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For the avoidance of doubt, please refer to the original English language version.
Gauge Dimensions: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - without transducer
Gauge Weight: 210g (7.40z) - including batteries, without transducer

Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant supplied with the Dakota CX6-DL & CX8-DL and
available as an accessory, are available to download via our website:

Ultrasonic Couplant Material Safety Data Sheet:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Ultrasonic Couplant (High Temperature) Material Safety Data Sheet:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Al rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted, transcribed, stored
(in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any means (electronic, mechanical,
magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of Elcometer Limited.
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Dakota NDT
1 GAUGE OVERVIEW
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1 LED Indicators - Red (left), Green (right)
2 LCD Display

3  Softkeys

4  On/Off Key

5  Zero Disk

6  Transducer Connection Point

7 USB Data Output Socket (below cover)

8  Battery Compartment (% turn open/close)
9  Wrist Strap Connection

2

BOX CONTENTS

. Dakota NDT Ultrasonic Material Thickness Gauge
. Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz Bottle)

. 2 x AA Batteries

= Protective Case

. Transit Case

= Wrist Harness

. 3 x Screen Protector

= USB Cable
= Calibration Certificate
= User Guide

www.dakotandt.com en-2



Dakota NDT
3 USING THE GAUGE
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Power: Batteries -
including battery life indicator

Bluetooth On -

Grey: not paired; Green: paired
Limits On (with Limit Index
Number) - Red: limit exceeded (CX8-DL)

Measurement Mode -
P-E: Pulsed Echo; E-E: Echo/Echo
ThruPaint™; VM: Velocity Mode Save D-Log Display Menu

Calibration Method
Calibration: Sound-Velocity
D-Log Type - Sequential
Reading Stability Indicator

Measurement Units -
.
mm, Inch, m/s, in/us 14:32 18/01/2024

Menu Softkey

Display Softkey
D-Log Softkey

Save Current Reading Value 4
Reading Value - m/s L

High resolution; 0.01mm (0.001") Start D-Log Display Menu

User Selectable Statistics -
Maximum of 8

D-Log Name - when in D-Log
Date & Time -

when enabled and not in D-Log
Power: USB

Calibration: Material Thickness -
Velocity Mode

Scan Mode On -

icon flashes during a scan

Start / Stop Scan -

when in Scan Mode 1
B-Scan Obst D-Log Display Menu

Cell Reference -
when in grid D-Log (CX8-DL)

Reading Outside Calibration Warning On
D-Log Type - Grid; increment direction: across (CX8-DL)
Reading Value - Low resolution; 0.1mm (0.01")

®O © 0L OEPEOE ®
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Dakota NDT

4 GETTING STARTED

41 FITTING THE BATTERIES
Each gauge is supplied with 2 x AA alkaline
batteries.

To insert or replace the batteries:
1 Lift the latch on the battery compartment
cover and rotate anti-clockwise to remove
the cover.
2 Insert 2 batteries taking care to ensure
correct polarity.
3 Refit the cover and rotate the latch clockwise to close.

The battery condition is indicated by a symbol in the top right of the
display (_1Hl):
» Full symbol (green) = batteries at full capacity
» Empty symbol (red, flashing) = batteries at lowest
sustainable level

4.2 CONNECTING A TRANSDUCER

1 Align the red dot on the transducer
plug with the red dot on the base
of the gauge.

2 Push the transducer into the
gauge, ensuring that the connector

is fully engaged. /
All dual element transducers which
can be connected directly to the
base of a Dakota CX gauge -
see Section 17.1 ‘Transducers’ on

page en-31 - are ‘intelligent’ transducers. The transducer frequency
and diameter will be identified automatically by the gauge.

Details of the transducer connected can be viewed at any time via
Menu/About/Transducer Information.

A transducer adaptor is available which enables other Dakota NDT
‘non-intelligent’, dual element transducers and other manufacturers’
transducers, to be used with the Dakota CX product range - see
Section 17.4 “Transducer Adaptor’ on page en-35.

www.dakotandt.com en-4



Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

4.3 SELECTING YOUR LANGUAGE

1 Press and hold the ON/OFF button until the DakotaNDT logo is
displayed.

2  Press Menu/Setup/Language and select your language using the
M softkeys.

3 Follow the on screen menus.

To access the language menu when in a foreign language:

1 Switch the gauge OFF.

2  Press and hold the left softkey and switch the gauge ON.
3  Select your language using the M softkeys.

4.4 SCREEN SETTINGS
A number of screen settings can be defined by the user via
Menu/Setup/Screen Settings including:

. Screen Brightness; This can be set to ‘Manual’ or ‘Auto’ - the
brightness is adjusted automatically using the gauge’s ambient
light sensor.

. Screen Timeout; The display will dim if inactive for more than
15 seconds and will go ‘black’ if inactive for the period defined.
Press any key or tap the gauge to awaken it. The gauge can
also be set to switch off automatically after a user defined
period of inactivity via Menu/Setup/Gauge Auto Off. The
default setting is 5 minutes.

4.5 SETTING UP THE READING DISPLAY

The colour LCD display is split into two halves; Top Display and
Bottom Display. The user can define what information is displayed in
each half including: Readings, Selected Statistics, Run Chart,

Bar Graph, Readings & Differential® (CX8-DL only) and B-Scan
(CX8-DL only).

To setup the display:

1 Press Display/Setup Display/Top Display (or Bottom Display as
required).

2 Use the M softkeys to highlight the required option and press
‘Select’.

* Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode’ on page en-22.

en-5 www.dakotandt.com




Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

If ‘None’ is selected for one half and Readings
‘Readings’, ‘Run Chart’ or ‘B-Scan’ (CX8-DL
only) for the other half, the readings, run chart
or B-Scan will fill the whole screen. If any
other combination of options is selected; the

PE
data will be shown in the top or bottom c’lisplay 24 20 g
as specified. . o H

Save D-Log Display Menu

- None; No information is displayed. Selected Statistics

. Readings; The reading value is D-Log 1 F7
displayed. . on ko

. Selected Statistics; Up to 8 statistical o 23w 1300 e
values can be displayed as defined by ' :
the user via Display/Statistics/Select ] 4 47
Statistics. Select from: mm

CX6-DL: Number of Readings, Mean, Save D-Log Display Me””

Lowest Reading, Highest Reading,
Standard Deviation.

CX8-DL: CX6-DL list plus Low Limit
Value,Number Below Low Limit, High
Limit Value, Number Above High Limit,
Range, Nominal Value.

. Run Chart; A line trend graph of the last
20 measurements which is updated
automatically after each reading.

. Bar Graph; An analogue representation
of the current measurement value
together with the highest (Hi), lowest (Lo)
and average (X) reading. The graph is
updated automatically when each reading
is taken.

. Readings & Differential’ (CX8-DL only);
The last reading is displayed together
with the variation from the nominal value
set via Menu/Limit Memories/Create Limit
Memory/Set Nominal.

Save D-Log Dlsplay Menu

* Not available in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan Mode’ on page en-22.

www.dakotandt.com en-6




Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

B-Scan (CX8-DL only); Available when in ‘Pulsed Echo’ or
‘Echo-Echo ThruPaint™’ mode, see Section 4.6 ‘Selecting the
Measurement Mode’ on page en-8, B-Scan provides a
time-based, cross-sectional view of the material being tested.
Readings taken, saved readings, the highest (Hi), lowest (Lo) and
average (X) reading together with upper and / or lower limit
values (if set and enabled) are displayed.

The material thickness is illustrated by
grey and red shaded areas; red if
readings are outside limits (if set and
enabled). Readings which are saved
into the gauge or D-Log memory are
displayed as white or red vertical bars;
red if readings are outside limits (if set
and enabled).

The B-Scan vertical scale can either be set to 'Auto’ or the user
can set the scale most appropriate for the thickness of the
material under test.

When the ‘Start Depth’ and ‘Max Depth’ are both set to 'Auto’, the
scaling is determined by the minimum and maximum readings
taken.

To set the B-Scan resolution:

1 Press Display/Setup Display/B-Scan Scaling/B-Scan Start
(or ‘B-Scan Depth’ as required).

2  Use the M softkeys to select ‘Auto’ and press ‘Ok’ or
alternatively, use the M softkeys to set the required
value, pressing the = softkey to move to the next digit,
and press ‘Set’.

3 Repeat Step 2 for ‘B-Scan Depth’ (or ‘B-Scan Start’ as
required).

» The default setting is ‘B-Scan Start’ = 0; ‘B-Scan Depth’ = ‘Auto’.

en-7
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Dakota NDT

4 GETTING STARTED (continued)

4.6 SELECTING THE MEASUREMENT MODE

Three measurement modes are available for selection; ‘Pulsed Echo’,
‘Echo-Echo ThruPaint™’ and “Velocity Mode’. For an explanation of
the different modes, see Table 1: Measurement Modes.

To select the measurement mode, press
Menu/Setup/Reading/Measurement Mode.

TABLE 1: MEASUREMENT MODES

Measurement

Mode Icon | Description

Pulsed Echo P-E | The total thickness from the base of the transducer
(PE) to the material density boundary (typically the
back-wall) is measured. Suitable for measurement
of materials between 0.63mm and 500mm

(0.025" to 20"’ thick.

Echo-Echo E-E | A coating of up to 2.0mm (0.08") thick is ignored
ThruPaint™ and the material thickness from the top surface of
(EE) the material to the material density boundary

(typically the back-wall) is measured. Suitable for
measurement of materials between 2.54mm and
20mm (0.100" to 0.787")" thick.

Velocity VM | Measures the speed of sound of the material.
Mode (VM) |deal for measuring the homogeneity of a
material/alloy.

Note: The gauge should be re-calibrated when the measurement mode is changed -
see Section 8 ‘Calibrating your Gauge’on page en-14. The calibration icon will
flash intermittently to indicate that re-calibration is required.

4.7 SELECTING THE MEASUREMENT UNITS
A choice of measurement units is available, depending on the
measurement mode selected, see Table 2: Measurement Units.

To select the measurement units, press Menu/Setup/Units.

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.

www.dakotandt.com en-8




Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

TABLE 2: MEASUREMENT UNITS

Measurement Mode Icon mm Inch m/s in/us
Pulsed Echo (PE) P-E v 4

Echo-Echo

ThruPaint™ (EE) E-E d v

Velocity

Mode (VM) vw d v

4.8 SELECTING THE MEASUREMENT RATE & RESOLUTION
Three user selectable measurement repetition rates are available;

4, 8 and 16 Hz - the gauge will take 4, 8 or 16 readings per second
depending on the rate selected.

To select the reading rate, press Menu/Setup/Reading/Reading Rate.
When in ‘Scan Mode’ - see Section 10.3 ‘Taking a Reading in Scan
Mode’ on page en-22 - the reading rate is set at 16 Hz

(16 readings per second).

The gauges have a user selectable reading resolution of 0.1mm
(0.01") - ‘Low’, or 0.01mm (0.001") - ‘High’, which gives more precise
readings when measuring on thinner materials.

To select the resolution, press Menu/Setup/Reading/Resolution and
select ‘Low’ or ‘High'’ as required.

4.9 GAIN SELECTION

Three user selectable gain settings are available — 'Low’, 'Medium' or
'High'. The pulser voltage to the transducer is adjusted to three
predefined levels using this feature. 'Medium' is the recommended
setting, with 'Low' and 'High' selectable to support measurement on
more challenging materials.

To select Gain, press Menu/Setup/Reading/Gain and select 'Low’,
'‘Medium' or 'High' as required.

en-9 www.dakotandt.com



Dakota NDT

5 SETTING LIMITS - CX8-DL

Limits are acceptable tolerance levels as defined by the user allowing
the user to compare readings to pre-defined values. The CX8-DL can
store up to 40 pre-programmed limits.

Limits can be created on the gauge or via PC using DakMaster™, and
saved into the gauge memory for future selection. Using
DakMaster™, saved limits can be transferred to other CX8-DL
gauges.

Each Limit can consist of a nominal or target value (x:) - required for
'Readings & Differential’ - a low () and / or high (&=:) limit value.

Limits can either be created for individual readings or when a new
D-Log is opened, see Sections 5.1 and 5.2. Different D-Logs can
have different limit values.

When created, limits are stored in the gauge limit memory and are
available for future selection, see Section 5.3.

Saved limits can be renamed and the values can be amended at any
time, see Sections 5.4 and 5.5.

5.1 CREATING LIMITS FOR INDIVIDUAL READINGS

1 Press Menu/Limit Memories/Create Limit Memory/Set Upper
Limit (or ‘Set Lower Limit’).

2 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

3 If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set Nominal'.

4  When all values have been set, use the M softkeys to highlight

‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.
» Limits are specific to the measurement mode in use when created.

5.2 CREATING LIMITS FOR ANEW D-LOG

1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Create Limit Memory/
Set Upper Limit (or ‘Set Lower Limit’).

2 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

3 If required, repeat Step 2 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set Nominal'.

4  When all values have been set, use the M softkeys to

highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save.

» Limits are specific to the measurement mode in use when created.

» D-Log limits can be viewed at any time via D-Log/Review D-Log/
D-Log Information.

www.dakotandt.com en-10




Dakota NDT

5 SETTING LIMITS - CX8-DL (continued)

5.3 SELECTING SAVED LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Select Limit Memory or when in Batching,
press D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Select Limit Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory required and press
‘Select’.

» Only the limits specific to the measurement mode in use are available for
selection.

» D-Log limits can be viewed at any time via D-Log/Review D-Log/D-Log
Information.

When a limit memory is in use,”% is displayed to the right of the
measurement screen, where n = the limit index number.

If a measurement is taken which falls outside
set limits, the appropriate limit icon, the
reading value and the reading differential (if
enabled) turn red, the red LED flashes and the
alarm beeps.

5.4 RENAMING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Rename Limit
Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be renamed and
press ‘Select’.

3 Use the €=» softkeys to rename the limit memory.

4 Select ‘Ok’ to save the changes or ‘Escape’ to exit and disregard any
amendments made.

5.5 AMENDING LIMITS

1 Press Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory/Amend Limit Memory.

2 Use the M softkeys to highlight the limit memory to be amended
and press ‘Select’.

3 Use the M softkeys to highlight ‘Set Upper Limit’ (or ‘Set Lower
Limit’) and press ‘Select’.

4 Use the M softkeys to set the required value and press ‘Set’.

5 If required, repeat Steps 3-4 for ‘Set Lower Limit’ (or ‘Set Upper
Limit’) and ‘Set Nominal'.

6 When all values have been amended as required, use the My
softkeys to highlight ‘Save Limit Memory n’ and press ‘Select’ to save
the changes.

en-11 www.dakotandt.com



Dakota NDT

6 SETTING THE ZERO POINT

Setting the zero point for the transducer is important. If the zero point
is not set correctly, all measurements will be inaccurate.

The gauge will remember the last zero point. It is generally a good
idea however, to set the zero point whenever the gauge is switched
on, and when a different transducer is used. This will ensure that the
zero point is correct.

To set the zero point:

1 Plug the transducer into the gauge
ensuring that the connector is fully
engaged.

» The wearface of the transducer should
be clean and free of any debris.

2 Press the On/Off button to switch the
gauge on.

3 Press Menu/Calibration/Zero Set and
apply couplant to the zero disk.

4  When prompted, press the
transducer on to the zero disk,
making sure it is flat against the

surface.

» The display will show a thickness value
which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the
stability bar to the right of the display. A
valid reading has a stability of 5 or more.

5  Remove the transducer from the zero
disk. The last reading is held on
screen. If not representative, repeat

Step 4.

» Excessive use of couplant can resultin a
distorted reading when the transducer is
removed from the surface.

6 Press ‘Zero’ to set the zero point.

www.dakotandt.com en-12



Dakota NDT
7 CALIBRATION METHODS

In order for the gauge to make accurate measurements, it must be set
to the correct sound-velocity for the material being measured.

Different types of material have different sound-velocities. For
example, the velocity of sound through steel is 5920m/s
(approximately 0.233in/us) and the velocity of sound through
aluminium is 6350m/s (approximately 0.248in/us).

Setting the calibration is crucial for the gauge to function correctly. The
calibration procedure should be performed when the measurement
mode, transducer and / or material type is changed.

A choice of calibration methods is available, depending on the
measurement mode selected, see Table 3: Calibration Methods.

To select the calibration method, press Menu/Calibration/Cal Method.

TABLE 3: CALIBRATION METHODS

Calibration

Method Icon | Description

1 Point mmam | This is the simplest and most commonly used
calibration procedure. After setting the zero point
- see Section 6 ‘Setting the Zero Point’ on page
en-12 - areading is taken and adjusted on an
uncoated sample piece of test material of a
known thickness. Once the thickness has been
entered and confirmed, the derived sound-
velocity is displayed.

2 Point ﬂ This method allows for greater accuracy over
small ranges. Readings are taken and adjusted
on two uncoated sample pieces of test material,
of two different and known thicknesses. Once
the second thickness has been entered and
confirmed, the derived sound-velocity is
displayed.

en-13 www.dakotandt.com



Dakota NDT
7 CALIBRATION METHODS (continued)

TABLE 3: CALIBRATION METHODS

Calibration Icon | Description

Method P

Material® n: Calibration using the sound-velocity of a material,
selected from a pre-defined list of materials
stored in the gauge.

Velocity® v Calibration using the known sound-velocity of the

material under test.

Thickness Set | miam | FOr use in ‘Velocity Mode’ - see Section 4.6

T ‘Selecting the Measurement Mode’ on page en-8
- calibration is performed using the known
thickness of the material under test.

Factory Calibration using the default factory calibration of
Calibration the standard sound-velocity for steel, 5920m/s
(approximately 0.233in/us).

8 CALIBRATING YOUR GAUGE

8.1 USING 1 POINT CALIBRATION

This procedure requires an uncoated sample piece of the material
being measured, the exact thickness of which is known (from having
been measured by some other means) or a calibration standard - see
Section 17.2 ‘Calibration Standards’ on page en-33.

1 Plug the transducer into the gauge ensuring that the connector is
fully engaged.

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.
Press the On/Off button to switch the gauge on.

Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘1 Point'.

» If “1 Point’ is already selected - the calibration method currently selected is
indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

4  The user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero
point of the transducer, which is recommended before calibrating
the gauge - see Section 6 ‘Setting the Zero Point’ on page en-12.

5  When prompted, apply couplant to the uncoated sample or
calibration standard.

w N

° ‘Material’ and ‘Velocity’ calibration methods are useful when uncoated sample test pieces are not
available.

www.dakotandt.com en-14




Dakota NDT

8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

6 Press the transducer on to the uncoated sample or calibration
standard, making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

7 Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not
representative, repeat Steps 5-6.

» EXxcessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

8  Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to
the known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

Note: One point calibration must be performed on material with the paint or
coating removed. Failure to remove the paint or coating prior to
calibration will result in inaccurate readings.

8.2 USING 2 POINT CALIBRATION

This procedure requires two uncoated sample pieces of different
known thicknesses (from having been measured by some other
means) of the material under test, which are representative of the
range being measured, or two calibration standards - see Section
17.2 ‘Calibration Standards’ on page en-33.

1 Plug the transducer into the gauge ensuring that the connector is
fully engaged.

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.
Press the On/Off button to switch the gauge on.

Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘2 Point’.

» If 2 Point’ is already selected - the calibration method currently selected is
indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

4  When prompted, apply couplant to the first uncoated sample or
calibration standard.
5  Press the transducer on to the uncoated sample or calibration

standard, making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

w N
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

6 Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not
representative, repeat Steps 4-5.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

7  Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to
the known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.

8 Repeat Steps 4-7 using the second uncoated sample or
calibration standard.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

Note: Two point calibration must be performed on material with the paint or
coating removed. Failure to remove the paint or coating prior to
calibration will result in inaccurate readings.

8.3 USING MATERIAL CALIBRATION

The gauge is calibrated using the known sound-velocity of a material
as selected by the user from a pre-defined list stored in the gauge.
This calibration method is useful if uncoated sample test pieces of
known thicknesses are not available.

1 Press the On/Off button to switch the gauge on.
2  Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Material’.

» If ‘Material’ is already selected - the calibration method currently selected
is indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

3  Use the M softkeys to highlight the required material followed
by ‘Select’.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The sound-velocity of the material selected will be displayed to the right
of the display, below the calibration method icon.

www.dakotandt.com en-16



Dakota NDT
8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

8.4 USING VELOCITY CALIBRATION

To calibrate the gauge using this method, the user must know the
sound-velocity of the test material. This calibration method is useful if
uncoated sample test pieces of known thicknesses are not available.

1 Press the On/Off button to switch the gauge on.
2  Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Velocity'.

» If ‘Velocity’ is already selected - the calibration method currently selected
is indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

3 Enter the known sound-velocity using the M softkeys to select
0 to 9 and the =» softkey to move to the next digit, followed by
‘Set’ to use the value entered.
» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The sound-velocity entered will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

8.5 USING THICKNESS SET CALIBRATION

Only available when in ‘Velocity Mode’ - see Section 4.6 ‘Selecting the
Measurement Mode’ on page en-8 - to calibrate the gauge using this
method, the thickness of the test material must be known.

1 Press the On/Off button to switch the gauge on.

2  Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Thickness Set'.
» If “Thickness Set’ is already selected - the calibration method currently
selected is indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

3  The user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero
point of the transducer, which is recommended before calibrating
the gauge - see Section 6 ‘Setting the Zero Point’ on page en-12.

4  Enter the known material thickness using the M softkeys to
select 0 to 9 and the = softkey to move to the next digit, followed

by ‘Set’ to use the value entered.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The material thickness entered will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

8.6 USING FACTORY CALIBRATION

Press Menu/Calibration/Factory Calibration to restore the default
factory calibration setting of the standard sound-velocity for steel,
5920m/s (approximately 0.233in/us).

8.7 TEST CALIBRATION

This feature allows the user to test the calibration by taking a reading
on an uncoated sample of material of known thickness, without the
reading being saved.

To test the calibration:

1 Press Menu/Calibration/Test
Calibration.

2  When prompted, apply couplant to
the uncoated sample.

3 Press the transducer on to the
uncoated sample, making sure it is

flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

4 Remove the transducer from the uncoated sample. The last
reading is held on screen. If not representative, repeat
Steps 2-3.

» Excessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

5  Press ‘Validate’ to retain the existing calibration but refresh the
associated time and date of calibration to the current time and
date, ‘Cal’ to re-calibrate the gauge or ‘Ok’ to exit the test
calibration procedure.

8.8 CALIBRATION CHECK

When enabled, this feature warns the user
as readings are taken, of any which are
outside the values at which the gauge was
initially calibrated.

When a reading is 10% or more below the
lower calibration value or exceeds 10%
above the higher calibration value, the
alarm sounds, the red LED flashes and
the calibration icon turns red.
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8 CALIBRATING YOUR GAUGE (continued)

To enable and disable calibration check:

1 Press Menu/Calibration.

2  Use the M softkeys to highlight ‘Calibration Check’ and press
‘Select’.

3  To disable, press ‘Select’ again to un-check the ‘Calibration
Check’ radio button.

8.9 LOCKING THE CALIBRATION

Using the ‘PIN Lock’ feature, the calibration settings can be ‘locked’,
preventing the user from making any changes to the calibration
without first disabling PIN lock.

Users can still test the calibration via Menu/Calibration/Test Calibration
when ‘PIN Lock’ is enabled, but are unable to validate or re-calibrate
the gauge.

For more information on ‘PIN Lock’, see Section 9 ‘PIN Lock’ on page
en-20.

8.10 CALIBRATION MEMORIES - CX8-DL

Up to three calibrations can be saved in the gauge memory. Once
saved, the user can select the calibration memory - without the need
to re-calibrate the gauge.

To save a calibration into memory:

1 Press Menu/Calibration/Cal Memory n, where n = 1, 2 or 3.

2 Use the M softkeys to highlight ‘Cal Method’ then press
‘Select’.

3  Use the M softkeys to highlight the required calibration method
and follow the on-screen instructions to calibrate the gauge.

4  The calibration will be stored in the gauge memory as Cal
Memory n, where n =1, 2 or 3.

To rename a calibration memory, press Menu/Calibration/
Cal Memory n/Rename Cal Memory n.

To view the calibration memory data, press Menu/Calibration/
Cal Memory n/View Calibration Data.
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9 PIN LOCK

The ‘PIN Lock’ feature prevents the user from accidentally adjusting
the gauge settings.

Enter PIN Code

To set a PIN code:

1 Press Menu/Setup/PIN Lock.

2  Set the four digit PIN code using the
M softkeys to select 0 to 9 and the
= softkey to move to the next digit’.

3 Press ‘Ok’ to set, ‘Escape’ to cancel or
‘Adjust’ to amend the PIN code.

When enabled, the following features are disabled and can not be
adjusted:

Menu/Limit Memories/Create Limit Memory
Menu/Limit Memories/Edit Limit Memory
Menu/Calibration/Calibrate
Menu/Calibration/Cal Method
Menu/Calibration/Cal Memory
Menu/Calibration/Factory Calibration
Menu/Calibration/Zero Set

Menu/Reset
Menu/Setup/Reading/Measurement Mode
D-Log/New D-Log/D-Log Measurement Mode
D-Log/D-Log/D-Log Calibration

D-Log/New D-Log/D-Log Limits/Create Limit Memory
D-Log/Edit D-Log/Delete D-Log
D-Log/Deleted Reading

To unlock the PIN code:

1 Press Menu/Setup/PIN Lock.

2  Enter the four digit PIN code using the M softkeys to select 0 to
9 and the = softkey to move to the next digit’.

3  Press ‘OK’ or ‘Escape’ to cancel.

Note: Should the user forget or lose the PIN code, it can be disabled via
DakMaster'. Using the USB cable supplied, simply connect the gauge to
a PC with DakMaster™ version 1.0.0 or higher installed and select
Edit/Clear PIN.

¢ The = softkey will appear when the first ‘X’ is changed to a number.
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10 TAKING A READING

10.1 BEFORE YOU START

1
2

()N &) IF ~ N OV

Press the On/Off button to switch the gauge on.

Connect a transducer to the gauge.

» All dual element transducers which can be connected directly to the base
of a Dakota CX gauge - see Section 17.1 ‘Transducers’ on page en-31 -
are ‘intelligent’ transducers and will be identified automatically by the
gauge. If using other Dakota NDT ‘non-intelligent’ dual element
transducers or other manufacturers’ transducers, a transducer adaptor is
required - see Section 17.4 ‘Transducer Adaptor’ on page en-35.

Select the measurement mode - see Section 4.6 on page en-8.
Set the zero point of the transducer - see Section 6 on page en-12.
Calibrate the gauge - see Section 8 on page en-14.

Prepare the test surface - see Appendix 1 on page en-38.

10.2 TAKING A READING IN STANDARD MODE

1
2

4

5

Apply a small amount of couplant to the test surface.

Press the transducer into the couplant, making sure it is flat

against the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary
and seated flat against the surface of the material.

The display will show a value which is constantly updating. The
gauge will take 4, 8 or 16 readings per second as selected by the
user via Menu/Setup/Reading/Reading Rate.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of
the display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability
indicator has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display
seem erratic, make sure there is an adequate film of couplant beneath the
transducer, and that the transducer is seated flat against the material. If
the condition persists, it may be necessary to select a different transducer
(size or frequency) for the material being measured.

Press ‘Save’ to store the current reading in the gauge or D-Log

memory.

Remove the transducer from the surface.

Disclaimer: Inherent in ultrasonic thickness measurement is the possibility that the

instrument will use the second echo rather than the first echo from the
back surface of the material being measured while in standard pulsed
echo mode. This may result in a thickness reading which is TWICE what it
should be. The responsibility for proper use of the instrument and
recognition of these types of phenomenon rests solely with the user of the
instrument.
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10 TAKING A READING (continued)

10.3 TAKING A READING IN SCAN MODE

Scan mode allows measurements to be taken over a large surface by
sliding the transducer across the area under test. The gauge takes
readings at a rate of 16 Hz (16 readings per second) and at the end of
each scan, the average, lowest and highest readings are displayed
and can be saved in the gauge or D-Log memory.

1 Enable ‘Scan Mode’ via Menu/Setup/Reading/Scan Mode.
2  Apply a small amount of couplant to the test surface.
3  Press the transducer into the couplant, making sure it is flat

against the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary
and seated flat against the surface of the material.

4  Press ‘Start’ to begin the scan and slide the transducer over the
test surface.

5  The display will show a value which is constantly updating.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of
the display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability
indicator has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display
seem erratic, make sure there is an adequate film of couplant beneath the
transducer, and that the transducer is seated flat against the material. If
the condition persists, it may be necessary to select a different transducer
(size or frequency) for the material being measured.

6  Press ‘Stop’ to stop taking readings and complete the scan.

» If the scan is interrupted due to lack of couplant beneath the transducer
for example, the scan is paused until a good signal is received or ‘Stop’ is
pressed.

7 The scanned lowest, average and highest reading will be
displayed on screen. Press ‘Save’ to store the scanned readings
into the gauge or D-Log memory. Press ‘Clear’ to disregard the
last scan and start again.

8  Remove the transducer from the surface.

Disclaimer: Inherent in ultrasonic thickness measurement is the possibility that the
instrument will use the second echo rather than the first echo from the
back surface of the material being measured while in standard pulsed
echo mode. This may result in a thickness reading which is TWICE what it
should be. The responsibility for proper use of the instrument and
recognition of these types of phenomenon rests solely with the user of the
instrument.
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11 D-LOG

The CX6-DL has a single D-Log memory which can store up to 1,500
readings whilst the CX8-DL can store 100,000 readings in up to 1,000
D-Logs. The following D-Log functions are available:

D-Log/New D-Log; Creates a new sequential or grid D-Log
(CX8-DL only) - see Section 11.1 ‘Creating a New D-Log’ on
page en-24.

D-Log/New D-Log/Fixed D-Log Size (CX8-DL only); Pre-
define the number of readings which are stored in a D-Log. The
gauge will notify the user when a D-Log is complete and ask if
another D-Log is to be opened. These D-Logs are then linked
when transferred to DakMaster™. This feature is only available in
sequential D-Log - see Section 11.1 ‘Creating a New D-Log’ on
page en-24.

D-Log/Open Existing D-Log; Open an existing D-Log.
D-Log/Review D-Log; Review the readings, statistics,

D-Log information, calibration and limit information and a graph
of all readings (CX8-DL only) - see Section 12 ‘Reviewing D-Log
Data’ on page en-25.

D-Log/Copy D-Log (CX8-DL only); Copy a D-Log including the
batch header information, calibration and limit information.
D-Log/Edit D-Log/Rename D-Log; Rename an existing D-Log.
D-Log/Edit D-Log/Clear D-Log; Clear all readings within a
D-Log - but leaving all D-Log header information.

D-Log/Edit D-Log/Delete D-Log; Delete a single D-Log or all
D-Logs entirely from the gauge.

D-Log/Deleted Reading/Delete Without Tag; Delete the last
reading entirely.

D-Log/Deleted Reading/Delete With Tag; Delete the last
reading but mark it as deleted in the D-Log memory.
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11 D-LOG (continued)

11.1 CREATING A NEW D-LOG
Users can create a sequential D-Log (CX6-DL & CX8-DL) or a grid
D-Log (CX8-DL only):

. Sequential D-Log; list based storage of readings.

. Grid D-Log; readings are taken and stored in a grid / table
format. The user defines the number of rows and columns and
the direction in which readings are taken and stored.

To create a new sequential D-Log:
1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Type.
2 Use the MM sofkeys to highlight ‘Sequential’ and press ‘Select’.

To create a new grid D-Log (CX8-DL only):

1 Press D-Log/New D-Log/D-Log Type.

2 Use the M sofkeys to highlight ‘Grid’ and press ‘Select’.

3  Use the M sofkeys to highlight ‘Increment Direction’ and press
‘Select’ to toggle between across columns (=) or down rows (V).

4  Use the M softkeys to highlight ‘Number Of Rows’, press
‘Select’ then use the M softkeys to enter the number of rows
required and press ‘Ok’.

5  Use the M softkeys to highlight ‘Number Of Columns’, press
‘Select’ then use the M softkeys to enter the number of

columns required and press ‘Ok’.
» The maximum number of columns available is dependent on the number

of rows selected and vice versa. >
For example: AM | A2 | A3
a) Increment Direction = Across, 81 | B2 | B3

Number Of Rows = 3, —>
Number Of Columns = 3.

The first reading will be saved in cell A1, the c1]C2 ¢
second A2, the third A3, the fourth B1 and so on. ¥

b) Increment Direction = Down, A1 || A2 || A3
Number Of Rows = 3,
Number Of Columns = 3. B1|| B2 || B3

The first reading will be saved in cell A1, the
second B1, the third C1, the fourth A2 and so on. c1vl c2vl C3v
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11 D-LOG (continued)

The D-Log settings are saved in the batch header and can be viewed
at any time via D-Log/Review D-Log/D-Log Information.

The grid / table is a template of the Rl | 17

measurement area and where each *P_lE“'

reading is to be taken. If for any reason nis

a reading cannot be taken in a particular 5920

location, due to a steel girder for =N

example, the ‘Obst’ softkey can be used. .
@

When the transducer is removed from
the surface, the ‘Save’ softkey changes
to ‘Obst’. Pressing ‘Obst’ records that a
reading could not be taken.

Obst D-Log Display Menu

Note: The number of readings within the D-Log includes those recorded as
‘Obst’ however, ‘Obst’ readings are not included in statistics calculations.

12 REVIEWING D-LOG DATA

12.1 D-LOG STATISTICS (D-Log/Review D-Log/Statistics)
Displays statistical information for the D-Log including:

Number of readings in the D-Log (n:) SS‘_"‘EEQ“‘;S

Average reading for the D-Log (X:)

Lowest reading in the D-Log (Lo:)

Highest reading in the D-Log (Hi:)

Nominal value (x:)

Range (1:); the difference between

the highest and lowest reading in

the D-Log

. Standard Deviation (o:)

. Low limit value (=:) - if set - and the number of readings
below the low limit (T3:)

. High limit value () - if set - and the number of readings

above the high limit (2:)
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12 REVIEWING D-LOG DATA (continued)
12.2 D-LOG READINGS (D-Log/Review D-Log/Readings)

Displays the reading value together with FlEe e

date and time stamp for each individual D-Log 1

reading in the D-Log and the cell [ Obstruction ]
reference (A1, B3, etc) where the [C:‘ﬁ';uritr:”]
measurement was taken (for grid type 1446 mm
D-Logs). 14.45 mm

Press the M softkeys to scroll through
the readings and = to move to the next

inf ti Readings
information screen. D-Log |
13:52:25  11/01/24
Readings outside any enabled limits for 13:52:27  11/01/24
the D-Log are displayed in red with the 135229 11/01/24
13:5230  11/01/24

appropriate limit icon to the left of the e /B
reading, (<) if the reading is below the 13:5933 ]];01;24
low limit and (&) if above the high limit. i N

12.3 D-LOG GRAPH (D-Log/Review D-Log/D-Log Graph)

Allows the users to view the readings within the batch as a column bar
graph. Up to five horizontal axes as displayed representing different
values / statistics as follows:

Highest reading in the D-Log® (Hi:)
Lowest reading in the D-Log® (Lo:)
Average reading for the D-Log® (X:)
Low Limit (7F":); when set and enabled
High Limit (<=:); when set and enabled

° For D-Logs of more than one reading.
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12 REVIEWING D-LOG DATA (continued)

If limits were not set and enabled, the readings are displayed as white
vertical bars. If limits were set and enabled, readings are displayed as
white bars if within set limits or red; if outside set limits.

If there are more readings in the D-Log
than can be displayed on a single
screen, multiple readings will be
combined into one bar. Should a single
reading within the ‘combined bar’ be
outside set limits, the whole bar will be
red.

1 L 1 I R B B
3 5 7 9 1 15 19 23

* >

Pressing the ‘Zoom+’ softkey, allows
each individual reading to be displayed,
thereby showing the individual readings
outside the set limits.

When zoomed in, the graph will always
display the first 25 readings. Pressing
the € softkey will display the last 25
readings in the D-Log.

Subsequent presses of the € softkey will scroll backwards, pressing
the =» softkey will scroll forwards through the readings, 25 readings at
a time.

Pressing the ‘Zoom-’ softkey returns to the original overview graph of
all readings in the D-Log.

Pressing the ‘Back’ softkey returns the gauge to the D-Log/Review
D-Log menu.
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13 MENU STRUCTURE - CX8-DL

Bel Jnoyum 81ereQ
Bel unm s1eleq
Buipeay a)019Qq «
suwnjo JO JequinN
SMoy JO Jequinn ydeig bo7-g
O uonoalIg JuUsWalou| Imw _m_ﬂcw:www sBuipesy
sbuipes 601-a puo odA1 Bo-a _ uonewLIOU| W
L boT-d « uonew.oyu| uonelIqleD
Juu Alowapy ywir eneg uonewloyu| Bo-g
Luu AJows|\ Jwir] sweusy T KIoWoW NW 918810 . sonsnels
i sy 6o+
wr] saddn jo8 N 6071- s1ele@
uu Aows |y Jwi Aioway 8D s Bo7-q seein
p o € W 1E3 8sn Bo7-q sweusy
Alows\ ywi 8jess) O Z Mowsy e asn Bo7-q Wp3
o) 155 SSOUPIL O | Aows\ [eD asn :
3 o 7 L« poyBIN (€D 8715 BOT-Q pexid
o) Wiod | eleiqed T« edhLboral || L Buipeay peleleq
(@) [eusiep uoneiqie bo-a “1 I« o Eﬂ__cm_._ MM._HD « Bo7-q meiney
0O Ajoojep KiorEinbox —C elqied 5 |_|D Bo7-g Adoo
POWSI O apoy\ Juswainses|y 6o1-q @ 607-0 1P3
sooljoN [efo] 6o1-q sweusy B01-Q 1X3
[efben < u Bo-q uedo Bo7-q Bunsixg uado
[e) ueeIdg buluadp fo1-g meN “«1« B07-q meN
NoBWI| UBBIOS %X XX 9814 Alowsy
ssauybug usalog 6o1-a
sbuijes usalog « T leba
Joeju0)
O sjeq pue swiL Aeidsig uoljewoju| Jeonpsuel|
GM_HMM__ wwm uoewou| abnes
awl] 18s 1109V
sjeq pue awi|
O sriju;
posjes e} m\E co_ﬂm::oEw_ %_MmMm
OPOJ JuBLIBINSBIYY 8y} U0 R4 sjun [« XXXXX opo) yjoojen bH »
Juspuadap si pakejdsip nusyy : N p DO_ “woowmznm ydeio Bo7-q
syun »-e % you| Aejdsig dnjag |
: ww Sonshels Jes|)
@) moq i - ©) yoojenig ejqeus feids!
3 e win «— Uioojnig dsig
(@) .:m_I
ues < 1 ues 3007 NId
o) N « uonnjosey ©) 4O ony obneo
o) Mo « ajey bBuipesy T« sbuipes usaiog 1B Aousbiawg
uonnjosay ©) SPO ueds awnjo/\ dsag SELEN]
- < BpO\ JusWaINSEs|\ — SjeQ pue swi| L1« noqy
% ZH 91 Buipeay Al_’ « mmmswﬂ__hﬂ « yoojenig
z « : SOLOWS !
(@) NH w u Aows|y 8D Jes|) < Buipeay L : _\,Pwumm ’
ajey Buipeay eleq UoReiqed mai dnies « 1« uopeIqIe
O (1) spon Aiooren HH ke el S Lt
g helql nus
O(33) wiuredniyL oyozjoyoa| |« pouleI [eD e} %09yD uonelqied W
o (3d) oyo3 pesing sjeiqied uopelqi[eD IsaL
BpOJ\ JuBWBINSEd|N p JRETEN uoneiqiien Aloyoe4
u Aowsy 8D 198 0197
O 189S ssauyoIy L Alrlz u Aowan 123
3 oy 2 « POy 2D
3 Jiog | sjeiqied
S euoIely uoneiqied P
O ST
D> POUIdN 1D

SonslelS 19993 fyy—

IV MIA

Pa108|9s MaIA

sopisiels Jes|n
sonsnels

Buiieos ueog-g
Aejdsig wopog
Aejdsig dop

Aeidsig dnjes

_—

»n—
N—
)

Ksows\ ywi 31p3
Aows| Hwi 8jess)
Atows ywi 108108

SOLOWS JWI

),
N

(op " ‘e ‘Z ‘1) J8qwinu xapul SHWIT = UU alaym

1

O0000000000

an|e/ [eulwoN

abuey

N ybiH eAoqy JequinN

anjeA Hwi ybiy

JIWIT MO Mojeg JaquinN

anjeA Juwi mo

uonelnaq piepuels

Buipeay jsaybiH

Buipeay }semo]

ues

sBuipeay jo JaqunN
SOlsHe)S 109Ies

yideQ ueos-g
Hejs ueos-g
Buljeog ueog-g

0000000

|enuaiaylq g sbuipesy
ydeis Jeg
Heyd uny
ueos-g
sBuipeay
SOlIshels pejosIes
SUON
Aejdsig wopog

0000000

[enualaylq g sbuipesy
ydelis teg
Heyd uny
ueos-g
sBuipeay
sofsiels pejosjes
BauUON
Ae|dsig doi

Aows|\ Hwi 83818

Alows|\ Jwi sweuay

Alows\ Hwi puswy
Atowsy ywi yp3

,uu Alows|y ywi] enes
Juu Alows\ Jwi sweusy
[eUIWON }8S
Jwr JeamoT 18s
ywi seddn j9s
LJuu Aowsy ywi
Kiows|\ ywi 8yeald

en-28

www.dakotandt.com



Dakota NDT

14 MENU STRUCTURE - CX6-DL
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15 DOWNLOADING DATA

Using DakMaster™ - available as a free download at
www.dakotandt.com - gauges can transmit readings to a PC for
archiving and report generation. Data can be transferred via USB or
Bluetooth®. For more information on DakMaster™ visit
www.dakotandt.com

16 UPGRADING YOUR GAUGE

Gauge firmware can be upgraded to the latest version by the user via
DakMaster™, as it becomes available. DakMaster™ will inform the
user of any updates when the gauge is connected to the PC with an
internet connection.

17 SPARES & ACCESSORIES

17.1 TRANSDUCERS
The transducers listed are compatible with the Dakota CX product range.

They are potted - the transducer cable is permanently fixed to the
transducer head - right angle, dual element, ‘intelligent’ transducers. When
connected, the transducer frequency and diameter will be automatically
identified by the gauge.

Details of the transducer connected an be viewed at any time via
Menu/About/Transducer Information.

www.dakotandt.com en-30
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17 SPARES & ACCESSORIES (continued)

When choosing a transducer, the frequency, diameter and material
under test should be considered.

Suitable for Measuring

Part Number Frequency | Diameter

ch| P |TIPGIFITIGIS | G A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v |V v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" V|V v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" V|V v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" 4 v | v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" 4 v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" 4 v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v v v |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" 4 v v |V
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" 4 v | v |V
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Key
C/l = Cast Iron P = Plastics T/P = Thin Plastics
G/F = Glass Fibre T/G = Thin Glass Fibre S = Steel
G = Glass A = Aluminium T = Titanium

" Coating thickness, high damped transducer utilising ThruPaint™ technology. Suitable for use with ‘Echo-
Echo ThruPaint™’ measurement mode only - see Section 4.6 ‘Selecting the Measurement Mode’ on
page en-8.

* High temperature transducer, suitable for measuring hot surfaces up to 343°C (650°F).

* Extra resolution transducer with increased near surface resolution, ideal for use on thin substrates.

Other transducers are available which can be connected to Dakota CX
gauges using a transducer adaptor - see Section 17.4 ‘Transducer
Adaptor’ on page en-35. For a complete list of transducers, visit
www.dakotandt.com
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17 SPARES & ACCESSORIES (continued)

17.2 CALIBRATION STANDARDS
Available as a set or individually, allowing
users to select the most appropriate
thicknesses for their application,

Dakota NDT calibration standards are
manufactured from 4340 steel  to a
tolerance of £0.1% of the nominal
thickness.

Calibration standard sets and individual standards are supplied
complete with calibration certificate.

Description Sales Part Number
Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET1

Nominal Thickness: 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprising of nominal thicknesses; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET?2

Nominal Thickness: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprising of nominal thicknesses; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Holder T920CALSTD-HLD
for thicknesses up to 100mm (3.94")°

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

" Calibration standards manufactured in other materials are available on request. Contact Dakota NDT for
further information.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.
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17 SPARES & ACCESSORIES (continued)

INDIVIDUAL CALIBRATION STANDARDS

Nominal Nominal
Part Number Thickness Part Number Thickness
mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

17.3 ULTRASONIC COUPLANT

For the gauge to work correctly, there must be no air gap between the
transducer and the surface of the material being measured. This is
achieved by using a couplant.

A 120ml (4fl oz) bottle of couplant is supplied as standard with each
gauge, other sizes are available to purchase separately.

Description Sales Part Number
120ml (4fl oz) 1792015701

120ml (4fl oz) - pack of 5 T92015701-5
300ml (10fl 0z) T92024034-7
500ml (17fl 0z) 192024034-8

3.8 (1 US Gallon) T92024034-3

High Temperature; 60ml (2fl 0z) 192024034-9

High Temperature; 60ml (2fl oz) - pack of 2 T92024034-10

For use with high temperature transducer -
see Section 17.1 “Transducers’on page en-31.

 Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.
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17 SPARES & ACCESSORIES (continued)

17.4 TRANSDUCER ADAPTOR

This adaptor allows dual element, N
‘non-intelligent’ transducers from Dakota N
NDT - see Section 17.1 “Transducers’ on

page en-31 - and other manufacturers’

transducers with Lemo connectors, to be

used with the Dakota CX product range.

Simply plug the adaptor into the transducer connection point at the
base of the gauge to connect any ‘non-intelligent’, dual element
transducer and follow the on-screen instructions.

Description Sales Part Number
Dual Element Transducer Adaptor 1792024911

18 WARRANTY STATEMENT

Dakota CX gauges are supplied with a 24 month warranty against
manufacturing defects, excluding contamination and wear.

Transducers are supplied with a 90 day warranty.
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19 TECHNICAL SPECIFICATION

ThruPaint™

Model CX6-DL CX8-DL

Pulsed

0.63 - 500mm (0.025 - 19.999"

Thickness | Echo ( )
Range” Echo-Echo "

ThruPaint™ 2.54 - 20mm (0.100 - 0.787")

Pulsed 0.63 - 9.99mm: £0.05mm:; 10 - 500mm: +0.5%

Echo (0.025 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 20": £0.5%)
Accuracy

Echo-Echo 2.54 - 9.99mm: £0.05mm; 10 - 20mm: +0.5%

(0.100 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 0.787": £0.5%)

Velocity Range

1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/ps)

Resolution

0.1mm (0.01") or 0.01mm (0.001") switchable

Measurement Rate

)
4 Hz (4 readings per second)
8 Hz (8 readings per second)
16 Hz (16 readings per second)

Gauge Memory

Single D-Log of up to | 100,000 readings in up
1,500 readings to 1,000 D-Logs

Operating Temperature

-10 to 50°C (14 to 122°F)

Power Supply

2 x AA batteries

Battery Life"

Alkaline: Approximately 15 hours
Lithium: Approximately 28 hours

Gauge Weight

210g (7.40z)
including batteries, without transducer

Gauge Dimensions

145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
without transducer

Can be used in accordance with: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.
" When in continuous reading mode at a reading rate of 4 Hz. Rechargeable batteries may differ.

www.dakotandt.com
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20 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

Declaration of Conformity — CE
The Dakota CX6-DL & CX8-DL comply with the requirements of the following EU Directives:

2014/53/EU Radio Equipment Directive
2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and

Electronic Equipment (RoHS) Directive
The Declaration of Conformity (CE) is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of_Conformity/English/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf

Declaration of Conformity — UKCA
The Dakota CX6-DL & CX8-DL comply with the requirements of the following UK Standards:

S.I. 2017 No. 1206 Radio Equipment Regulations 2017
S.1. 2016 No. 1091 Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
S.I1. 2012 No. 3032 Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic

Equipment (RoHS) Regulations 2012
The Declaration of Conformity (UKCA) is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of_Conformity/English/DoC_CX6-DL_CX8-DL_UKCA.pdf

Operational Frequency Band: 2,402 - 2,480 MHz
Maximum Transmitted Power: <4 dBm
The USB is for data transfer only and is not to be connected to the mains via a USB mains adapter.

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device
may not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including interference
that may cause undesired operation.

The ACMA compliance mark, Giteki mark, its product identification code, the FCC ID and Bluetooth SIG QDID can be
accessed via: Menu/About/Legal/Regulatory

NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is
no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful
interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is
encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

To satisfy FCC RF Exposure requirements for mobile and base station transmission devices, a separation distance of
20 cm or more should be maintained between the antenna of this device and persons during operation. To ensure
compliance, operation at closer than this distance is not recommended. The antenna(s) used for this transmitter must
not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.

Modifications not expressly approved by Elcometer Limited could void the user's authority to operate the equipment
under FCC rules.

This device complies with Industry Canada license exempt RSS standard(s). Operation is subject to the following two
conditions: (1) this device may not cause interference, and (2) this device must accept any interference, including
interference that may cause undesired operation of the device.

This Class B digital apparatus complies with CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).

elcometerr s aregistered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. United Kingdom

DakMaster™ is a trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. United Kingdom
€3 Bluetooth are trademarks owned by Bluetooth SIG Inc and licensed to Elcometer Limited.

All other trademarks acknowledged.

DakotaNDT is an Elcometer company.

This product is packed in a cardboard package. Please ensure that all packaging is disposed of in an environmentally
sensitive manner. Consult your local Environmental Authority for further guidance.

Head-Office: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.
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21 APPENDIX 1: PREPARING THE TEST SURFACE

The shape and roughness of the test surface are of paramount
importance when carrying out ultrasonic thickness testing. Rough,
uneven surfaces may limit the penetration of ultrasound through the
material and result in unstable, and therefore unreliable
measurements.

The surface being measured should be clean, and free of any small
particles, rust or scale. The presence of such obstructions will prevent
the transducer from seating properly against the surface.

Often, a wire brush or scraper will be helpful in cleaning surfaces. In
more extreme cases, a rotary sander or grinding wheels may be used,
though care must be taken to prevent surface gouging, which will
inhibit proper transducer coupling.

Extremely rough surfaces, such as the pebble-like finish of some cast
iron, will prove most difficult to measure. These kinds of surfaces act

on the sound beam like frosted glass acts on light, the beam becomes
diffused and scattered in all directions.

In addition to posing obstacles to measurement, rough surfaces
contribute to excessive wear of the transducer, particularly in situations
where the transducer is ‘scrubbed’ along the surface.

www.dakotandt.com en-37
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Guide d'utilisation
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Jauges de mesure d'épaisseur de
matériaux par ultrasons

www.dakotandt.com



Dakota NDT

SOMMAIRE

Section Page
1 Présentation générale fr-2
2 Colisage fr-2
3 Utiliser la jauge fr-3
4 Premieres démarches (y compris modes d'affichage) fr-4
5 Définir des limites - CX8-DL fr-10
6 Définir le point zéro fr-12
7 Méthodes de calibration fr-13
8 Calibrer la jauge fr-14
9 Blocage PIN fr-20
10 Prendre une mesure fr-21
11 Prendre des mesures par D-Log fr-23
12 Visualiser les données d'un D-Log fr-25
13 Structure du menu - CX8-DL fr-28
14 Structure du menu - CX6-DL fr-29
15 Transférer les données fr-30
16 Actualiser votre jauge fr-30
17 Piéces détachées et accessoires fr-30
18 Déclaration de garantie fr-34
19 Caractéristiques techniques fr-35
20 Mentions |égales et reglementaires fr-36
21 Annexe 1 : Préparer la surface a tester fr-37

RG9ZCE
eFe&

En cas de doute, merci de vous référer ala version originale en Anglais du présent manuel.
Dimensions de la jauge : 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sans sonde
Poids de la jauge : 210 g (7.40z) - avec piles, sans sonde

Des Fiches Techniques de Sécurité de Produit pour le couplant ultrasonique vendu avec les Dakota CX6-DL &
CX8-DL est disponible en téléchargement sur notre site Internet via le lien suivant :

Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique :
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique (Haute Température) :
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite,
transmise, transcrite, stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que
ce soit, sous quelque forme que ce soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique,
optique, manuel ou autre) sans la permission écrite préalable d’Elcometer Limited.
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1 PRESENTATION GENERALE

@

© ® © 0o

®

1 Indicateurs LED - Rouge (gauche), Vert (droite)

2 Ecran LCD

3  Touches

4  Touche marche/Arrét

5 Disque zéro

6  Point de connexion de la sonde

7  Sortie de données USB (sous le capot)

8  Compartiment piles (tournez %2 de tour pour ouvrir/fermer)
9  Fixation dragonne

2

COLISAGE

. Jauge de mesure d'épaisseur de matériaux par ultrasons Dakota
. Flacon de gel de couplage ultrasonique

. 2 x pilesAA

. Etui de protection

. Valise de transport

. Dragonne

. 3 x Protection d'écran

. Cable USB

. Certificat de calibration

. Guide d'utilisation

www.dakotandt.com fr-2
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3 UTILISER LA JAUGE

a Autonomie : Piles - ® ®
Indicateur de durée de vie des piles ®
b Bluetooth activée - ©
Gris : non appaire; Vert: appairé © @
c Limites activées (avec numéro d'indice : L 5920 %
de limite) - Rouge : limite dépassée (CX8-DL) ®
d Mode de mesure- ® ®
P-E: Echo Pulsé; E-E: Echo/Echo Thrupaint™,; ®
VM: Mode vélocité Enreg. D-Log Afflcha Menu
e Méthode de calibration % %
f  Calibration : vitesse de propagation
du son
g Type de D-Log- Séquentiel
h  Témoin de stabilité de la mesure %
I Unités de mesure -
mm, Inch, m/s, in/us
j  Touche Menu - ®
k Touche Afficha |
| Touche D-Log 4 Q)
m Sauvegarde de la mesure en cours s E
Départ D-Log Afficha Menu
n

Valeur lue - @
Haute résolution; 0.01mm (0.001")

o Statistiques au choix de l'utilisateur - 8
maximum

p Nom du D-Log - En mode D-Log
q Date & heure -

Si activé et pas en mode D-Log

r  Alimentation : USB
s Calibration : Epaisseur de matériau -
Mode vélocité

t Mode Scan activé -
L'icone clignote pendant le scan

u Départ/ Stop Scan - Obst. D-Log Afficha Menu™
En mode Scan

v  Scan-B

w Référence de la cellule — D-Log grille
uniquement (CX8-DL)

x  Avertissement 'Mesure hors calibration' activé

Type de D-Log - Grille; Direction incrément : transversal (CX8-DL)

Valeur lue - Basse résolution; 0.1mm (0.01")

fr-3 www.dakotandt.com
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4 PREMIERES DEMARCHES

4.1 MISE EN PLACE DES PILES
Chaque jauge est livrée avec 2 piles Alcaline AA

Pour insérer ou remplacer les piles :
1 Soulevez le verrou du compartiment piles,
et tournez-le dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre pour retirer le
couvercle.
2 Insérez les deux piles en respectant la
polarité.
3  Replacez le couvercle et tournez le verrou dans le sens des
aiguilles d'une montre pour le fermer.

Le niveau de vie des piles est indiqué par un symbole dans le coin en
haut a droite de I'écran ( 1l ):

» Symbole plein (verte) : capacité des piles optimale

» Symbole vide (rouge, clignotant) = niveau des piles insuffisant

4.2 CONNECTER UNE SONDE (TRANSDUCTEUR)
1 Alignez le point rouge situé sur le

connecteur de la sonde avec celui

situé sur la base de la jauge
2 Insérez la sonde dans la jauge en

poussant; vérifiez que le

connecteur est entierement

engageé.

Toutes les sondes bi-composants

gue vous pouvez brancher

directement sur votre jauge

Dakota CX voir Section 17.1 ‘Sondes' en page fr-31 - sont
‘intelligentes’. La fréquence et le diametre de la sonde sont
automatiquement identifiés par la jauge.

Vous pouvez vérifier a tout moment le type de sonde connecté dans
Menu/Au Sujet De../Information sonde.

Les adapteurs pour sondes permettent d'utiliser d'autres types de
sondes 'non intelligentes' Dakota NDT, des sondes bi-composants ou
des transducteurs d'un autre fabricant avec les jauges Dakota CX voir
Section 17.4 'Adaptateurs pour sondes' en page fr-35.

www.dakotandt.com fr-4




Dakota NDT
4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

4.3 SELECTION DE LA LANGUE

1 Appuyez et maintenez la touche MARCHE/ARRET jusqu'a ce
que le logo Dakota NDT apparaisse.

2  Appuyez sur Menu/Initialiser/Langue, puis sélectionnez la langue
de votre choix a I'aide des touches M.

3  Suivez les menus a I'écran.

Pour changer de langue lorsque I'appareil est configuré dans une
langue étrangeére :

1 Eteignez la jauge.

2  Appuyez et maintenez la touche de gauche, puis allumez la jauge.
3  Sélectionnez la langue de votre choix a I'aide des touches M.

44 CONFIGURER L'ECRAN
Vous pouvez définir un certain nombre de parametres dans
Menu/Initialiser/Réglages écran, et notamment :

. Brillance de I'écran : il existe un réglage 'Manuel' ou 'Auto’ - la
luminosité est gérée automatiquement par le capteur de
lumiére ambiante intégré a la jauge.

. Temps écran dépassé : l'intensité de I'écran diminue s'il n'est
pas utilisé pendant 15 secondes, et devient 'noir' au bout d'une
période déterminée. Pour 'réveiller' I'écran, appuyez sur
n'importe quelle touche ou tapotez doucement l'instrument.
Vous pouvez également programmer un arrét automatique au
bout d'une durée déterminée sans activité dans Temps écran
dépassé; Menu/Initialiser/Extinction auto. jauge. Par défaut,
cette durée est fixée a 5 minutes.

4.5 CONFIGURER L'ECRAN MESURE

L'écran couleur LCD est divisé en deux parties : moitié supérieure et
moitié inférieure. L'utilisateur peut choisir les informations a afficher
dans chaque moitié d'écran parmi : mesures, statistiques
sélectionnées, graphique de séquence, histogramme, mesures &
différentiel” (CX8-DL seulement) et scan B (CX8-DL seulement).

Pour configurer I'écran :

1 Appuyez sur Afficha/Configuration écran/Ecran haut (ou Ecran
bas selon le cas).

2 Sélectionnez I'option souhaitée a I'aide des touches M et
appuyez sur 'Sélect.’.

* Non disponible en 'Mode Scan' - voir Section 10.3 ‘Prendre une mesure en mode Scan’ en page fr-22.

fr-5 www.dakotandt.com
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Si vous sélectionnez 'Aucun’ pour l'un des Mesures
demi-écrans, et 'Mesures', 'Graphe' ou
'Scan-B' (CX8-DL seulement) pour l'autre
moitié, les mesures, le graphe ou Scan-B
occuperont la totalité de I'écran. Dans tous
les autres cas, les données seront affichées
dans la moitié supérieure ou inférieure selon
votre sélection.

. Aucun : pas d'affichage d'informations.

. Mesures : affichage de la valeur lue.

. Statistiques sélectionnées : il est
possible d'afficher un maximum de 8
parameétres statistiques choisis par
I'utilisateur dans Afficha/Statistiques/
Sélectionner Stats. Les paramétres Enreg. D-Log * Afficha Menu.
disponibles sont :

CX6-DL : nombre de mesures,
moyenne, valeur mini, valeur maxi,

écart type.

CX8-DL : idem CX6-DL plus valeur limite
basse, nombre de mesures inférieures a
la limite basse, valeur limite haute,
nombre de mesures supérieures a la
limite haute, plage, valeur nominale.

. Graphe : courbe de tendance des 20
derniéres valeurs automatiqguement mise
a jour apres chaque mesure.

. Graphe barre : représentation
analogique de la mesure en cours et de
la valeur maxi (Hi), mini (Lo) et moyenne
(X). Le graphique est automatiquement
mis a jour aprés chaque mesure.

«  Mesures & différentiel® (CX8-DL Mesures & différentiel
uniquement) : I'affichage montre
simultanément la derniére mesure et son
écart par rapport a la valeur nominale
définie dans Menu/Mémoires de

Limites/Créer Mémoire Limite/Fixer val. ] 03
Nom. mm &

Enreg. D-Log Afficha Menu

* Non disponible en 'Mode Scan' - voir Section 10.3 ‘Prendre une mesure en mode Scan’ en page fr-22.

www.dakotandt.com fr-6
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Dakota NDT
4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

Scan-B (CX8-DL uniquement) : disponible en mode 'Echo
Pulsé' ou ‘Echo-Echo/Echo ThruPaint™’(voir Section 4.6
'Sélectionner le mode de mesure' en page fr-8). La fonction
Scan-B offre une vue en coupe du matériau basée sur le temps.
Les mesures prises, les valeurs enregistrées, la valeur maxi (Hi),

mini (Lo) et moyenne (X), ainsi que les limites basse et haute (si
activées) sont affichées a I'écran.

L'épaisseur de matériau est
représentée par des zones grises et
rouges; les zones rouges désignent
les mesures hors limites (si définies et
activées). Les mesures enregistrées
dans la jauge ou le D-Log s'affichent
sous forme de barres verticales
blanches ou rouges; les barres rouges
désignent les valeurs hors limites (si
définies et activées).

L'échelle verticale de Scan-B peut étre réglée sur 'Auto’ ou
définie par l'utilisateur de maniere appropriée en fonction de
I'épaisseur de revétement mesurée.

Lorsque les fonctions ‘profondeur de départ' et ‘profondeur maxi'
sont toutes les deux réglées sur 'Auto’, I'échelle est définie par
les valeurs mini et maxi relevées.

Pour définir la résolution du Scan-B :

1 Appuyez sur Afficha/Configuration écran/Scan-B
Echelle/Scan-B Départ (ou ‘Scan-B Profondeur’ selon le cas)

2 Sélectionnez la mention 'Auto’ a 'aide des touches M puis
appuyez sur ‘Ok’. Vous pouvez aussi utiliser les fleches M
pour fixer la valeur souhaitée; appuyez sur =» pour passer
au chiffre suivant, puis sur ‘Fixer’.

3 Répétez I'étape 2 pour la 'Scan-B Profondeur' ou 'Scan-B

Départ' selon le cas.
» Le réglage par défaut est le suivant : 'Scan-B Départ' = 0; 'Scan-B
Profondeur' = Auto.

fr-7
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

4.6 SELECTIONNER LE MODE DE MESURE , ’

|l existe trois modes de mesure au choix : 'Echo Pulsé', ‘Echo/Echo
Thrupaint™’ et 'Mode vélocité'. Pour plus de détails sur les différents
modes de mesures, voir 'Tableau 1 : Modes de mesure'.

Pour sélectionner le mode de mesure, appuyez sur
Menu/Initialiser/Lecture/Mode de mesure.

TABLEAU 1 : MODES DE MESURE

Mode de Icéne | Description

mesure

Echo Pulsé P-E | Permet de mesurer 'épaisseur totale du matériau,

(PE) de la base de la sonde a I'extrémité de la paroi
opposée (autre face du matériau). Adapté a la
mesure d'épaisseur de matériaux entre 0.63 mm
et 500 mm (0.025" to 20")".

Echo/Echo P-E | Permet de faire abstraction d'un revétement de 2.0

Thrupaint™ mm (0.08") maximum et de mesurer uniquement

(EE) I'épaisseur du matériau (de la surface visible a la
face opposée). Adapté a la mesure d'épaisseur de
matériaux entre 2.54 mm et 20 mm (0.100" to
0.787").

Mode vélocité | VM | Permet de mesurer la vitesse de propagation du

(VM) son dans le matériau. ldéal pour mesurer
I'nomogénéité d'un matériau/alliage.

Note : il est nécessaire de recalibrer la jauge a chaque fois que vous changez
de mode de mesure - voir Section fr-8 'Calibrer la jauge' en page 14. Le
symbdle 'Calibration’ clignote périodiquement pour signaler qu'il faut
recalibrer la jauge.

4.7 SELECTIONNER L'UNITE DE MESURE
Selon le mode de mesure choisi, différentes unités de mesure sont
disponibles - Voir Tableau 2 : Unités de mesure.

Pour sélectionner l'unité de mesure, appuyez sur
Menu/Initialiser/Unités.

® La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
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4 PREMIERES DEMARCHES (suite)

TABLEAU 2 : UNITES DE MESURE
Mode de mesure Icéne mm Inch m/s in/us
Echo Pulsé (PE) P-E v v
Echo/Echo
Thrupaint™ (EE) E-E v v
Mode vélocité (VM) VM v v

4.8 SELECTIONNER LA FREQUENCE DE MESURE & LA RESOLUTION
L'utilisateur peut choisir entre troisfréquence de répétition de mesure :
4, 8 et 16 Hz - La jauge prendra alors 4, 8 ou 16 mesures par seconde
selon la fréquence choisie.

Pour sélectionner la fréquence de mesure, appuyez sur Menu/Initialiser/
Lecture/Vitesse lecture. En 'mode Scan' - voir Section 10.3 'Prendre une
mesure en mode Scan' en page fr-22 - la fréquence de mesure est fixée
a 16 Hz (16 mesures par seconde).

Il est possible de choisir la résolution de mesure de la jauge entre 0.1
mm (0.01") - 'Bas’, ou 0.01 mm (0.001") - ‘Haut’ pour obtenir une plus
grande précision sur matériaux fins.

Pour sélectionner la résolution de mesure, appuyez sur Menu/
Initialiser/Lecture/Résolution, et choisissez 'Bas' ou 'Haut' selon le cas.

4.9 CHOIX DU GAIN

Trois niveaux de gain sont disponibles : Haut, Moyen et Bas. Cette
fonctionnalité permet d'adapter la tension de I'impulsion vers le
transducteur. Le choix recommandé est Moyen, les valeurs Haut et Bas
étant destinées aux matériaux difficiles.

Pour régler le Gain, appuyer sur Menu/Initialiser/Lecture/Gain et
sélectionner Haut, Moyen ou Bas en fonction de vos besoins.
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5 DEFINIR DES LIMITES - CX8-DL (suite)

Les limites représentent des niveaux de tolérance acceptable déterminés par
I'utilisateur; elles permettent de comparer les résultats a des valeurs prédéfinies. Le
modéle CX8-DL permet de stocker un total de 40 limites prédéfinies.

Les limites peuvent étre créées directement dans la jauge ou via un PC équipé du
logiciel DakMaster™ (puis enregistrées dans la mémoire de la jauge pour
utilisation ultérieure). Si vous utilisez DakMaster™, vous pouvez transférer les
limites créées vers d'autres jauges CX8-DL.

Chaque limite peut étre constituée d'une valeur nominale cible (x:) - requise pour la
fonction 'Mesures & Différentiel' -, d'une valeur limite basse (T:) et/ou haute ().

Il est possible de créer des limites pour des mesures individuelles ou a I'ouverture
d'un nouveau D-Log - voir Section 5.1 et 5.2. Des D-Logs différents peuvent avoir
des limites différentes.

Une fois créées, les limites sont enregistrées dans I'espace mémoire 'Limites’ de la
jauge pour une utilisation ultérieure - voir Section 5.3.

Les limites sauvegardées peuvent étre renommeées et les valeurs modifiées a tout
moment - voir Sections 5.4 et 5.5.

5.1 CREER DES LIMITES POUR DES VALEURS INDIVIDUELLES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou ‘Fixer lim. Basse’ selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a 'aide des touches MM et appuyez sur ‘Fixer’.

3 Si nécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer lim. Haute')
et 'Fixer val. Nom.".

4 Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches M pour mettre la

mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance, puis appuyez sur

'Sélect.’ pour confirmer.

» Les limites sont spécifigues au mode de mesure en cours lors de la
création.

5.2 CREER DES LIMITES POUR UN NOUVEAU D-LOG

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Limites du D-Log/Créer Mémoire
Limite/Fixer lim. haute (ou 'Fixer lim. Basse' selon le cas).

2 Indiquez la valeur souhaitée a 'aide des touches M et appuyez sur ‘Fixer’.

3 Si nécessaire, répétez I'étape 2 pour 'Fixer lim. Basse' (ou 'Fixer lim. Haute')
et 'Fixer val. Nom.".

4 Aprés avoir défini toutes les valeurs, utilisez les touches MM pour mettre la
mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance, puis appuyez sur
'Sélect.’ pour confirmer.

» Les limites sont spécifiqgues au mode de mesure en cours lors de la création.
» Vous pouvez revoir les limites du D-Log a tout moment dans D-Log/Réviser le
D-Log/Informations sur le D-Log.
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5 DEFINIR DES LIMITES - CX8-DL (suite)

5.3 SELECTIONNER LES LIMITES ENREGISTREES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Sélectionner Mémoire Limite,
ou en mode D-Log, appuyez sur Lot/Nouveau Lot/Limites du
D-Log/Sélectionner Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches M, choisissez la mémoire de limite souhaitée,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.
» Seules les limites spécifiques au mode de mesure en cours peuvent étre

sélectionnées.

» Vous pouvez revoir les limites du D-Log a tout moment dans
» D- Log/Réviser le D-Log/Informations sur le D-Log.

Lorsqu'une limite mémorisée est en cours d'utilisation,ﬂ%apparait a droite de
I'écran Mesure; n = numéro d'indice de limite.

Si une mesure est en dehors des limites
définies, I'icbne de limite appropriée, la valeur
mesurée et la valeur différentielle

(si activée) virent au rouge.

54 RENOMMER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire
Limite/Renommer Mémoire Limite.

2 Utilisez les touches M pour choisir la mémoire de limite & modifier,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Renommez la mémoire de limite a l'aide des touches €=>.

4 Appuyez sur 'Ok’ pour enregistrer les changements, ou sur 'Echap.' pour
quitter et ignorer les modifications effectuées.

5.5 MODIFIER LES LIMITES

1 Appuyez sur Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite/Corriger
Mémoire Limite.

2 A l'aide des touches MM, choisissez la mémoire de limite & modifier,
puis appuyez sur ‘Sélect.’.

3 Utilisez les touches MM pour choisir 'Fixer lim. haute' (ou 'Fixer lim.
basse'), puis appuyez sur ‘Sélect.’.

4 Indiquez la valeur souhaitée a l'aide des touches M et appuyez sur
‘Fixer’.

5 Le cas échéant, répétez les étapes 3-4 pour 'Fixer lim. basse'
(ou 'Fixer lim. haute') et 'Fixer val. Nom.".

6 Aprés avoir fait les modifications souhaitées, utilisez les touches M
pour mettre la mention 'Enregistrer Mémoire Limite n' en surbrillance,
puis appuyez sur 'Sélect.’ pour enregistrer les changements.
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6 DEFINIR LE POINT ZERO

Il est essentiel de définir le point zéro de la sonde. Si le point zéro
n'est pas correctement défini, toutes les mesures seront imprécises.

La jauge mémorise le dernier point zéro. |l est cependant
recommandeé de refaire le zéro a chaque mise en marche de la jauge
et a chaque changement de sonde. Cela permet de garantir que le
point zéro est correct.

Pour définir le point zéro :
1 Branchez la sonde sur la jauge et
vérifiez qu'elle est correctement Mise a zéro

connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la surface Placez la sonde
sur le disque zéro

avec du couplant

de la sonde et vérifiez sa propreté.

2  Allumez la jauge a l'aide du bouton
Marche/Arrét.

3  Appuyez sur Menu/Calibration/Mise a
zéro et appliquez du gel de couplage [Eyes
sur le disque zéro.

4 Lorsque l'instrument vous le
demande, posez la sonde de

maniére stable et ferme sur le disque
Zéro. Levez la sonde

-0.05 ..

Mise a zéro

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui
change constamment. La stabilité de la
mesure est indiquée par le témoin de
stabilité situé a droite de I'écran. La
mesure est considérée stable a partir de 5 Retour
barres ou plus.

5 Retirez la sonde du disque zéro. La

derniére valeur reste a I'écran. Si elle MECed e
n'est pas représentative, répétez Replacez la sonde
I'étape 4. sur le disque zérp
» Une quantité excessive de couplant peut ®  OQuappuyezsurzero
entrainer une mesure erronée lorsque P
vous retirez la sonde de la surface. r 4 _O 05 i
6  Appuyez sur 'Zéro' pour fixer le ' mm =
point zéro. Retour Zéro
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7 METHODES DE CALIBRATION

Pour garantir des mesures correctes, il faut définir la vitesse de
propagation du son adaptée au matériau a mesurer.

Chaque type de matériau a une vitesse de propagation du son qui lui
est propre. Par exemple, la vitesse de propagation du son dans l'acier
est de 5920m/s (environ 0.233in/us), et celle de I'aluminium de
6350m/s (environ 0.248in/us).

Il est essentiel de calibrer la jauge pour en garantir le bon
fonctionnement. La procédure de calibration doit étre réalisée a
chaque changement de mode de mesure, de sonde et/ou de matériau.

Il existe differentes méthodes de calibration en fonction du mode de
mesure choisi - Voir Tableau 3 : Méthodes de calibration.

Pour choisir la méthode de calibration, appuyez sur
Menu/Calibration/Méthode Cal.

TABLEAU 3 : METHODES DE CALIBRATION

Méthode de
calibration

Icone

Description

1 Point

.
L]

C'est la méthode de calibration la plus simple et
la plus couramment utilisée. Aprés avoir défini le
point zéro - voir Section 6 'Définir le point zéro'
en page fr-12 - il faut prendre et ajuster la
mesure sur un échantillon du matériau, non
revétu et d'épaisseur connue. Une fois
I'épaisseur entrée et confirmée, la vitesse de
propagation sonore associée s'affiche.

2 Point

Cette méthode offre une précision accrue sur les
plages restreintes. Elle consiste a prendre et
ajuster les mesures sur deux échantillons du
matériau a tester, d'épaisseur connue et non
revétus. Une fois la deuxieme épaisseur entrée
et confirmée, la vitesse de propagation sonore
associée s'affiche.

fr-13
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7 METHODES DE CALIBRATION (suite)

TABLEAU 3 : METHODES DE CALIBRATION
Méthode de R oy
. . Icone | Description
calibration
Materiau® l"l_ Méthode de calibration basée sur la vitesse de
propagation du son dans le matériau. La vitesse
est sélectionnée dans une liste pré-établie
meémorisée dans la jauge.
Vélocité® W Permet de calibrer la jauge en fonction de la
W= vitesse de propagation du son dans le matériau
considéré lorsque celle-ci est connue.
Fixer A utiliser en mode 'Vélocité' - voir Section 4.6
I'épaisseur T 'Sélectionner le mode de mesure' en page fr-8 -
la calibration est basée sur I'épaisseur connue du
matériau a tester.
Calibration Parametres de calibration par défaut définis en
usine usine et basés sur la vitesse de propagation du
son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

8 CALIBRER LA JAUGE

8.1 REALISER UNE CALIBRATION EN 1 POINT

Pour cette procédure, vous avez besoin d’un échantillon du matériau a
mesurer dont vous connaissez I'épaisseur exacte (pour 'avoir
mesurée a l'aide d’'une autre méthode) ou d'une cale étalon - voir
Section 17.2 'Cales étalon' en page fr-33.

1

w N

5

Branchez la sonde sur la jauge et vérifiez qu'elle est

correctement connectée.
» Enlevez les débris éventuels de la surface de la sonde et vérifiez sa propreté.

Allumez la jauge a I'aide du bouton Marche/Arrét.

Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez '1
Point'.

» Sila méthode '1 Point' est déja sélectionnée - la méthode de calibration en

cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce cas, appuyez
simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

L'instrument vous demande de 'Mise a zéro' avant de
commencer la procédure de calibration - voir Section 6 'Définir le
point zéro' en page fr-10.

Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur
I'échantillon non revétu ou la cale étalon.

° Les méthodes ‘Materiau’ et ‘Vélocité’ sont particulierement utiles quand il est impossible de se procurer un
échantillon du matériau non revétu.
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6  Placez la sonde sur I'’échantillon (ou la cale) en vous assurant

qgu’il repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.
La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

7  Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La
derniére valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative,
répétez les étapes 5-6.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

8  Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a
l'aide des touches MM, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la

valeur.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment en
appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbéle correspondant a la méthode de calibration.

Note : pour calibrer en un point, il est nécessaire de retirer le revétement ou la
peinture de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé
avant de calibrer la jauge, les mesures seront imprecises.

8.2 REALISER UNE CALIBRATION EN 2 POINTS

Pour cette procédure, vous avez besoin de deux échantillons du matériau
a tester dont vous connaissez I'épaisseur exacte (pour I'avoir mesurée a
I'aide d’'une autre méthode) ou de deux cales étalon représentatives de la
plage a mesurer- voir Section 17.2 'Cales étalon' en page fr-33.

1 Branchez la sonde sur la jauge et vérifiez qu'elle est

correctement connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la surface de la sonde et vérifiez sa propreté.
Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez '2
Point'.

» Sila méthode '2 Point' est déja sélectionnée - la méthode de calibration en

cours est indiquée par le symbdéle a droite de I'écran - dans ce cas, appuyez
simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

4  Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur
le premier échantillon non revétu (ou la premiere cale étalon).
5  Placez la sonde sur I'échantillon (ou la cale) en vous assurant

qgu’il repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.
La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

wWiN
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6  Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La
derniere valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative,
répétez les étapes 4-5.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

7 Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a
l'aide des touches MM, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la
valeur.

8 Répétez les étapes 4-7 pour le deuxieme échantillon (ou cale
étalon).

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment en
appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

Note : pour calibrer en deux points, il est nécessaire de retirer le revétement ou
la peinture de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé
avant de calibrer la jauge, les mesures seront impreécises.

8.3 REALISER UNE CALIBRATION A PARTIR DU 'MATERIAU'
Cette méthode de calibration est basée sur une vitesse de
propagation du son dans le matériau connue et sélectionnée dans une
liste pré-établie mémorisée dans la jauge. Cette méthode de
calibration est particulierement utile quand il est impossible de se
procurer un échantillon du matériau non revétu.

1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.
2  Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez

'‘Matériau'.

» Sila méthode 'Matériau' est déja sélectionnée - la méthode de calibration
en cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

3  Sélectionnez le matériau approprié a I'aide des touches M puis

appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran, sous
le symbdle correspondant a la méthode de calibration.
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8.4 REALISER UNE CALIBRATION BASEE SUR LA
'VELOCITE'

Pour cette procédure, vous devez connaitre la vitesse de propagation

du son dans le matériau a mesurer. Cette méthode de calibration est

utile quand il est impossible de se procurer un échantillon du matériau

d'épaisseur connue.

1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2  Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez
'Vélocité'.
» Sila méthode 'Vélocité' est déja sélectionnée - la méthode de calibration

en cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

3 Entrez la vélocité correspondante; sélectionnez les chiffres de 0
a 9 a l'aide des touches M et utilisez la touche =» pour passer
au chiffre suivant. Appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la valeur
entrée.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap’.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdéle correspondant a la méthode de calibration.

8.5 REALISER UNE CALIBRATION BASEE SUR
'L'EPAISSEUR’

Disponible uniqguement en 'Mode vélocité' - voir Section 4.6

'Sélectionner le mode de mesure' en page fr-8 - pour réaliser cette

procédure, vous devez connaitre |'épaisseur du matériau a tester.

1 Allumez la jauge a I'aide du bouton Marche/Arrét.

2  Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez
'Fixer I'épaisseur’.
» Sila méthode 'Fixer I'épaisseur’ est déja sélectionnée - la méthode de

calibration en cours est indiquée par le symbdle a droite de I'écran - dans ce
cas, appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

3  L'instrument vous demande de 'Mise a zéro' avant de
commencer la procédure de calibration - voir Section 6 'Définir le
point zéro' en page fr-12.

4  Entrez I'épaisseur du matériau; sélectionnez les chiffresde 0 a 9
a l'aide des touches M et utilisez la touche =» pour passer au

chiffre suivant. Appuyez sur ‘Set’ pour confirmer la valeur entrée.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap’.

» L'épaisseur de matériau ainsi confirmée s'affiche a droite de I'écran, sous le
symbdle correspondant a la méthode de calibration.
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8 CALIBRER LA JAUGE (suite)

8.6 UTILISER LA CALIBRATION USINE

Appuyez sur Menu/Calibration/Calibration usine pour restaurer les
parameétres de calibration par défaut basés sur la vitesse de
propagation du son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

8.7 VERIFIER LA CALIBRATION

Cette fonction permet de vérifier la calibration et de prendre une
mesure sur un échantillon du matériau non revétu; cette mesure test
n'est pas enregistrée dans la jauge.

Pour vérifier la calibration :

1 Appuyez sur Menu/Calibration/
Tester la Calibration.

2  Lorsque l'instrument vous le
demande, appliquez du couplant sur
I'échantillon non revétu.

3  Placez la sonde sur I'échantillon en
vous assurant qu'elle repose bien a

plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La stabilité
de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite de I'écran.
La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

4  Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La
derniere valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative,
répétez les étapes 2-3.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

5  Appuyez sur 'Validé' pour retenir la calibration existante et
rafraichir la date et heure associées par rapport aux données
actuelles; appuyez sur 'Cal' pour recalibrer la jauge ou sur 'Ok’
pour quitter la procédure de calibration.

8.8 CONTROLE CALIBRATION

Une fois activée, cette fonction vous
prévient lorsque les mesures prises sont
en dehors des valeurs auxquelles la jauge
a été initialement calibrée .

Lorsque qu'une valeur est inférieure de
10% a la valeur basse de calibration, ou
supérieure de 10% a la valeur haute,
I'alarme retentit, la LED rouge clignote et
le symbdle de calibration vire au rouge.
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8 CALIBRER LA JAUGE (suite)

Pour activer/désactiver la fonction ‘Vérifier la Calibration’ :

1 Appuyez sur Menu/Calibration.

2  Sélectionnez la mention 'Vérifier la Calibration' a I'aide des
touches M et appuyez sur ‘Sélect.’ pour confirmer.

3 Pour désactiver la fonction, appuyez de nouveau sur 'Sélect.’
pour décocher la case 'Vérifier la Calibration'.

8.9 VERROUILLER LA CALIBRATION

Il est possible de verrouiller les réglages de calibration a I'aide de la
fonction 'Blocage PIN'; I'utilisateur ne peut alors pas modifier la
calibration sans désactiver le 'Blocage PIN' au préalable.

Si le 'Blocage PIN' est activé, il est toujours possible de tester la
calibration dans Menu/Calibration/Tester la Calibration, mais vous ne
pouvez pas valider ou re-calibrer la jauge.

Pour plus d'informations sur le 'Blocage PIN', voir Section 9 'Blocage
PIN' en page fr-20.

8.10 MEMOIRES CALIBRATION - CX8-DL

Vous pouvez mémoriser trois calibrations dans la jauge. Une fois
enregistrées, il vous suffit de les sélectionner dans la mémoire de la
jauge sans avoir besoin de recalibrer l'instrument.

Pour enregistrer une calibration dans la mémoire :

1 Appuyez sur Menu/Calibration/Mémoire Cal n,oun =1, 2 ou 3.

2  Sélectionnez la mention 'Méthode Cal.' a I'aide des touches MW
et appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.

3  Sélectionnez la méthode de calibration souhaitée a 'aide des
touches M et suivez les instructions a I'écran pour calibrer la
jauge.

4 La calibration sera enregistrée dans la mémoire de la jauge sous
la forme Mémoire Caln,oun=1, 2 ou 3.

Pour renommer un modele de calibration, appuyez sur
Menu/Calibration/Mémoire Cal n/Renommer Mémoire Cal n.

Pour visualiser les données de calibration mémorisées, appuyez sur
Menu/Calibration/Mémoire Cal n/Voir les données de Calibration.
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9 BLOCAGE PIN

La fonction 'Blocage PIN' évite de maodifier involontairement les
réglages de l'instrument.

Pour définir un code PIN :

1 Appuyez sur Menu/Initialiser/ Entrer le code PIN
Blocage PIN

2 Entrez un code a 4 chiffres; sélectionnez
les chiffres de 0 a 9 a l'aide des touches
M et utilisez la touche =» pour passer
au chiffre suivant’.

3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer,
'‘Echap' pour annuler ou 'Ajuster' pour
modifier le code PIN.

Une fois le code activé, vous ne pouvez plus modifier les fonctions
suivantes :

Menu/Mémoires de Limites/Créer Mémoire Limite
Menu/Mémoires de Limites/Editer Mémoire Limite
Menu/Calibration/Calibrer
Menu/Calibration/Méthode Cal.
Menu/Calibration/Mémoire Cal
Menu/Calibration/Calibration usine
Menu/Calibration/Mise a zéro

Menu/Ré-Initialiser

Menu/Initialiser/Lecture/Mode de mesure
D-Log/Nouveau D-Log/Mode de mesure du D-Log
D-Log/Nouveau D-Log/Calibration du D-Log
D-Log/Nouveau D-Log/Limites du D-Log/Créer Mémoire Limite
D-Log/Editer le D-Log/Supprimer le D-Log
D-Log/Mesure effacée

Pour déverrouiller le code PIN :

1 Appuyez sur Menu/Initialiser/ Blocage PIN

2 Entrez le code a 4 chiffres; sélectionnez les chiffresde 0 a 9 a
l'aide des touches MW et utilisez la touche =» pour passer au
chiffre suivant®.

3  Appuyez sur 'Ok’ pour confirmer ou 'Echap’ pour annuler.

Note : si vous oubliez ou perdez le code PIN, vous pouvez le désactiver a l'aide du logiciel
DakMaster™. Connectez la jauge a un PC équipé du logiciel DakMaster™ version
1.0.0 ou supérieure a l'aide du cable USB fourni; sélectionnez Editer/Effacer PIN.

¢ La touche = apparait lorsque le premier ‘X’ est changé en nombre.
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10 PRENDRE UNE MESURE

10.1 AVANT DE COMMENCER
1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2 Branchez la sonde sur la jauge.

» Tous les sondes bi-composants que vous pouvez brancher directement sur
votre jauge Dakota CX - voir Section 17.1 'Sondes' en page fr-31 - sont
'intelligentes’; la jauge les reconnait automatiquement. Si vous utilisez
d'autres types de sondes bi-composants Dakota NDT 'non intelligentes', ou
des transducteurs d'un autre fabricant, vous devez utiliser un adaptateur -
voirSection 17.4 'Adaptateurs pour sondes' en page fr-35.

Sélectionnez le mode de mesure - voir Section 4.6 en page fr-8.
Définissez le point zéro de la sonde - voir Section 6 en page fr-12,
Calibrez la jauge - voir Section 8 en page fr-14.

Préparez la surface a tester - voir Annexe 1 en page fr-38.

(o) 3 IF ~NN N

10.2 PRENDRE UNE MESURE EN MODE STANDARD
1 Appliquez une petite quantité de couplant sur la surface a tester.
2 Placez la sonde sur I'’échantillon en vous assurant qu'elle repose

bien a plat sur la surface.
» Appuyez légerement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,
simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.

3  L'écran indique une valeur qui change constamment. La jauge
prend 4, 8 ou 16 mesures par seconde selon la fréquence

sélectionnée dans Menu/Initialiser/Lecture/Vitesse lecture.

» La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a I'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante, et
que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probléeme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adapté au matériau a mesurer.

4 Appuyez sur 'Enreg.' pour enregistrer la mesure dans la jauge ou
la mémoire du D-Log.
3 Retirez la sonde de la surface.

Avertissement :

La possibilité que l'instrument utilise le second écho plutét que le premier écho de la
surface arriere du matériau a mesurer est inhérent a la mesure d'épaisseur par
ultrasons en mode Echo-Pulse standard. Cela peut résulter en une mesure d'épaisseur
qui est DEUX fois de qu'elle devrait étre. La responsabilité de I'utilisation correcte de
I'instrument et de l'identification de ce phénoméne incombe entiérement a I'utilisateur
de l'instrument.
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10 PRENDRE UNE MESURE (suite)

10.3 PRENDRE UNE MESURE EN MODE SCAN

Le mode Scan permet de balayer de larges surfaces en faisant glisser
la sonde sur la zone a tester. La jauge prend des mesures a une
fréquence de 16 Hz (16 mesures par seconde); a la fin de chaque
phase de scan, les valeurs mini et maxi s'affichent et peuvent étre
enregistrées dans la mémoire de la jauge ou du D-Log.

1 Activez le mode Scan dans Menu/Initialiser/Lecture/Mode Scan.
2  Appliquez une petite quantité de couplant sur la surface a tester.
3  Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle repose
bien a plat sur la surface.
» Appuyez l[égérement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,
simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.
4  Appuyez sur 'Départ' pour démarrer le mode scan, et faites
glisser la sonde sur la surface a tester.

5 L'écran indique une valeur qui change constamment.

» La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a 'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante, et
que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probleme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adaptée au matériau a mesurer.

6  Appuyez sur 'Stop' pour arréter la prise de mesure et terminer la
phase de scan.

» Sila phase de scan est interrompue en raison d'un manque de couplant par
exemple, le scan est mis en pause jusqu'a réception d'un signal de qualité
Ou jusqu'a ce vous appuyiez sur 'Stop'.

7 Les valeurs mini, moyenne et maxi obtenues lors du scan
s'affichent a I'écran; appuyez sur 'Enreg.' pour enregistrer les
mesures scannées dans la mémoire de la jauge ou du D-Log.
Appuyez sur 'Effacer’' pour ignorer le scan réalisé et en débuter
un nouveau.

8  Retirez la sonde de la surface.

Avertissement :

La possibilité que l'instrument utilise le second écho plutét que le premier écho de la
surface arriere du matériau a mesurer est inhérent a la mesure d'épaisseur par
ultrasons en mode Echo-Pulse standard. Cela peut résulter en une mesure d'épaisseur
qui est DEUX fois de qu'elle devrait étre. La responsabilité de I'utilisation correcte de
I'instrument et de l'identification de ce phénoméne incombe entierement a l'utilisateur
de l'instrument.
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11 PRENDRE DES MESURES PAR D-LOG

La mémoire de la jauge CX6-DL comporte un D-Log unique pouvant
contenir 1,500 mesures; le CX8-DL permet d'enregistrer 100,000
mesures dans un maximum de 1,000 D-Logs. Les fonctions D-Log
suivantes sont a votre disposition :

. D-Log/Nouveau D-Log : permet de créer un nouveau lot
séquentiel ou sous forme de grille (CX8-DL uniquement) - vois
Section 11.1 'Créer un nouveau Lot' en page fr-24.

. D-Log/Nouveau D-Log/Taille de D-Log fixe (CX8-DL
uniquement) : permet de pré-définir le nombre de mesures que
vous souhaitez enregistrer dans un D-Log. La jauge vous
prévient lorsque le D-Log est complet et vous demande si vous
souhaitez en ouvrir un nouveau. Ces D-Logs sont ensuite liés
pour étre transférés vers DakMaster™. Cette fonction est
uniquement disponible avec les D-Log séquentiels - voir Section
11.1 'Créer un nouveau D-Log' en page fr-24.

. D-Log/Ouvrir le D-Log existant : permet d'ouvrir un lot existant.

. D-Log/Réviser le D-Log : Permet de visualiser les mesures, les
statistiques, les informations sur le D-Log, la Calibration ou les
Limites, et le graphique de I'ensemble des mesures (CX8-DL
uniquement) - voir Section 12 'Revoir les données d'un D-Log' en
page fr-25.

. D-Log/Copier le D-Log (CX8-DL uniquement) : Permet de
copier un D-Log ainsi que les informations relatives au D-Log, a
la Calibration et aux Limites.

. D-Log/Editer le D-Log/Renommer le D-Log : permet de
renommer un D-Log existant.

. D-Log/Editer le D-Log/Effacer le D-Log : permet d'effacer
toutes les mesures d'un D-Log tout en conservant les information
d'en-téte.

. D-Log/Editer le D-Log/Supprimer le D-Log : permet de
supprimer un D-Log unique ou lI'ensemble des D-Logs de la
jauge.

. D-Log/Mesure effacée/Suppr. sans Mém. : permet de
supprimer complétement la derniére mesure.

. D-Log/Mesure effacée/Suppr. avec Mém. : permet d'effacer la
derniére mesure et de laisser une trace de la suppression dans
la mémoire de la jauge.
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11 PRENDRE DES MESURES PAR D-LOG (suite)

11.1 CREER UN NOUVEAU D-LOG
Il est possible de créer des D-Log séquentiels (CX6-DL & CX8-DL) ou sous
forme de grille (CX8-DL uniquement) :

. D-Log séquentiel : enregistrement des données sous forme de
liste.

. D-Log grille : enregistrement des données sous forme de grille /
tableau. L'utilisateur peut définir le nombre de lignes et de colonnes,
ainsi que le sens de prise et d'enregistrement des mesures.

Pour créer un nouveau D-Log séquentiel :

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Type de D-Log

2 Sélectionnez la mention 'séquentiel' a 'aide des touches MW et
appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.

Pour créer un nouveau D-Log 'Grille’ (CX8-DL uniquement) :

1 Appuyez sur D-Log/Nouveau D-Log/Type de D-Log

2 Sélectionnez la mention 'Grille' a I'aide des touches M et appuyez
sur ‘Sélect.” pour confirmer.

3 Sélectionnez la mention 'Direction incréement' a I'aide des touches
M et appuyez sur ‘Sélect.’ pour cocher l'option 'Transversal' (<) ou
'bas' (V).

4 Choisissez la mention 'Nbre de lignes' a l'aide des touches MV,
appuyez sur ‘Sélect.’ puis utilisez les touches MM pour entrer le
nombre de lignes souhaité; appuyez sur ‘Ok’.

5 Choisissez la mention 'Nbre de colonnes' a I'aide des touches MV,
appuyez sur ‘Sélect.’ puis utilisez les touches

A pour entrer le nombre de colonnes souhaité; >
appuyez sur ‘OK’.
» Le nombre maximum de colonnes dépend du nombre de A1 | A2 | A3
lignes, et vice versa. >
Exemple : B1 B2 B3
a) Direction incrément = transversal,
Nombre de lignes = 3, Nombre de colonnes = 3. C1]cC2|cC3
La premiére mesure sera enregistrée dans la >
case A1, la deuxiéme en A2, la troisiéme en A3, v
la quatriéme en B1, etc...
A1||A2 || A3
b) Direction incrément = bas,
Nombre de lignes = 3, Nombre de colonnes = 3. B1|| B2 || B3
La premiére mesure sera enregistrée dans la
case A1, la deuxieme en B1, la troisieme en C1, c1vl c2vl C3v

la quatriéeme en A2, etc...
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11 PRENDRE DES MESURES PAR D-LOG (suite)

Les parametres du D-Log sont enregistrés dans I'en-téte et peuvent étre
consultés a tout moment dans D-Log/Réviser le D-Log/Informations sur le
D-Log.

D-Log 1 17
La grille (ou le tableau) est une 3 2
représentation de la zone de test et des P-E
points de mesure a prendre. Si pour une E
raison quelconque, il est impossible de e
prendre une mesure a un endroit donné - a =
cause d'une poutre en acier par exemple - R T

vous pouvez utiliser la touche 'Obst.". Une fois e ttil=a R sl
la sonde retirée de la surface, la touche
'Enreg.' se transforme en 'Obst.'. Appuyez sur
'‘Obst.' pour signaler qu'il était impossible de
prendre une mesure a cet endroit.

Note : le nombre de mesure a l'intérieur d'un D-Log tient compte des mesures
'Obst."; en revanche, elles ne font pas partie des calculs statistiques.

12 VISUALISER LES DONNEES D'UN D-LOG

12.1 STATISTIQUES DU D-LOG (D-Log/Réviser le
D-Log/Statistiques)
Affiche les données statistiques du D-Log, et notamment :

. Nombre de mesures du D-Log (n:) Stgt:_s;iqtlles

«  Valeur moyenne du D-Log (X:) . = 7 4850

«  Valeur mini du D-Log (Lo:) . 939 Hi 19.60

. Valeur maxi du D-Log (Hi:) . 3744 w 13.00

. Valeur nominale (x:) =12 2. 18.00

. Plage (1:); il s'agit de la différence =15 L1021
entre les valeurs maxi et mini du - 1400

Retour Zoom+

D-Log.

. Ecart type (0:)

. Valeur limite basse (F:) - si définie - et nombre de mesures
inférieures a cette limite basse (T=:)

. Valeur limite haute (<:) - si définie - et nombre de mesures
supérieures a cette limite haute (£2:)
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12 VISUALISER LES DONNEES D'UN D-LOG (suite)

12.2 MESURES DU D-LOG (Lot/Réviser le D-Log/Mesures)
Affiche I'ensemble des mesures

Mesures
individuelles accompagnées de la date, D-Log |
de I'heure et de la référence de I'endroit C5 [ Obstruction ]
(A1, B3, etc...) ou la mesure a été prise E: [Citﬁ;“:ri\f”]
(pour les D-Logs en grille). s 14.46 rm
. _ G5 14.45 mm
Utilisez les touches MM pour faire Hs
défiler les mesures, et la touche = pour Retour 4 ¥ =
passer a I'écran suivant.
Mesures
Les mesures en dehors des limites D-Log 1
définies pour le D-Log apparaissent en L Uessrers L0k,
rouge, accompagnées du symbdle limite | herory DSl
. A C1 13:5229  11/01/24
correspondant a gauche : (<) sila D1 135230  11/01/24
mesure est inférieure a la limite basse E1 135232 11/01/24
ou (&) si elle est supérieure a la limite F1 13:52:33  11/01/24

haute. Retour P

12.3 GRAPHIQUE DU D-LOG (D-Log/Réviser le D-Log/Graphique
D-Log)

Permet de visualiser les mesures du D-Log sous forme
d'histogrammes. L'écran affiche un maximum de 5 axes horizontaux
représentant les différentes valeurs/statistiques de la maniére suivante

Valeur la plus haute du D-Log® (Hi:)
Valeur la plus basse du D-Log® (Lo:)
Moyenne du D-Log® (X:)

Limite basse (F:); si définie et activée

Limite haute (&:); si définie et activée

° Pour les D-Logs contenant plus d'une mesure.
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12 VISUALISER LES DONNEES D'UN D-LOG (suite)

Si aucune limite n'a été définie ou activée, les mesures apparaissent
sous forme de barres verticales blanches. Si des limites sont été
définies et activées, les mesures sont représentées par des barres
blanches (si conformes aux limites) ou rouges (si elles les dépassent).

19.60

Si le nombre de mesures dépasse la
capacité d'affichage de I'écran, les

mesures multiples sont regroupées au 176
sein d'une méme barre. Si l'une des 10
mesures de la 'barre combinée' est hors
limites, la barre sera entierement rouge.

L o B R
15 13 23

’

Appuyez sur la touche 'Zoom+' pour
afficher les mesures individuelles et voir
ainsi celles qui sont hors limites.

19,60

Lorsque vous zoomez, le graphique
affiche toujours les 25 premiéres
mesures. Appuyez sur € pour afficher
les 25 derniéres mesures du D-Log.

Appuyez plusieurs fois sur la touche € pour faire défiler les mesures
en arriére, ou sur la touche =» pour un défilement avant, par série de
25 mesures a chaque fois.

Appuyez sur la touche 'Zoom-' pour revenir a la vue d'ensemble du
graphique contenant I'ensemble des mesures.

Appuyez sur la touche 'Retour' (back) pour revenir au menu
D-Log/Réviser le D-Log.
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13 STRUCTURE DU MENU - CX8-DL
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14 STRUCTURE DU MENU - CX6-DL
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15 TRANSFERER LES DONNEES

Gréace au logiciel DakMaster™ -t éléchargeable gratuitement sur
www.dakotandt.com - vous pouvez transférer les données de votre
jauge vers un PC a des fins d'archivage et de création de rapports. Il
est possible de transférer les données par USB ou Bluetooth®. Pour
en savoir plus sur le logiciel DakMaster™, visitez notre site
www.dakotandt.com

16 ACTUALISER VOTRE JAUGE

Vous pouvez actualiser le logiciel interne de votre jauge avec la
derniére version disponible via DakMaster™. DakMaster™ vous
informe dés qu'une mise a jour est disponible lorsque votre jauge est
connectée a un PC équipé d'une connexion Internet.

17 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES

17.1 SONDES
Les sondes listées sont compatibles avec les appareils de la gamme
Dakota NDT.

Elles sont moulées - le cable est fixé de fagon permanente a la sonde -, a
angle droit, bi-composants et ‘intelligentes’. Une fois connecté, la jauge
identifie automatiquement la fréquence et le diameétre du transducteur.

Vous pouvez vérifier a tout moment le type de sonde connecté dans
Menu/Au Sujet De../Information sonde.

www.dakotandt.com fr-30
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17 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

Pour choisir votre sonde, vous devez tenir compte de la fréquence, du
diamétre et du matériau a tester.

Adapté a la mesure de

Code article Fréquence | Diamétre

ch| P TIPIGIFITIG|l S |G A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v |V 4
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v |V v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v |V 4
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" v |V v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" 4 v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v vV
TXC5MO00CP-8* 5.0MHz 1/4" v vV
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v v v |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" 4 vViIiv|v
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v vViiv|v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Légende
C/l = Fonte P = Plastiques T/P = Plastiques fins
G/F = Fibre de verre T/G = Fibre de verre fine S =Acier
G = Verre A = Aluminium T = Titane

" Sondes de mesure d'épaisseur a amortissement élevé utilisant la technologie de mesure ThruPaint™.
Adaptés uniquement au mode de mesure ‘Echo/Echo Thrupaint™’ - voir Section 4.6 ‘Sélectionner le mode
de mesure’ en page fr-8.

* Sondes haute température adaptées a la mesure de surfaces chaudes jusqu'a 343°C (650°F).

* Sondes ultra haute résolution pour une précision optimale sur les substrats fins.

Il existe d'autres sondes utilisables avec les jauges Dakota CX via un
adaptateur - voir Section 17.4 'Adaptateur pour sondes' en page fr-35.
Pour la liste compléte de sondes disponibles, visitez notre site
dakotandt.com
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17 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

17.2 CALES ETALON

Disponibles en jeu ou individuellement,
elles permettent a l'utilisateur de choisir
I'épaisseur adaptée a son application. Les
cales étalon Dakota NDT sont fabriquées
en acier 4340" avec une tolérance de

+ 0.1% par rapport a I'épaisseur nominale.

Les jeux de cales étalon et les cales individuelles sont livrés complets
avec certificat de calibration.

Description Code article
Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SETA1

Epaisseur nominale : 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprenant les épaisseurs nominales; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complet

avec support et certificat de calibration.

Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SET2

Epaisseur nominale : 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprenant les épaisseurs nominales; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complet

avec support et certificat de calibration.

Support de cale étalon T920CALSTD-HLD
pour les épaisseurs jusqu'a 100mm (3.94")°

Note : Dakota NDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales
étalons soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

" D'autres cales étalon, fabriquées dans un matériau différent, sont disponibles sur demande. Contactez
DakotaNDT pour plus d'informations.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimetres.
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17 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

CALES ETALON INDIVIDUELLES

Epaisseur Epaisseur

Code article nominale Code article nominale
mm inch® mm inch?’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note : Dakota NDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales
étalons soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

17.3 GEL DE COUPLAGE POUR ULTRASONS

Pour garantir le bon fonctionnement de la jauge, il ne doit pas y avoir
d'air entre la sonde et la surface du matériau a mesurer. Pour cela,
utilisez du gel de couplage.

Un flacon de 120 ml (4fl 0z) de couplant est livré en standard avec
chaque jauge; d'autres contenances sont disponibles en option.

Description Code article
120 ml (4fl oz) 192015701
120 ml (4fl oz) - Lot de 5 T92015701-5
300 ml (10fl oz) T92024034-7
500 ml (17fl oz) T92024034-8
3.81 (1 US Gallon) T792024034-3
Haute température; 60ml (2fl oz) 192024034-9
Haute température; 60ml (2fl oz) - Lot de 2 192024034-10

A utiliser avec les sondes haute température -
voir Section 17.1 ‘sondes’ en page fr-31.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimétres.
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17 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

17.4 ADAPTATEUR POUR SONDES

Cet adaptateur permet d'utiliser les

sondes bi-composants 'non intelligentes’ N
Dakota NDT - voir Section 17.1 'Sondes' N
en page fr-31 - et celles d'autres

fabricants équipées de connecteurs

Lemo avec les produits de la gamme

Dakota CX.

Branchez I'adaptateur sur la prise de la sonde a la base de la jauge
pour connecter les sondes bi-composants 'non intelligentes’, et suivez
les instructions a I'écran.

Description Code article
Adaptateur pour sonde bi-composant 1792024911

18 DECLARATION DE GARANTIE

Les jauges Dakota CX bénéficient d'une garantie de 24 mois contre
tout défaut de fabrication (hors contamination et usure).

Les sondes sont garanties 90 jours.
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19 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modele

CX6-DL CX8-DL

Echo Pulsé
Plage

0.63 - 500 mm (0.025 - 20")

d'épaisseur’ | Echo/Echo
ThruPaint™

2.54 - 20 mm (0.100 - 0.787")

Echo Pulsé

0.63 - 9.99 mm: £0.05mm; 10 - 500 mm: +0.5%
(0.025 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 20": +0.5%)

Précision . .
Echo/Echo
ThruPaint™

2.54 -9.99 mm: £0.05 mm; 10 - 20 mm: +0.5%
(0.100 - 0.393": £0.004"; 0.394 - 0.787": £0.5%)

Plage de vélocité

1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

Résolution

0.1 mm (0.01") ou 0.01 mm (0.001") au choix

Fréquence de mesure

4 Hz (4 mesures par seconde)
8 Hz (8 mesures par seconde)
16 Hz (16 mesures par seconde)

Capacité mémoire

100,000 mesures dans
un maximum de
1,000 D-Logs

D-Log simple de 1,500
mesures maximum

Température d'utilisation

-10 a 50°C (14 a 122°F)

Alimentation

2 x piles AA

Autonomie des piles"

Piles alcalines: Environ 15 heures
Piles Lithium: Environ 28 heures

Poids de la jauge

210 g (7.40z)

avec piles, sans sonde

Dimensions de la jauge

145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
sans sonde

Peut étre utilisé conformémenta : ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
" En mode mesure continu a une cadence de 4 Hz. La durée peut varier avec des piles rechargeables.

www.dakotandt.com
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20 MENTIONS LEGALES ET REGLEMENTAIRES

Déclaration de Conformité
L'Dakota CX6-DL et CX8-DL répondes aux exigences des Directives UE suivantes :

2014/53/EU Directive équipements radioélectriques
2014/30/EU Directive compatibilité électromagnétiques
2011/65/EU Directive relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans

les équipements électriques et électroniques (RoHS)

Vous pouvez télécharger la Déclaration de Conformité sur :
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of_Conformity/French/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf
Bande de fréquence opérationnelle : 2.402 - 2.480 MHz
Puissance maximale émise : <4 dBm
La prise USB est uniquement destinée au transfert des données et ne doit pas étre branchée sur le secteur via un
adaptateur USB/Secteur.
Cet appareil est conforme a la partie 15 des normes FCC. Son utilisation est sujette aux deux conditions suivantes: (1)
Cet appareil ne doit pas générer d'interférences, et (2) cet appareil doit accepter toute interférence recue, dont les
interférences qui pourraient causer un fonctionnement indésiré.
La marque de conformité ACMA, la marque Giteki, son numéro d'ordonnance, le FCC ID et le SIG QDID Bluetooth
sont accessibles dans : Menu/A propos/Légal/Réglementation.
NOTE: cet appareil a été testé et a été déclaré conforme aux limites imposées pour un appareil numérique de Classe
B, conformément a la Partie 15 des reglements de la FCC. Ces limites sont congues pour fournir une protection
raisonnable contre les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement génére, utilise et peut
émettre des fréquences radio et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des
interférences nuisibles aux communications radio. Cependant, il n'existe aucune garantie que des interférences ne se
produiront pas dans une installation donnée. Si cet équipement provoque des interférences nuisibles a la réception
radio ou de télévision, ce qui peut étre déterminé en mettant I'équipement hors tension; I'utilisateur est encouragé a
essayer de corriger l'interférence par une ou plusieurs des mesures suivantes:

-- Réorientez ou déplacez I'antenne réceptrice.

-- Augmentez la distance entre I'appareil et le récepteur.

-- Branchez I'appareil dans une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecte.

-- Consultez votre revendeur ou un technicien radio / TV expérimenté.
Pour satisfaire aux exigences de la FCC relatives a I'exposition aux radiofréequences (RF) pour les appareils de
transmission mobiles et les stations de base, il faut garder une distance de séparation de 20 cm ou plus entre I'antenne
de cet appareil et les personnes pendant I'utilisation. Pour garantir la conformité, nous déconseillons d'utiliser I'appareil
a une distance inférieure a celle-ci. La ou les antenne(s) utilisée(s) pour cet émetteur ne doivent pas étre installée(s) ou
utilisée(s) en conjonction avec d'autres antennes ou émetteurs.
Les modifications non expressément approuveées par Elcometer Limited peuvent annuler I'autorisation de I'utilisateur
d'utiliser cet appareil selon les regles de la FCC.
Le présent appareil est conforme aux CNR d'Industrie Canada applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes: (1) I'appareil ne doit pas produire de brouillage, et (2)
l'utilisateur de I'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi, méme si le brouillage est susceptible d'en
compromettre le fonctionnement.
Cet appareil numérique de classe B est conforme au CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).

est une marque déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
elcometer M43 6BU. Royaume-Uni.

DakMaster™ est une marque déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,
M43 6BU. Royaume-Uni.

£3 Bluetooth’ est une marque détenue par Bluetooth SIG Inc et don't I'autorisation d'utilisation a été
donnée a Elcometer Limited.

Toutes les autres marques sont reconnues.
DakotaNDT est une marque d’Elcometer.

Ce produit est livré dans un emballage en carton. Merci d'éliminer tous les emballages de maniéere écologique.
Contactez la déchéterie de votre localité pour plus d'informations sur le recyclage.

Siege Social : Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume Uni.
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21 ANNEXE 1 : PREPARER LA SURFACE A TESTER

La forme et la rugosité de la surface ont une importance
prépondérante en matiére de mesure d'épaisseur par ultrasons. Les
surfaces rugueuses et irréguliéres peuvent parfois géner la
pénétration des ultrasons dans le matériau et provoquer des mesures
instables et non fiables.

La surface a mesurer doit étre nettoyée et débarrassée des petites
particules de rouille et de calamine. La présence de tels débris
empéche la sonde de reposer de maniere stable sur la surface de test.

Dans la plupart des cas, une brosse métalliques ou une raclette
suffisent a nettoyer la surface. Dans des cas plus extrémes, il peut
étre nécessaire d'utiliser une pongeuse rotative ou des meules
abrasives; il faut alors faire attention a ne pas creuser la surface pour
ne pas géner le positionnement de la sonde.

Les surfaces trés rugueuses, avec une finition granuleuse comme la
fonte, sont les plus difficiles a mesurer. Ces surfaces agissent sur le
rayon sonore comme une vitre en verre dépoli sur un rayon lumineux;
elles le diffusent et le dispersent dans toutes les directions.

En plus d'étre un obstacle a la mesure, les surfaces rugueuses usent
énormément la surface des sondes, notamment lorsque
celle-ci est ‘frottée' sur la surface.
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Gebrauchsanleitung
Dakota CX6-DL und CX8-DL

Ultraschall-Materialdickenmessgerate
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Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.
Gerateabmessungen: 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - ohne Messkopf
Gerategewicht; 210 g (7,4 oz) - mit Batterien, ohne Messkopf

Das Sicherheitsdatenblatt fir das Ultraschallkoppelmittel, welches mit den Dakota CX6-DL und CX8-DL
Ultraschallmessgeraten mitgeliefert wird kann von unserer Internetseite heruntergeladen werden:

Sicherheitsdatenblatt Ultraschallkoppelmittel:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Sicherheitsdatenblatt Hochtemperatur Ultraschallkoppelmittel:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige
schriftiche Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, Gibertragen,
transkribiert, gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache (elektronisch,
mechanisch, magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) libersetzt werden.
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1 GERATEUBERBLICK

@

© ® © 0o

1 LED-Anzeigen - Rot (links), Griin (rechts)
2 LCD-Display

3  Softtasten

4  Ein/Aus-Taste

5  Nullscheibe

6  Messkopfanschluss
7 USB-Datenausgangsbuchse (unter Abdeckung)
8  Batteriefach (V4 Drehung zum Offnen/SchlieRen)
9  Aufnahme fir Handschlaufe

2

PACKUNGSINHALT

. Dakota Ultraschall-Materialdickenmessgerat

. Ultraschall-Koppelmittel, 120 ml (4 fl oz) Flasche
. 2 AA-Batterien

. Schutzetui

. Transportkoffer

. Handschlaufe

. 3x Bildschirmschutz

. USB-Kabel

. Kalibrierzertifikat

. Gebrauchsanleitung

www.dakotandt.com de-2
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3 VERWENDUNG DES MESSGERATS

a Energieversorgung: Batterien - ®
mit Batterieladungsanzeige ®
b Bluetooth: AN - ©
Grau: nicht gekoppelt; Grin: gekoppelt @
¢ Grenzwerte An %
(mit Grenzwertindexnummer) - Rot:
Grenzwert Uberschritten (CX8-DL) %
d Messmodus - o
P-E: Impuls-Echo; E-E: Echo/Echo Sichern D-Log Display Men
ThruPaint™; VM: Schallgeschw. Modus D
e Kalibriermethode ®
f  Kalibrierung: Schallgeschwindigkeit
g D-Log typ- Fortlaufend
h Messwertstabilitatsanzeige @
i MaReinheiten - 14:52 18/01/2024 G)
mm, Inch (Zoll), m/s, in/us (Zoll/us)
j  Meni-Softtaste b
k Display-Softtaste 100 %
|  D-Log-Softtaste
m Aktuellen Messwert speichern r:f's ©
n Messwert - Start D-Log Display Menu
hohe Auflésung; 0,01 mm (0,001") ©)
o Benutzerwahlbare Statistik -

maximal 8
p D-Logname -im D-Log
q Datum und Uhrzeit -

wenn aktiviert und nicht im D-Log
r Stromversorgung: USB

s Kalibrierung: Materialdicke -
Geschwindigkeitsmodus

t Scanmodus: AN -
Symbol blinkt wahrend des Scannens

u Scan-Start/Stopp -

im Scanmodus Hirde D-Log Display
v B-Scan

w Zellenreferenz -
im D-Logmodus (CX8-DL)

x  Warnung wenn Messwert aul3erhalb Kalibrierung: AN
y D-Log typ- Gitterraster; Anstiegsrichtung: quer (CX8-DL)
z Messwert - niedrige Auflésung; 0,1 mm (0,01")
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4 ERSTE SCHRITTE

4.1 EINLEGEN DER BATTERIEN
Jedes Messgerat wird mit 2 AA-Alkalibatterien
geliefert.

Legen Sie die Batterien wie folgt ein:
1 Die Verriegelung am Batteriefachdeckel
anheben und zum Abnehmen des Deckels
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.
2  Legen Sie 2 Batterien ein und achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat.
3  Bringen Sie den Deckel wieder an und drehen Sie die
Verriegelung zum Verschlie3en im Uhrzeigersinn.

Der Batteriezustand wird durch ein Symbol ( {_lll) oben rechts im
Display angezeigt:
» Voll-Symbol (griin) = Batterien vollstdndig geladen
» Leer-Symbol (rot blinkend) = minimaler Ladezustand flr
Funktionsfahigkeit

4.2 ANSCHLIESSEN EINES

MESSKOPFS

1 Richten Sie den roten Punkt des
Messkopfsteckers am roten Punkt
des Messgeréates aus.

2  Stecken Sie den Messkopf in das
Messgeréat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss
vollstandig eingefluhrt ist.

Alle Zweielement-Messkdpfe, die

direkt unten an einem Dakota CX-Messgerat

angeschlossen werden kénnen (siehe Abschnitt 17.1 'Messkopfe' auf
Seite de-31), sind 'intelligente' Messkdpfe. Die Messkopffrequenz und
der messkopfdurchmesser werden automatisch vom Messgeréat erkannt.

Details des angeschlossenen Messkopfs kdnnen jederzeit mit
Men(/Infos/Sonden Information angezeigt werden.

Es ist ein Messkopfadapter erhéltlich, der die Verwendung von 'nicht
intelligenten' Dakota CX Zweielement-Messkdpfen und von
Messkdpfen anderer Hersteller mit der Dakota CX-Produktreihe
ermdglicht - siehe Abschnitt 17.4 'Messkopfadapter' auf Seite de-35.
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

4.3 AUSWAHL IHRER SPRACHE

1 Halten Sie die EIN/AUS-Taste gedrlickt, bis das Dakota NDT-
Logo angezeigt wird.

2 Driicken Sie MenU/Einstellungen/Sprache und wahlen Sie |hre
Sprache mithilfe der Softtasten MW aus.

3  Folgen Sie den Bildschirmmenis.

Zugriff auf das Sprachmeni bei Verwendung einer Fremdsprache:

1 Schalten Sie das Messgerat AUS.

2  Halten Sie die linke Softtaste gedrtickt und schalten Sie das
Messgerat EIN.

3  Wahlen Sie lhre Sprache mithilfe der Softtasten M aus.

44 BILDSCHIRMEINSTELLUNGEN
Unter anderem sind die folgenden Bildschirmeinstellungen vom
Benutzer Gber Meni/Einstellungen/Bildschirmeinstellungen einstellbar:

. Bildschirmhelligkeit: Diese Option ist einstellbar auf 'Manuell’
oder 'Auto’ - die Helligkeit wird automatisch unter Verwendung
des Umgebungslichtsensors des Messgerats angepasst.

. Bildschirmabschaltautomatik: Die Anzeige wird nach mehr
als 15 Sekunden Inaktivitat verdunkelt und nach der
festgelegten Inaktivitdtsdauer 'schwarz'. Driicken Sie zum
Einschalten des Gerats eine beliebige Taste oder tippen Sie es
an. Das Messgerat kann Uber Meni/Einstellungen/Automat.
Abschaltung auch so eingestellt werden, dass es nach einer
benutzerdefinierten Zeitdauer der Inaktivitat abschaltet. Die
Standardeinstellung ist 5 Minuten.

4.5 EINRICHTEN DER MESSWERTANZEIGE

Die LCD-Farbanzeige ist in zwei Halften unterteilt: die obere und
untere Anzeige. Der Anwender kann festlegen, welche Daten in jeder
Halfte angezeigt werden, unter anderem Messwerte, gewéahlte
Statistiken, Verlaufsdiagramm, Balkendiagramm, Messwerte und
Differenz® (nur CX8-DL) und B-Bild (nur CX8-DL).

Einrichten der Anzeige:

1 Driicken Sie Display/Einstellungen Display/Obere Displayhalfte
(Untere Displayhalfte)

2 Markieren Sie die gewiinschte Option mithilfe der M Softtasten
und driicken Sie ‘Wahlen’.

* Im ‘Scan Modus’ nicht verfligbar - siehe Abschnitt 10.3 ‘Messwerterfassung im Scan Modus’ auf Seite de-22.
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Wenn fir eine Halfte 'Keine' und fiir die andere Messwerte
Halfte 'Messwerte', 'Messwerte & Diagramm'
oder 'B-Scan' (nur CX8-DL) gewahlt wird, fullen
die Messwerte bzw. das Verlaufsdiagramm oder
das B-Bild den gesamten Bildschirm. Bei
Auswahl einer beliebigen anderen Kombination
von Optionen werden die Daten, wie festgelegt,
in der oberen oder unteren Anzeige angezeigt. Sichern D- Log Display Menii

. Keine: Es werden keine Daten angezeigt.
. Messwerte: Der Messwert wird angezeigt.
. Ausgewabhlte Statistik: Bis zu 8
Statistikwerte kbnnen angezeigt werden, wie
vom Benutzer Uber Display/Statistik/Statistik
Auswahlen definiert. Verfugbare Optionen:
CX6-DL: Anzahl der Messwerte,
Mittelwert, niedrigster Messwert,
héchster Messwert, Standardabweichung
CX8-DL: CX6-DL-Liste plus unterer
Grenzwert, Anzahl unter unterem
Grenzwert, oberer Grenzwert,
Anzahl tGber oberem Grenzwert,
Bereich, Nennwert.

. Messwerte & Diagramm: Ein
Trendliniendiagramm der letzten 20
Messungen, das bei jeder Messung
automatisch aktualisiert wird.

. Messwerte & Balkengrafik: Eine
analoge Darstellung des aktuellen
Messwerts zusammen mit dem héchsten
(Hi), niedrigsten (Lo) und
durchschnittlichen (X) Messwert. Das

Diagramm wird beim Erfassen jedes Sichern D-Log  Display Menii
Messwerts automatisch aktualisiert. Messwerte & Abweichung
. Messwerte & Abweichung’ oS |

(nur CX8-DL): 3 N
Der letzte Messwert wird zusammen mit ] 5 03 2
der Abweichung vom Nominalwert -
angezeigt. Letzterer wird eingestellt Gber
Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.- -
Speicher erstellen/Einst. Nominalwert. Guarda D-Log Pantala Meni

* Im ‘Scan Modus’ nicht verfligbar - siehe Abschnitt 10.3 ‘Messwerterfassung im Scan Modus’ auf Seite de-22.
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B-Scan (nur CX8-DL): Verfiigbar im Modus 'Pulsed Echo' oder
'Echo-Echo ThruPaint™', siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des
Messmodus' auf Seite de-8. Die B-Bildanzeige bietet eine
zeitbasierte Sicht des Querschnitts des geprtften Materials.
Erfasste Messwerte, gespeicherte Messwerte, hochster (Hi),
niedrigster (Lo), und durchschnittlicher (X) Messwert mit
oberem und/oder unterem Grenzwert (sofern eingestellt und
aktiviert) werden angezeigt.

Die Materialdicke wird durch grau und
rot schattierte Bereiche visualisiert;
rot, wenn Messwerte aul3erhalb der
Grenzwerte liegen (sofern eingestellt
und aktiviert). Im Messgeréat oder im
D-Logspeicher abgelegte Messwerte
werden als weilde oder rote vertikale
Balken angezeigt; rot, wenn
Messwerte aul3erhalb der Grenzwerte
liegen (sofern eingestellt und aktiviert).

Die vertikale Skala fur das B-Bild kann entweder auf 'Auto’
eingestellt werden oder der Anwender kann die am besten fur die
Dicke des gepriften Materials geeignete Dicke festlegen.

Wenn 'Start Dicke' und 'Max Dicke' auf 'Auto’ eingestellt sind,
wird die Skala die erfassten minimalen und maximalen
Messwerte bestimmt.

Einstellen der B-Bild-Auflésung:

1 Dricken Sie Display/Einstellungen Display/B Scan
Skalierung/B Scan Anfang (bzw. ‘B Scan Dicke’).

2  Verwenden Sie die Softtasten My, um ‘Auto’ zu wahlen, und
dricken Sie ‘Ok’. Alternativ dazu kénnen Sie mithilfe der
Softtasten M den gewtinschten Wert einstellen und dabei
mithilfe der Softtaste =» zur nachsten Ziffer umschalten und
dann ‘Weiter’ drlicken.

3  Wiederholen Sie Schritt 2 fir ‘B Scan Dicke’ (bzw. ‘B Scan
Anfang’).

» Die Standardeinstellung ist ‘B Scan Anfang’ = 0; ‘B Scan Dicke’ =
‘Auto’.

de-7
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4.6 AUSWAHL DES MESSMODUS

Es stehen drei Messmodi zur Wahl: 'Pulsed Echo'-, 'Echo-Echo-
ThruPaint™'- und 'Schallgeschw. Modus '. Die unterschiedlichen
Messmodi werden in Tabelle 1 erlautert: Messmodi.

Dricken Sie zur Auswahl des Messmodus
MenuU/Einstellungen/Messwert/Messmodus

TABELLE 1: MESSMODI

Messmodus | Symbol | Beschreibung

Impuls-Echo P-E Es wird die Gesamtdicke von der Basis des

(PE) Messkopfs bis zur Materialdichtengrenzflache (in der
Regel die Riickwand) gemessen. Geeignet flr die
Messung von Materialien mit einer Dicke zwischen
0,63 mm und 500 mm (0,025" bis 20")".

Echo-Echo E-E Eine bis zu 2,0 mm (0,08") dicke Beschichtung
ThruPaint™ wird ignoriert und es wird die Materialdicke von
(EE) der oberen Oberflache des Materials bis zur

Materialdichtengrenzflache (in der Regel die
Rickwand) gemessen. Geeignet fur die Messung
von Materialien mit einer Dicke zwischen

2,54 mm und 20 mm (0,100" bis 0,787")".

Schallgeschw.| VM Misst die Schallgeschwindigkeit des Materials.
Modus (VM) |deal fir die Messung der Homogenitat eines
Materials bzw. einer Legierung geeignet.

Hinweis: Das Gerét sollte beim Andern des Messmodus neu kalibriert werden -
siehe Abschnitt 8 'Kalibrieren Ihres Messgeréts' auf Seite de-14. Das
Kalibriersymbol blinkt, um anzuzeigen, dass eine Neukalibrierung
erforderlich ist.

4.7 AUSWAHL DER MASSEINHEITEN
Abhangig vom gewahlten Messmodus ist eine Auswahl von
Maleinheiten wahlbar - siehe Tabelle 2: Maleinheiten.

Dricken Sie zur Auswahl der Mal3einheiten
Men(/Einstellungen/Einheiten.

* Der Dickenbereich ist abhdngig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
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TABELLE 2: MASSEINHEITEN
Messmodus Symbol, mm Inch m/s in/ps
(Zoll) (Zoll/us)
Pulsed Echo (PE) P-E v v
FhPoint™ (EE) EE | v | ¥
Schallgeschw. Modus (VM) | VM v v

4.8 AUSWAHL DER MESSRATE UND AUFLOSUNG

Es stehen drei vom Benutzer wahlbare Messraten zur Verfiigung: 4, 8
und 16 Hz - je nach gewahlter Messrate erfasst das Messgerat 4, 8 oder
16 Messwerte pro Sekunde.

Dricken Sie zur Auswahl der Messrate Meni/Einstellungen/
Messgeschwindigkeit. Im 'Scan Modus' (siehe Abschnitt 10.3
'Messwerterfassung im Scan Modus' auf Seite de-22) ist die Messrate
auf 16 Hz (16 Messwerte pro Sekunde) festgelegt.

Die Messgerate haben eine benutzerwahlbare Messauflésung von 0,1
mm (0,01") ‘Niedrig’ oder 0,01 mm (0,001") - ‘Hoch’ fiir genauere Werte
bei Messungen auf dinnen Materialien.

Driicken Sie zur Auswahl der Messauflésung Meni/Einstellungen/
Messwert/Auflésung und wéhlen Sie nach Bedarf ‘Niedrig’ oder ‘Hoch’.

4.9 AUSWAHL ,VOLUMEN

Es stehen drei vom Benutzer wahlbare Volumen-Einstellungen zur
Verfigung: ‘Niedrig’, ‘Mittel’ und ‘Hoch’. Mit dieser Funktion wird die
Impulsspannung zum Messkopf auf drei vordefinierte Niveaus
eingestellt. ‘Mittel’ ist die empfohlene Einstellung, wobei alternativ
‘Niedrig’ und ‘Hoch’ wahlbar sind, um Messungen auf anspruchsvolleren
Materialien durchzufthren.

Um ‘Volumen’ auszuwahlen, driicken Sie
‘Meni/Setup/Messwert/Volumen’ und wéhlen Sie ‘Niedrig’, ‘Mittel’ oder
‘Hoch’ - je nach Bedarf.
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Grenzwerte sind akzeptable, vom Anwender definierte Toleranzen und ermdglichen
den Vergleich von Messwerten mit vordefinierten Werten. Das CX8-DL kann bis zu 40
vorprogrammierte Grenzwerte speichern.

Grenzwerte kénnen am Messgeréat oder Uiber einen PC und DakMaster™ erstellt und
zur spateren Auswahl im Messgerétspeicher abgelegt werden. Gespeicherte
Grenzwerte kénnen mit DakMaster™ auf andere CX8-DL-Messgeréte (ibertragen
werden.

Jeder Grenzwert besteht aus einem Nenn- bzw. Sollwert (x:) (erforderlich fur
'Messwerte und Differenz'), einem unteren (5p:) und/oder einem oberen ()
Messwert.

Grenzwerte kénnen fir individuelle Messwerte oder beim Offnen eines D-Log erstellt
werden (siehe Abschnitt 5.1 und 5.2). Unterschiedliche D-Logs kénnen
unterschiedliche Grenzwerte verwenden.

Erstellte Grenzwerte werden im Grenzwertspeicher des Messgerats abgelegt und
stehen zur spéateren Auswahl bereit (siehe Abschnitt 5.3).

Gespeicherte Grenzwerte kbnnen umbenannt und die Werte kénnen jederzeit
geédndert werden (siehe Abschnitt 5.4 und 5.5).

51 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR INDIVIDUELLE

MESSWERTE

1 Driucken Sie Menl/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher erstellen/Oberer
Grenzwert (bzw. Unterer Grenzwert).

2 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und driicken
Sie ‘Weiter’.

3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 fir ‘Unterer Grenzwert’ (oder
‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert’.

4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der A\ Softtasten

‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wahlen’ zum Speichern.
» Grenzwerte sind fir den Messmodus spezifisch, der bei ihrer Erstellung
verwendet wurde.

5.2 ERSTELLEN VON GRENZWERTEN FUR EIN NEUES D-LOG
1 Driucken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Grenzwerte/Grenzw.-Speicher
erstellen/Oberer Grenzwert (bzw. ‘Unterer Grenzwert’).

2 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und driicken
Sie ‘Weiter’.

3 Wiederholen Sie erforderlichenfalls Schritt 2 fur ‘Unterer Grenzwert’ (oder
‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert'.

4 Wenn alle Werte eingestellt sind, markieren Sie mithilfe der A\ Softtasten

‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken ‘Wahlen’ zum Speichern.

» Grenzwerte sind fir den Messmodus spezifisch, der bei ihrer Erstellung
verwendet wurde.

» D-Loggrenzwerte kdnnen jederzeit Uber D-Log/Betrachte D-Log/D-Log
Information angezeigt werden.
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5.3 AUSWAHL GESPEICHERTER GRENZWERTE
1 Driicken Sie MenU/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher wahlen bzw. im
Losbetrieb D-Log/Neues D-Log/D-Log Grenzwerte/Grenzw.-Speicher
wahlen.
2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den benétigten
Grenzwertspeicher und driicken Sie ‘Wahlen’.
» Es sind nur die fir den verwendeten Messmodus spezifischen Grenzwerte
wahlbar.
» D-Loggrenzwerte kénnen jederzeit iber D-Log/Betrachte D-Log/
D-Log Information angezeigt werden.

Wenn ein Grenzwertspeicher in Gebrauch ist, wird rechts in der
Messwertanzeige & angezeigt, wobei 'n' fiir die
Indexnummer des Grenzwerts steht.

Wenn ein Messwert aul3erhalb der festgelegten
Grenzwerte liegt, werden das entsprechende
Grenzwertsymbol, der Messwert und die
Messwertabweichung (falls aktiviert) rot
angezeigt.

5.4 UMBENENNEN VOGRENZWERTEN

1 Driicken Sie Menl/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher umbenennen.
2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der

umbenannt werden soll, und driicken Sie ‘Wéahlen’.

Verwenden Sie €=» zum Umbenennen des Grenzwertspeichers.

Wiahlen Sie ‘Ok’, um die Anderungen zu speichern, oder ‘Escape’, um den
Vorgang zu beenden und etwaige Anderungen zu verwerfen.

W

5.5 ANDERN VON GRENZWERTEN

1 Driicken Sie MenU//Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher
bearbeiten/Grenzw.-Speicher &ndern.
2 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten den Grenzwertspeicher, der

geandert werden soll, und driicken Sie ‘Wahlen’.

3 Markieren Sie mithilfe der M Softtasten ‘Oberer Grenzwert’ (oder
‘Unterer Grenzwert’) und dricken Sie ‘Wahlen’.

4 Stellen Sie den gewiinschten Wert mithilfe der M Softtasten ein und
dricken Sie ‘Weiter’.

5 Wiederholgen Sie erforderlichenfalls Schritt 3-4 fur ‘Unterer Grenzwert’
(oder ‘Oberer Grenzwert’) und ‘Einst. Nominalwert'.

6 Wenn alle Werte nach Bedarf geandert wurden, markieren Sie mithilfe der
M Softtasten ‘Grenzw.-Speicher speichern n’ und driicken zum
Speichern der Anderungen ‘Wahlen’.
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6 NULLPUNKT EINSTELLEN

Dakota NDT

Es ist wichtig, den Nullpunkt fir den Messkopf einzustellen. WWenn der

Nullpunkt nicht ordnungsgemalf eingestellt ist, sind alle Messwerte
ungenau.

Das Messgerat halt den letzten Nullpunkt fest. Es ist jedoch generell
empfehlenswert, den Nullpunkt bei jedem Einschalten des Messgerats
und bei Verwendung eines anderen Messkopfs einzustellen. Damit
wird gewahrleistet, dass der korrekte Nullpunkt verwendet wird.

Einstellen des Nullpunkts:

1

Stecken Sie den Messkopf in das
Messgerat ein und vergewissern Sie
sich, dass der Anschluss vollstandig

eingeflhrt ist.
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte
sauber und frei von Rickstdnden sein.

Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um
das Messgerat einzuschalten.
Driicken Sie Menu/Kalibrierung/
Nullung und tragen Sie Koppelmittel
auf die Nullscheibe auf.

Driicken Sie den Messkopf auf die
Nullscheibe, wenn Sie dazu
aufgefordert werden, und
vergewissern Sie sich, dass er flach
aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der
kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitat des Messwerts wird rechts im
Display vom Stabilitatsbalken angezeigt.
Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitat
von mindestens 5.

Nehmen Sie den Messkopf von der

Nullscheibe ab. Der letzte Messwert

wird auf dem Bildschirm gehalten.

Wiederholen Sie Schritt 4, wenn er

nicht repréasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben
des Messkopfs von der Oberflache eine
Stérung der Messung bewirken.

Driicken Sie 'Null', um den Nullpunkt

einzustellen.

Nullung

Sonde auf Nullplatte
mit Koppelmittel
aufsetzen

Zuruck

Nullung

Sonde abheben

-0.05 ..

Zuruck

Nullung
Sonde erneut auf

Nullplatte aufsetzen
-] oder "Null" drucken

; - O . 0 5 mm

MNull

www.dakotandt.com
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Das Messgerat muss zur genauen Messung auf die korrekte
Schallgeschwindigkeit fir das gemessene Material eingestellt werden.

Unterschiedliche Materialsorten weisen unterschiedliche
Schallgeschwindigkeiten auf. Beispielsweise betragt die
Schallgeschwindigkeit in Stahl 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) und in
Aluminium 6350 m/s (ca. 0,248 Zoll/us).

Die richtige Kalibrierung ist ausschlaggebend fur die ordnungsgemafe
Funktion des Messgeréts. Die Kalibrierung sollte beim Andern des
Messmodus, des Messkopfs und/oder der Materialsorte vorgenommen
werden.

Abhangig vom gewahlten Messmodus ist eine Auswahl von
Kalibriermethoden wahlbar - siehe Tabelle 3: Kalibriermethoden.

Driicken Sie zur Auswahl der Kalibriermethode
MenuU/Kalibrierung/Kalibriermethode.

TABELLE 3: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier-

methode Symbol | Beschreibung

1-Punkt maam | Di€s ist das einfachste und am haufigsten
Kalibrierung verwendete Kalibrierverfahren. Nach dem
Einstellen des Nullpunkts (siehe Abschnitt 6
'‘Nullpunkt einstellen' auf Seite de-12) wird auf
einer unbeschichteten Materialprobe mit bekannter
Dicke ein Messwert erfasst und angepasst.
Nachdem die Dicke eingegeben und bestatigt
wurde, wird die abgeleitete Schallgeschwindigkeit

angezeigt.

2-Punkt Diese Methode resultiert in héherer Genauigkeit
Kalibrierung Uber kleine Bereiche. Messwerte werden an zwei
unbeschichteten Materialproben mit
unterschiedlicher und bekannter Dicke erfasst.
Nachdem die zweite Dicke eingegeben und
bestatigt wurde, wird die abgeleitete
Schallgeschwindigkeit angezeigt.
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TABELLE 3: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier- .

methode Symbol  Beschreibung

Material’ n. Zum Kalibrieren wird die Schallgeschwindigkeit
eines Materials verwendet, das aus einer
vordefinierten im Messgerat gespeicherten Liste
von Materialien gewahlt wird.

Schallge- W Zum Kalibrieren wird die bekannte

schwindigkeit’ WMl | Schallgeschwindigkeit des zu messenden
Materials verwendet.

Materialdicke maam | ZUr Verwendung im Schallgeschw. Modus (siehe

hinterlegen T Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf
Seite de-8). Zum Kalibrieren wird die bekannte
Dicke des zu messenden Materials verwendet.

Werks- Zum Kalibrieren wird die werkseitige

kalibrierung Standardkalibrierung der Standard-
schallgeschwindigkeit fur Stahl von 5920 m/s
(ca. 0,233 Zoll/us) verwendet.

8 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS

8.1 VERWENDUNG DER 1-PUNKT-KALIBRIERUNG

Diese Verfahrensweise erfordert die Messung einer unbeschichteten
Materialprobe, deren genaue Dicke bekannt ist (anhand einer anderen
Messmethode ermittelt), oder eines Kalibrierstandards - siehe
Abschnitt 17.2 'Kalibrierstandards' auf Seite de-33.

1

w N

5

Stecken Sie den Messkopf in das Messgerat ein und vergewissern

Sie sich, dass der Anschluss vollstandig eingefiihrt ist.
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte sauber und frei von Rickstadnden sein.

Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat einzuschalten.
Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
“1-Punkt Kalibrierung'.

» Wenn “1-Punkt Kalibrierung’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahite
Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Menu/Kalibrierung/Kalibrieren.

Sie werden aufgefordert, eine Nullung zum Festlegen des
Nullpunkts des Messkopfs durchzufiihren, was vor dem Kalibrieren
des Messgerats empfohlen ist - siehe Abschnitt 6 'Nullpunkt
einstellen' auf Seite de-12.

Tragen Sie Koppelmittel auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.
den Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

° Die Material- und Schallgeschwindigkeit-Kalibriermethoden sind hilfreich, wenn keine unbeschichteten
Materialproben verfiigbar sind.
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6  Dricken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.

den Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.
» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.

7 Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten Materialprobe
bzw. vom Kalibrierstandard ab. Der letzte Messwert wird auf dem
Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie die Schritte 5-6, wenn er

nicht repréasentativ ist.
» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der Oberflache
eine Stérung der Messung bewirken.

8 Dricken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der
Softtasten M auf die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann

‘Weiter’, um den Wert zu Gbernehmen.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fiir die Kalibriermethode angezeigt.

Hinweis: Die 1-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefiihrt werden, von
dem der Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der
Farbanstrich bzw. die Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt
wird, resultiert dies in ungenauen Messwerten.

8.2 VERWENDUNG DER 2-PUNKT-KALIBRIERUNG

Dieses Verfahren erfordert die Messung von zwei unbeschichteten
Materialproben des zu prifenden Materials mit unterschiedlicher bekannter
Dicke, die den zu messenden Bereich reprasentieren, bzw. von zwei
Kalibrierstandards - siehe Abschnitt 17.2 'Kalibrierstandards' auf Seite de-33.

1 Stecken Sie den Messkopf in das Messgerét ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss vollstandig eingeftihrt ist.

» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte sauber und frei von Riickstdnden sein.
Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat einzuschalten.
Dricken Sie Ment/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘2-Punkt Kalibrierung'.

» Wenn 2-Punkt Kalibrierung’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahite
Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach MenU/Kalibrierung/Kalibrieren.

4 Tragen Sie Koppelmittel auf die erste unbeschichtete Materialprobe
bzw. den Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden.
5 Driicken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.

den Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitédt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitat von mindestens 5.
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6  Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten
Materialprobe bzw. vom Kalibrierstandard ab. Der letzte
Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie die
Schritte 4-5, wenn er nicht repréasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

7 Dricken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der
Softtasten MM auf die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann
‘Weiter’, um den Wert zu Gbernehmen.

8  Wiederholen Sie die Schritte 4-7 an der zweiten unbeschichteten
Materialprobe bzw. am Kalibrierstandard.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fir die Kalibriermethode angezeigt.

Hinweis: Die 2-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefiihrt werden, von
dem der Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der
Farbanstrich bzw. die Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt
wird, resultiert dies in ungenauen Messwerten.

8.3 VERWENDUNG DER MATERIALKALIBRIERUNG

Das Messgeréat wird unter Verwendung der bekannten
Schallgeschwindigkeit eines vom Benutzer gewahlten Materials
kalibriert. Die Materialien sind im Geréat mit ihren Schallgesch-
windigkeiten hinterlegt. Diese Kalibriermethode ist hilfreich, wenn keine
Materialproben mit bekannter Dicke verfligbar sind.

1 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat
einzuschalten.

2  Dricken Sie Ment/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘Material’.
» Wenn ‘Material’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahite

Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Menu/Kalibrierung/Kalibrieren.

3  Markieren Sie das benétigte Material mithilfe der Softtasten My

und dricken Sie dann ‘Wahlen’.

» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgeréat zu kalibrieren.

» Die Schallgeschwindigkeit des gewahlten Materials wird rechts im
Display unter dem Symbol fur die Kalibriermethode angezeigt.
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8.4 VERWENDUNG DER GESCHWINDIGKEITSKALIBRIERUNG
Zum Kalibrieren des Messgerats mit dieser Methode muss die
Schallgeschwindigkeit des zu prifenden Materials bekannt sein. Diese
Kalibriermethode ist hilfreich, wenn keine Materialproben mit bekannter
Dicke verfugbar sind.

1 Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgeréat einzuschalten.
2 Driicken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie

‘Schallgeschwindigkeit’.

» Wenn ‘Schallgeschwindigkeit’ bereits gewéanhlt ist (die gegenwartig
gewahlte Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display
angezeigt), dricken Sie einfach Menu/Kalibrierung/Kalibrieren.

3  Geben Sie die bekannte Schallgeschwindigkeit mithilfe der
Softtasten M ein, um 0 bis 9 zu wahlen, und gehen Sie dann
mithilfe der Softtaste = zur ndchsten Ziffer weiter. Driicken Sie

dann ‘Weiter’, um den eingegebenen Wert zu verwenden.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die eingegebene Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fur die Kalibriermethode angezeigt.

8.5 VERWENDUNG DER EINGESTELLTEN DICKE ZUR KALIBRIERUNG
Diese Methode ist nur im Schallgeschw. Modus verfligbar (siehe
Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf Seite de-8). Zum Kalibrieren
des Messgeréats anhand dieser Methode muss die Dicke des zu
prifenden Materials bekannt sein.

1 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgeréat einzuschalten.
2 Driicken Sie Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie

‘Materialdicke hinterlegen’.

» Wenn ‘Materialdicke hinterlegen’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig
gewahlte Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display
angezeigt), dricken Sie einfach Meni/Kalibrierung/Kalibrieren.

3  Sie werden aufgefordert, eine Nullung zum Festlegen des
Nullpunkts des Messkopfs durchzuflhren, was vor dem Kalibrieren
des Messgerats empfohlen ist - siehe Abschnitt 6 'Nullpunkt
einstellen' auf Seite de-12.

4 Geben Sie die bekannte Materialdicke mithilfe der Softtasten M
ein, um 0 bis 9 zu wahlen, und gehen Sie dann mithilfe der
Softtaste =» zur nachsten Ziffer weiter. Driicken Sie dann ‘Weiter’,

um den eingegebenen Wert zu verwenden.

» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die eingegebene Materialdicke wird rechts im Display unter dem Symbol fir
die Kalibriermethode angezeigt.
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8.6 VERWENDUNG DER WERKSKALIBRIERUNG

Dricken Sie Menu/Kalibrierung/\Werkskalibrierung, um die werkseitige
Standardkalibriereinstellung der Standardschallgeschwindigkeit fur Stahl
von 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) wiederherzustellen.

8.7 TESTEN DER KALIBRIERUNG

Diese Funktion erméglicht dem Benutzer, die Kalibrierung durch das
Erfassen eines Messwerts an einer unbeschichteten Materialprobe mit
bekannter Dicke zu messen, ohne den Messwert zu speichern.

Die Kalibrierung wird wie folgt getestet:

1 Dricken Sie Meni/Kalibrierung/Test
Kalibrierung.

2 Tragen Sie Koppelmittel auf die
unbeschichtete Materialprobe auf,
wenn Sie dazu aufgefordert werden.

3 Driicken Sie den Messkopf auf die
unbeschichtete Materialprobe und

achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird.
Die Stabilitédt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitat von mindestens 5.

4 Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten Materialprobe
ab. Der letzte Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten.

Wiederholen Sie Schritt 2-3, wenn er nicht reprasentativ ist.
» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

5 Dricken Sie 'Prifen’, um die existierende Kalibrierung beizubehalten,
aber den ihr zugeordneten Zeit- und Datumsvermerk auf die aktuelle
Zeit und das aktuelle Datum einzustellen, driicken Sie 'Cal', um das
Messgeréat neu zu kalibrieren, oder driicken Sie 'OK', um den
Kalibrierungstest zu beenden.

8.8 KALIBRIERUNGSPRUFUNG

Wenn aktiviert, warnt diese Funktion den
Benutzer beim Erfassen von Messwerten, wenn
diese aullerhalb der Werte liegen, bei denen
das Messgerat urspriinglich kalibriert wurde.

Wenn ein Messwert 10% oder mehr unter
dem unteren Kalibrierwert oder 10% Uber
dem oberen Kalibrierwert liegt, ertént das
akustische Warnsignal, die rote LED blinkt
und das Kalibriersymbol wird rot angezeigt.
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Die Kalibrierungspriifung wird wie folgt aktiviert und deaktiviert:

1 Dricken Sie Meni/Kalibrierung.

2  Markieren Sie 'Kalibrierung prifen' mithilfe der Softasten N und
driicken Sie 'Wéahlen'.

3 Driicken Sie ‘Wahlen’ nochmals, um die Optionsschaltflache
‘Kalibrierung prufen’ zu deaktivieren.

8.9 SPERREN DER KALIBRIERUNG

Die Kalibriereinstellungen kénnen mithilfe der Funktion 'PIN Sperre'
'‘gesperrt’ werden, so dass die Kalibrierung erst nach dem Deaktivieren
der PIN-Sperre geandert werden kann.

Wenn ‘PIN Sperre’ aktiviert ist, kann die Kalibrierung weiter Gber
Meni/Kalibrierung/Kalibrierung testen getestet werden, das Messgerat
kann jedoch nicht geprift oder neu kalibriert werden.

Weitere Informationen zur PIN-Sperre finden Sie in Abschnitt 9
'‘Zugangssperre mit PIN-code' auf Seite de-20.

8.10 KALIBRIERUNGSSPEICHER - CX8-DL

Im Speicher des Messgerats kdnnen bis zu drei Kalibrierungen
gespeichert werden. Nachdem sie einmal gespeichert sind, kann der
Benutzer den Kalibrierungsspeicher wahlen, ohne das Messgerat erst
neu kalibrieren zu mussen.

Speichern einer Kalibrierung:

1 Driicken Sie MenU/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n (n = 1, 2 oder 3).

2 Markieren Sie 'Kalibriermethode' mithilfe der Softtasten My und
dricken Sie dann ‘Wahlen’.

3  Markieren Sie die gewlinschte Kalibriermethode mithilfe der
Softtaste M und folgen Sie zum Kalibrieren des Messgeréts
den Anleitungen auf dem Bildschirm.

4  Die Kalibrierung wird im Speicher des Messgerats als
Kalibrierspeicher n abgelegt, wobei n = 1, 2 oder 3.

Driicken Sie zum Umbenennen eines Kalibrierspeichers
MenuU/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n/lUmbenennen
Kalibrierspeicher n.

Driicken Sie zur Anzeige der Kalibrierspeicherdaten
Meni/Kalibrierung/Kalibrierspeicher n/Kalibrierdaten anzeigen.
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Die Funktion ‘PIN Sperre’ verhindert das versehentliche Andern der
Messgeréateinstellungen durch den Benutzer.

Festlegen des PIN-Codes: PIN-Code eingeben
1 Driicken Sie die Menu-Softtaste und

wahlen Sie Einstellung/Zugangssperre

mit PIN-Code. OEXX

2 Stellen Sie den vierstelligen PIN-Code
zur Auswahl von 0 bis 9 mithilfe der
Softtasten My und mithilfe der Softtaste
=» zum Verschieben des Cursors von
der ersten zur vierten Stelle ein’.

3 Dricken Sie ‘OK’ zum Bestéatigen, ‘Abbr.” zum Abbrechen oder
‘Andern’ zum Andern des PIN-Codes.

Wenn aktiviert, wird Folgendes angezeigt und kann nicht verandert werden:

MenU/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher erstellen
Meni/Grenzwertspeicher/Grenzw.-Speicher bearbeiten
Meni/Kalibrierung/Kalibrieren
Meni/Kalibrierung/Kalibriermethode
Menu/Kalibrierung/Kalibrierspeicher
Meni/Kalibrierung/Werkskalibrierung
MenU/Kalibrierung/Nullung

Meni/Reset
Meni/Einstellungen/Messwert/Messmodus

D-Log /Neues D-Log/D-Log Messmodus
D-Log/Neues D-Log/D-Log Kalibrierung
D-Log/Neues D-Log/Grenzwerte/Grenzwert erstellen
D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log Léschen
D-Log/Lésche Losinhalt

Freigeben des PIN-Codes:

1 Driicken Sie die Meni-Softtaste und wéahlen Sie Einstellung/
Zugangssperre mit PIN-Code.

2 Geben Sie den vierstelligen PIN-Code zur Auswahl von 0 bis 9
mithilfe der Softtasten AN und mithilfe der Softtaste = zum
Verschieben des Cursors von der ersten zur vierten Stelle ein®.

3  Dricken Sie ‘Ok’, oder ‘Abbr.’, um den Vorgang abzubrechen.

Hinweis: Falls der PIN-Code vergessen oder verloren wurde, kann er mit
DakMaster™ deaktiviert werden. SchlieBen Sie das Messgerét mit dem
mitgelieferten USB-Kabel an einen PC an, auf dem DakMaster™ Version
1.0.0 oder héher installiert ist, und wéhlen Sie Edit/Clear PIN.

¢ Die Softtaste = erscheint, wenn das erste ‘X’ durch eine Ziffer ersetzt wird.
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10.1 BEVOR SIE BEGINNEN
1 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgeréat einzuschalten.

2  Schliel3en Sie einen Messkopf am Messgeréat an.

» Alle Zweielement-Messkdpfe, die direkt unten an einem Dakota CX-DL
Messgerat angeschlossen werden kénnen (siehe Abschnitt 17.1 'Messkopfe'
auf Seite de-31), sind 'intelligente' Messkdpfe, die automatisch vom
Messgerat erkannt werden. Zur Verwendung von 'nicht intelligenten' Dakota
NDT Zweielement-Messkdpfen oder Messkdpfen anderer Hersteller ist ein
Messkopfadapter erforderlich - siehe Abschnitt 17.4 ‘Messkopfadapter' auf
Seite de-34.

Wabhlen Sie die Messmethode - siehe Abschnitt 4.6 auf Seite de-8.
Stellen Sie den Nullpunkt des Messgeréts ein — siehe Abschnitt 6
auf Seite de-12.

5  Kalibrieren Sie das Messgerat - sieche Abschnitt 8 auf Seite de-14.
6  Bereiten Sie die Prufflache vor - siehe Anhang 1 auf Seite de-38.

10.2 MESSWERTERFASSUNG IM STANDARDMODUS
1 Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prifflache auf.
2  Drlcken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie
darauf, dass er flach aufliegt.
» Ein méaBRiger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf

ausgeulbter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den Messkopf
flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

3 Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert wird.
Das Messgerat erfasst entsprechend der Gber Meni/Einstellungen/
Messwert/Messgeschwindigkeit getroffenen Auswahl des

Benutzers 4, 8 oder 16 Messwerte pro Sekunde.

» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitat von mindestens 5. Wenn
weniger als funf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf dem
Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein
ausreichender Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und der
Messkopf flach am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert, muss
unter Umstanden ein anderer Messkopf (Gré3e oder Frequenz) fir das zu
messende Material gewahlt werden.

4 Driicken Sie 'Sichern’, um den aktuellen Messwert im Messgeréat
oder D-Logspeicher abzulegen.
5 Nehmen Sie den Messkopf von der Oberflache ab.

W

Haftungsausschluss:

Systemimmanent besteht bei Ultraschalldickenmessungen die Méglichkeit, dass
das Gerat im Standard-Impuls-Echo-Modus statt dem ersten Riickwandecho des
gemessenen Materials das zweite Echo verwendet. Dies kann in einer
Dickenmessung resultieren, welche DOPPELT so hoch ist, als sie sein sollte. Die
Verantwortung fur die korrekte Bedienung des Gerates und fur die Erkennung
dieser Art von Phanomen liegt ausschliel3lich beim Anwender des Gerétes.
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10.3 MESSWERTERFASSUNG IM SCANMODUS

Der Scanmodus ermdglicht das Erfassen von Messwerten auf grofden
Flachen, indem der Messkopf Giber den zu prifenden Bereich gezogen
wird. Das Geréat erfasst Messwerte mit einer Frequenz von 16 Hz (16
Messwerte pro Sekunde), und am Ende jedes Scanvorgangs werden der
durchschnittliche, niedrigste und héchste Messwert angezeigt und
kénnen im Messgeréat oder D-Logspeicher abgelegt werden.

1 Aktivieren Sie ‘Scan Modus’ Uber
Menu/Einstellungen/Messwert/Scan Modus.

2  Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prifflache auf.

3 Dricken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie

darauf, dass er flach aufliegt.

» Ein maliger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf
ausgeubter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den
Messkopf flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

4 Dricken Sie ‘Start’, um den Scanvorgang zu beginnen, und fahren

Sie mit dem Messkopf Uber die Prifflache.

5 Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert wird.
» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken

angezeigt. Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
Wenn weniger als fiinf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf
dem Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein
ausreichender Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und
der Messkopf flach am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert,
muss unter Umsténden ein anderer Messkopf (Grélke oder Frequenz) fur
das zu messende Material gewahlt werden.

6 Dricken Sie ‘Stopp’, um das Erfassen von Messwerten zu beenden
und den Scanvorgang abzuschliel3en.

» Wenn der Scanvorgang unterbrochen wird, weil zum Beispiel zu wenig
Koppelmittel unter dem Messkopf vorhanden ist, wird der Scanvorgang
angehalten, bis ein gutes Signal empfangen oder ‘Stopp’ gedrickt wird.

7 Der niedrigste, durchschnittliche und héchste gescannte Messwert wird
auf dem Bildschirm angezeigt. Driicken Sie ‘Sichern’, um die gescannten
Messwerte im Messgerat oder D-Logspeicher abzulegen. Driicken Sie
‘Lésch.’, um den letzten Scan zu verwerfen und neu zu starten.

8 Nehmen Sie den Messkopf von der Oberflache ab.

Haftungsausschluss:

Systemimmanent besteht bei Ultraschalldickenmessungen die Méglichkeit, dass
das Gerat im Standard-Impuls-Echo-Modus statt dem ersten Rickwandecho des
gemessenen Materials das zweite Echo verwendet. Dies kann in einer
Dickenmessung resultieren, welche DOPPELT so hoch ist, als sie sein sollte. Die
Verantwortung fir die korrekte Bedienung des Gerates und fur die Erkennung
dieser Art von Phanomen liegt ausschlieRlich beim Anwender des Gerates.
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Das CX6-DL bietet einen einzelnen D-Logspeicher, in dem 1.500
Messwerte abgelegt werden kénnen, wéhrend das CX8-DL 100.000
Messwerte in bis zu 1.000 D-Logs speichern kann. Die folgenden
D-Logfunktionen stehen zur Verfiigung:

. D-Log/Neues D-Log: Erstellt ein neues Sequenz- oder Rasterlos
(nur CX8-DL) - siehe Abschnitt 11.1 ‘Erstellen eines neuen
D-Log’ auf Seite de-24.

. D-Log/Neues D-Log/Feste D-LoggréRe (nur CX8-DL): Dient
zum Vordefinieren der Anzahl von Messwerten, die in einem

. D-Log gespeichert werden. Das Messgerat meldet dem
Benutzer, wenn das D-Log abgeschlossen ist und fragt, ob ein
anderes D-Log gedffnet werden soll. Diese D-Logs werden bei
der Ubertragung zu DakMaster™ miteinander verkniipft. Diese
Funktion ist nur beim Arbeiten mit SequenzD-Log verfigbar -
siehe Abschnitt 11.1 'Erstellen eines neuen D-Log' auf Seite
de-24.

. D-Log/Offne vorhandenes D-Log: Dient zum Offnen eines
vorhandenen D-Log.

. D-Log/Betrachte D-Log: Uberpriifen der Messwerte, Statistiken,
D-Logdaten, Kalibrierdaten, Grenzwertdaten und eines Grafen
aller Messwerte (nur CX8-DL) - siehe Abschnitt 12 'Anzeigen von
D-Logdaten' auf Seite de-25.

. D-Log/Kopiere D-Log (nur CX8-DL): Kopiert ein D-Log,
einschliellich der D-Logkopfdaten, Kalibrier- und
Grenzwertdaten.

. D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log umbenennen: Dient zum
Umbenennen eines vorhandenen D-Log.

. D-Log/Bearbeite D-Log/Lésche D-Loginhalt: Léscht alle
Messwerte in einem D-Log, aber nicht die D-Logkopfdaten.

. D-Log/Bearbeite D-Log/D-Log Léschen: Léscht ein D-Log oder
alle D-Logs vollstdndig aus dem Messgerat.

. D-Log/Lésche D-Loginhalt/Léschen ohne Anzeige: Ldscht
den letzten Messwert vollstandig.

. D-Log/Lésche Losinhalt/Léschen mit Anzeige: Loscht den
letzten Messwert und markiert ihn im D-Logspeicher als gel6scht.
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11.1 ERSTELLEN EINES NEUEN D-LOG
Benutzer kénnen ein SequenzD-Log (CX6-DL und CX8-DL) oder ein
RasterD-Log (nur CX8-DL) erstellen:

. SequenzD-Log: Messwerte werden listenférmig gespeichert.

. RasterD-Log: Messwerte werden erfasst und in einem Raster-
bzw. Tabellenformat gespeichert. Der Benutzer definiert eine
Anzahl von Zeilen und Spalten sowie die Richtung, in der die
Messdaten erfasst und gespeichert werden.

Erstellen eines neuen SequenzD-Log:

1 Driicken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Typ.

2 Markieren Sie ‘Fortlaufend’ mithilfe der Softtasten N und
dricken Sie ‘Wahlen’.

Erstellen eines neuen RasterD-Log (nur CX8-DL):

1 Dricken Sie D-Log/Neues D-Log/D-Log Typ.

2 Markieren Sie ‘Gitterraster’ mithilfe der Softtasten M\ und
dricken Sie ‘Wahlen’.

3  Markieren Sie ‘Bewegungsrichtung’ mithilfe der Softtasten My
und dricken Sie ‘Wahlen’, um umzuschalten zwischen "lber
Spalten hinweg" (=) und "in Zeilen nach unten" (\).

4 Markieren Sie ‘Zahl der Zeilen’ mithilfe der Softtasten M,
driicken Sie ‘Wahlen’, geben Sie die mithilfe der Softtasten M
die bendtigte Anzahl von Zeilen ein und driicken Sie dann ‘Ok’.

5  Markieren Sie ‘Zahl der Spalten’ mithilfe der Softtasten M,
driicken Sie ‘Wahlen’, geben Sie die mithilfe der Softtasten A\ die

bendtigte Anzahl von Spalten ein und driicken Sie dann ‘Ok’.
» Die maximal verfigbare Anzahl von Spalten hangt von der gewéhlten
Anzahl von Zeilen ab und umgekehrt.

Beispiel:

a) Bewegungsrichtung = Quer, >
Anzahl Zeilen = 3,
Anzahl Spalten = 3. AT A2 AS
Der erste Messwert wird in Zelle A1, der
zweite in A2, der dritte in A3, der vierte in B1 B1| B2 BS’
gespeichert usw.

C1|cC2|C3
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b) Bewegungsrichtung = Abwarts, v
Anzahl Zeilen = 3,
Anzahl Spalten = 3.
Der erste Messwert wird in Zelle A1, der
zweite in B1, der dritte in C1, der vierte in A2 B1||B2] B3
gespeichert usw.

A1 || A2 || A3

C1v| C2v| C3v

Die D-Logeinstellungen werden im D-Logkopf
gespeichert und kdnnen jederzeit mit
D-Log/Betrachte D-Log/D-Log Information angezeigt
werden.

D-Log 1

Das Raster bzw. die Tabelle reprasentiert

die zu messende Flache sowie die
Position, an der jeder Messwert erfasst
werden soll. Wenn an einer bestimmten
Position aus irgendwelchen Griinden, zum
[ ]

Beispiel wegen eines Stahltragers, kein i : ]
Messwert erfasst werden kann, kann die Hurde D-Log Display Menu
Softtaste 'Hiurde' verwendet werden.

Beim Abheben des Messkopfs von der Oberflache andert sich die
Softtaste ‘Sichern’ zu 'Hlrde'. Durch Dricken von 'Hirde' wird
aufgezeichnet, dass kein Messwert erfasst werden konnte.

Hinweis: Die Anzahl der Messwerte im D-Log beinhaltet die als 'Hiirde'
aufgezeichneten Messwerte. 'Hiirde'-Messwerte werden jedoch nicht in die
statistischen Berechnungen einbezogen.

12 ANZEIGEN VON D-LOGDATEN

12.1 D-LOGSTATISTIKEN (D-Log/Betrachte D-Log/Statistik)
Zeigt die folgenden Statistikdaten fir das D-Log an:

. Anzahl der Messwerte im D-Log (n:) Statistik
Durchschnittlicher Messwert fiir | Bree)L
das D-Log (X:) | i
Niedrigster Messwert im D-Log (Lo:) : —.
Hochster Messwert im D-Log (Hi:) 2.
Nennwert (x:) T:
Bereich ( 1:): die Differenz zwischen '

dem hoéchsten und niedrigsten
Messwert im D-Log
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. Standardabweichung (o)

. Unterer Grenzwert (7p:) (sofern festgelegt) und die Anzahl der
Messwerte, die unter dem unteren Grenzwert liegen (Tr2)

. Oberer Grenzwert (&) (sofern festgelegt) und die Anzahl der
Messwerte, die tiber dem oberen Grenzwert liegen (£2:)

12.2 D-LOGMESSWERTE (D-Log/Betrachte D-Log/Messwerte)
Zeigt den Messwert zusammen mit der

v . - Messwerte
Datums- und Zeitsignatur fur jeden D-Log |
Messwert im Los sowie die C5 [ Messhindernis |
Zellenreferenz (A1, B3 usw.), bei der der D5 [ Messhindernis ]

ES 14.47 mm

Messwert erfasst wurde (nur far

RasterD-Log), an. = 14.46 mm

G5 14.45 mm
H5
Zurlick 4 4 o

Driicken Sie die M Softtasten, um die
Messwerte zu durchlaufen, und =, um
zum nachsten Bildschirm zu gehen.

Messwerte

Messwerte, die auRerhalb etwaiger fir D-Log |

das D-L Ktivierter G o i Al 135225  11/01/24
as D-Log aktivierter Grenzwerte liegen, B 135227 11/01/24

werden zusammen mit dem 1 13:52:29  11/01/24

entsprechenden Grenzwertsymbol links D1 13:5230  11/01/24

neben dem Messwert rot angezeigt. El 135232 11/01/24

(<), wenn der Messwert unter dem F1. 135233 11/01/24
Grenzwert liegt und (<), wenn er tber Zuriick =
dem Grenzwert liegt.

12.3 D-LOGDIAGRAMM (D-Log/Betrachte D-Log/D-Log Grafik)
Ermdglicht das Betrachten der im D-Log enthaltenen Messwerte in Form
eines Saulendiagramms. Es werden bis zu flnf horizontale Achsen
angezeigt, die die folgenden Werte / Statistiken reprasentieren:

. Hochster Messwert im D-Log® (Hi:)
. Niedrigster Messwert im D-Log® (Lo:)
. Durchschnittlicher Messwert fiir
das D-Log® (X:)
. Unterer Grenzwert (F2);
(sofern festgelegt und aktiviert)

. Oberer Grenzwert (&L:); g

(sofern festgelegt und aktiviert) Zurtick

L

° Fur D-Logs mit mehr als einem Messwert.

www.dakotandt.com de-26




Dakota NDT
12 ANZEIGEN VON D-LOGDATEN (Fortsetzung)

Wenn keine Grenzwerte festgelegt und aktiviert wurden, werden die
Messwerte als weilde vertikale Balken angezeigt. Wenn Grenzwerte
festgelegt und aktiviert wurden, werden innerhalb der Grenzwerte
liegende Messwerte als weil3e Balken und auf3erhalb der Grenzwerte
liegende Messwerte als rote Balken angezeigt.

Wenn das D-Log mehr Messwerte
enthalt als auf einem Bildschirm
angezeigt werden kénnen, werden
mehrere Messwerte in einem Balken
zusammengefasst. Falls ein einzelner
Messwert innerhalb des AP SRRy RN SRR SRR
'zusammengefassten Balkens' aufRerhalb rick 4 %
der festgelegten Grenzwerte liegt, wird
der gesamte Balken rot angezeigt.

Durch Driicken der Softtaste 'Zoom+'
kann jeder einzelne Messwert angezeigt
werden, wobei die einzelnen aufl3erhalb
der festgelegten Grenzwerte liegenden
Messwerte erkennbar sind.

Beim Einzoomen zeigt das Diagramm immer die ersten 25 Messwerte.
Durch Driicken der € Softtaste werden die letzten 25 Messwerte im
D-Log angezeigt.

Durch wiederholtes Dricken der € Softtaste werden die Messwerte
rickwarts durchlaufen und durch Driicken der = Softtaste werden sie
jeweils um 25 Messwerte vorwarts durchlaufen.

Durch Driicken der Softtaste 'Zoom-' wird wieder zum urspriinglichen
Ubersichtsdiagramm umgeschaltet, das alle Messwerte im D-Log
zeigt.

Durch Driicken der Softtaste 'Zurtick' wird das Menl D-Log/Betrachte
D-Log angezeigt.
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Verwendung der DakMaster™-Software als kostenloser Download bei
www.dakotandt.com kénnen Messwerte zur Archivierung und zum
Erstellen von Berichten auf einen PC (bertragen werden. Die Daten
kénnen Uber USB oder Bluetooth®iibertragen werden. Weitere
Information zur DakMaster™ finden Sie auf www.dakotandt.com.

16 UPGRADE IHRES MESSGERATS

Die Messgerat-Firmware kann mit DakMaster™ auf die jeweils neueste
Version aktualisiert werden, sobald sie verfigbar wird. Wenn das
Messgerat mit einem PC mit einer Internet-Verbindung verbunden
wird, informiert Sie DakMaster™ iiber etwaige verfiigbare Updates.

17 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

17.1 MESSKOPFE
Die unten aufgelisteten Messkdpfe sind mit der Dakota CX-Produktreihe
kompatibel.

Es handelt sich um 'intelligente’ angewinkelte Zweielement-Messképfe
mit Topfgehause und permanent angeschlossenem Messkopfkabel.
Die Messkopffrequenz und der Messkopfdurchmesser werden beim
Anschlie3en automatisch vom Messgeréat erkannt.

Details des angeschlossenen Messkopfs kdnnen jederzeit mit
Men(/Infos/Sonden Information angezeigt werden.
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Messk6pfe werden nicht als Standardzubehér mitgeliefert und missen
getrennt bestellt werden. Bei der Auswahl eines Messkopfs sollten die
Frequenz, der Durchmesser und das zu prifende Material in Betracht

gezogen werden.

Durch- Geeignet zur Messung von
Bestellnummer | Frequenz

messer ol p TPGIFTIGl S | G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v | v v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v | v v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v | v v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" v | v v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" 4 v | vV |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v v | v |V
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" 4 v | v |V
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Schlissel
C/l = Gusseisen P = Kunststoffe T/P = Dinne Kunststoffe
G/F = Glasfaser T/G = DUnne Glasfaser S = Stahl
G =Glas A = Aluminium T = Titan

' Beschichtungsdicke, hoch gedampfter Messkopf mit ThruPaint™-Technologie. Nur fiir die Verwendung im
'Echo-Echo-ThruPaint™'-Messmodus - siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf Seite de-8.

* Hochtemperatur-Messkopf, geeignet fiir heiBe Oberflachen bis zu 343°C (650°F).

* Messkopf mit héherer Auflésung in Oberflachennéhe, ideal fiir dinne Substrate geeignet.

Weitere Messkopfe fir den Anschluss an Dakota CX-Messgerate mithilfe

eines Messkopfadapters sind erhéltlich - siehe Abschnitt 17.4

'‘Messkopfadapter' auf Seite de-35. Ein vollstédndiges Verzeichnis von

Messkopfen finden Sie auf www.dakotandt.com
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17.2 KALIBRIERSTANDARDS

Die mit einer Toleranz von +0.1% der
Nenndicke aus 4340-Stahl' gefertigten
Dakota NDT Kalibrierstandards sind

einzeln oder im Set erhaltlich und
ermdglichen dem Benutzer die Auswahl der
am besten fir seine jeweilige Anwendung
geeigneten Dicken.

Kalibrierstandardsets und einzelne Standards werden mit
Kalibrierzertifikat geliefert.

Beschreibung Bestellnummer
Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET1
Nenndicke: 2 - 30mm (0,08 - 1,18")°

Mit den Nenndicken von; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, einschliellich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET?2
Nenndicke: 40 - 100mm (1,57 - 3,94"Y°

Mit den Nenndicken von; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, einschliellich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardhalterung T920CALSTD-HLD
Geeignet fiir Dicken bis zu 100mm (3,94")°

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

" Aus anderen Materialien gefertigte Kalibrierstandards sind auf Anfrage erhaltlich. Bitte kontaktieren Sie
Dakota NDT fur weitere Informationen.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.

de-32 www.dakotandt.com




Dakota NDT
17 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

EINZELNE KALIBRIERSTANDARDS

Nenndicken Nenndicken
Bestellnummer Bestellnummer

mm Zoll® mm Zoll®
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wéhrend sie nicht benutzt werden.

17.3 ULTRASCHALL-KOPPELMITTEL

Zur Gewabhrleistung der korrekten Funktion des Messgerats muss
sichergestellt werden, dass zwischen dem Messkopf und dem zu
messenden Material kein Luftspalt vorhanden ist. Dies wird durch die
Verwendung von Koppelmittel erzielt.

Eine Flasche mit 120 ml (4 fl oz) Koppelmittel wird als
Standardzubehér mit jedem Messgeréat geliefert. Andere Grél3en sind
extra zu bestellen.

Beschreibung Bestellnummer
120 ml (4 fl oz) 192015701

120 ml (4 fl oz) - 5 Stick 192015701-5
300 ml (10 fl oz) 192024034-7
500 ml (17 fl oz) 192024034-8
3,81 (1 US Gallon) 192024034-3
Hochtemperatur: 60 ml (2 fl 0z) 192024034-9
Hochtemperatur: 60 ml (2 fl oz) - 2 Stlick 192024034-10

Zur Verwendung mit Hochtemperatur-Messképfen -
siehe Abschnitt 17.1 ‘Messképfe’ auf Seite de-31.

 Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.

www.dakotandt.com de-33




Dakota NDT

17 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

17.4 MESSKOPFADAPTER

Dieser Adapter ermdglicht die N
Verwendung von 'nicht intelligenten’ N
Zweielement-Messkdpfen von

Dakota NDT (siehe Abschnitt 17.1

'Messkdpfe' auf Seite de-31) und von

Messkdpfen mit Lemo-Anschliissen

anderer Hersteller in Verbindung mit der

Dakota CX-Produktreihe.

Stecken Sie zum Anschliel3en eines beliebigen 'nicht intelligenten’
Zweielement-Messkopfs den Adapter einfach unten an der
Messkopfaufnahme des Messgerats an und folgen Sie den
Anleitungen auf dem Bildschirm.

Beschreibung Bestellnummer
Zweielement-Messkopfadapter 1792024911
18 GARANTIE

Dakota CX-DL-Messgerate sind durch eine 24-monatige Garantie
gegen Fertigungsfehler geschitzt, die Kontamination und Verschleif}
ausschliel3t.

Messkopfe sind durch eine 90-tdgige Garantie geschutzt.
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19 TECHNISCHE DATEN

Modell CX6-DL CX8-DL
Impuls-Echo 0,63 - 500mm (0,025 - 20")

Dicken-

bereich” Echo/Echo
ThruPaint™ 2,54 - 20mm (0,100 - 0,787")
Imouls-Echo 0,63 - 9,99mm: £0,05mm; 10 - 500mm: +0,5%

P (0,025 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 20": £0,5%)

Genauigkeit
Echo/Echo 2,54 - 9,99mm: £0,05mm:; 10 - 20mm: +0,5%
ThruPaint™ | (0,100 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 0,787": £0,5%)

Schallgeschwindigkeit

1,250 - 10,000m/s (0,0492 - 0,3937 Zoll/us)

Auflésung 0,1mm (0,01") oder 0,01mm (0,001") - wahlbar
4 Hz (4 Messungen pro Sekunde)
Messrate 8 Hz (8 Messungen pro Sekunde)

16 Hz (16 Messungen pro Sekunde)

Messgeratespeicher

Speicherkapazitat | 444 990 Messwerte in
von bis zu 1.500 bis zu 1.000 D-Logds
Messwerten ' ¥

Betriebstemperatur

-10 bis +50°C (14 bis 122°F)

Energieversorgung

2 AA-Batterien

Batteriege-
brauchsdauer”

Alkalibatterien: Ca. 15 Stunden
Lithiumbatterien: Ca. 28 Stunden

Gerategewicht

2109 (7,4 oz)
mit Batterien, ohne Messkopf

Gerateabmessungen

145 x 73 x 37mm (5,7 x 2,87 x 1,46")
ohne Messkopf

Verwendbar gemafl: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® Der Dickenbereich ist abhdngig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
" Im kontinuierlichen Messbetrieb mit einer Messrate von 4 Hz. Lithium- oder wiederaufladbare Batterien

kénnen abweichen.

www.dakotandt.com
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20 RECHTLICHE HINWEISE UND BEHORDLICHE INFORMATIONEN

Konformitéatserkldrung
Die Dakota CX6-DL & CX8-DL entsprechen den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien:

2014/53/EU Funkanlagen Richtlinie
2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit Richtlinie
2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in

Elektro- und Elektronikgeréten (RoHS).
Die Konformitatserklarung steht unter der folgenden Adresse zum Download bereit:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/German/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf
Betriebsfrequenzbereich: 2,402 - 2,480 MHz
Maximale Sendeleistung: <4 dBm
Der USB-Anschluss dient nur zur Datenlbertragung und darf nicht Gber einen USB-Netzadapter am Netzstrom
angeschlossen werden.
Dieses Geréat ist mit Teil 15 der FCC-Richtlinien kompatibel. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden folgenden Bedingungen
zulassig: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen und (2) dieses Gerat muss jegliche empfangene
Interferenzen annehmen, einschliel3lich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kénnen.
Der Zugriff auf das ACMA-Konformitatszeichen, Giteki-Zeichen, seine Verordnungsnummer, die FCC-ID und Bluetooth
SIG QDID sind abrufbar Gber: Meni/Infos/Legal/Behdérdlich
HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und als konform mit den Grenzwerten fir ein digitales Gerat der Klasse B gemaf
Teil 15 der FCC-Richtlinien befunden. Diese Grenzwerte sind fur die Bereitstellung eines angemessenen Schutzes gegen
schédliche Interferenzen in hauslichen Einrichtungen ausgelegt. Dieses Gerat erzeugt und verwendet Funkfrequenzenergie
und kann diese ausstrahlen. Bei seiner nicht den Anleitungen entsprechenden Installation und Verwendung kann es
schadliche Interferenzen der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer
bestimmten Einrichtung keine Interferenzen auftreten werden. Falls dieses Gerét schadliche Interferenzen des Rundfunk-
oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des Gerats ermittelt werden kann, ist der Benutzer
gehalten, zu versuchen, die Interferenzen anhand einer oder mehrerer der folgenden MaRnahmen zu beheben:
-- Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen Ort aufstellen.
-- Distanz zwischen Geréat und Empféanger vergréf3ern.
-- Gerat an eine Steckdose in einem anderen Stromkreis anschlieRen als dem vom Empfanger verwendeten.
-- Den Rat des Handlers oder eines erfahrenen Rundfunk-/Fernsehtechnikers einholen.
Zur Erfillung der FCC-Strahlenbelastungsrichtlinien fir mobile und Basisstation-Sendegeréte sollte wahrend des Betriebs
ein Abstand von mindestens 20 cm zwischen der Antenne dieses Gerats und Personen eingehalten werden. Zur
Gewabhrleistung der Konformitét wird ein Betrieb mit einem geringeren als diesem Abstand nicht empfohlen. Die fur diesen
Sender verwendeten Antennen dirfen nicht am selben Ort wie eine andere Antenne oder ein anderer Sender platziert oder
in Verbindung mit diesen betrieben werden.
Nicht ausdriicklich von Elcometer Limited genehmigte Anderungen kénnten im Erléschen der Betriebserlaubnis des
Geréts gemals FCC-Richtlinien resultieren.
Dieses Gerét entspricht der/den lizenzfreien RSS-Norm/en von Industry Canada. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden
folgenden Bedingungen zulassig: (1) Dieses Gerét darf keine Interferenzen verursachen und (2) dieses Geréat muss jegliche
Interferenzen annehmen, einschlieRlich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb des Gerats verursachen kénnen.
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der Norm CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer ist ein eingetragenes Warenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU,
GrofRbritannien und Nordirland.
DakMaster™ ist ein Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und
Nordirland.
GBBIuetuoth"‘ ist eine Handelsmarke im Eigentum der Bluetooth SIG Inc und lizenziert fiir
Elcometer Limited.

Alle anderen Handelsmarken sind anerkannt.
DakotaNDT gehort zur Elcometer Gruppe

Dieses Produkt ist in einem Karton verpackt. Stellen Sie bitte sicher, dass alle Verpackung auf umweltvertragliche
Weise entsorgt wird. Lassen Sie sich von Ihrer 6rtlichen Umweltbehdrde weiterberaten.

Hauptniederlassung: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, Grof3britannien und Nordirland.
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21 ANHANG 1: VORBEREITEN DER PRUFFLACHE

Bei der Ultraschall-Dickenprifung sind die Form und Rauheit der
Prifflache von grundlegender Bedeutung. Raue, unebene Flachen
kénnten die Durchdringung des Materials durch den Ultraschall
einschranken und in instabilen und deshalb unzuverlassigen
Messwerten resultieren.

Die zu messende Flache sollte sauber und frei von kleinen Teilchen,
Rost oder Schuppen sein. Das Vorhandensein derartiger Hindernisse
verhindert das ordnungsgemalle Aufsetzen des Messkopfs auf die
Oberflache.

Haufig lassen sich Oberflachen mit einer Drahtburste oder einem
Schaber reinigen. In extremeren Fallen kann ein Exzenter- oder
Winkelschleifer verwendet werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
keine Furchen in die Oberflache zu schleifen, da dies eine
ordnungsgemalle Koppelung des Messkopfs verhindert.

Extrem raue Flachen wie zum Beispiel buckelige
Gusseisenoberflachen sind am schwierigsten zu messen. Derartige
Oberflachen wirken sich auf den Schallstrahl wie Milchglas auf Licht
aus. Der Strahl wird diffus und in alle Richtungen gestreut.

Neben der Beeintrachtigung der Messung tragen raue Oberflachen
auch zum tbermafigen Verschleil® des Messkopfs bei, insbesondere,
wenn der Messkopf Uber die Oberflache 'geschruppt' wird.
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Guia del usuario
Dakota CX6-DL y CX8-DL

Medidores de espesor de
materiales por ultrasonido
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Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.
Dimensiones del medidor: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas) - sin transductor
Peso del medidor: 210 g (7,4 onzas) - incluidas pilas, sin transductor

Las hojas de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico suministrado con Dakota CX6-DL y
CX8-DL, y disponible como accesorio, se pueden descargar a través de nuestra pagina web:

Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico de alta temperatura:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningun fragmento del mismo
pueden reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni
traducirse a ningun idioma, en ningun formato ni por ningdn medio (ya sea electrénico, mecanico, magnético,
optico, manual o de otro tipo) sin permiso previo y por escrito de Elcometer Limited.
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1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

@
@
@
®
© @
®
®
Indicadores LED: Rojo (izquierdo), Verde (derecho)

1
2 Pantalla LCD

3  Teclas programadas

4  Tecla de encendido/apagado

5  Disco cero

6  Punto de conexion del transductor

7 Conector de salida de datos USB (bajo la cubierta)

8  Compartimento de pilas (apertura/cierre mediante un % de vuelta)
9  Conexion de correa para colgar de la mufieca

2

CONTENIDO DE LA CAJA

. Medidor de espesor de materiales por ultrasonido Dakota
. Gel ultrasénico; 120 ml (botella de 4 onzas de fluido)

. 2 pilasAA

. Cubierta protectora

. Estuche de transporte

. Arnés para mufieca

. 3 protector de pantalla

. Cable USB

. Certificado de calibracion

. Guia del usuario
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3 UTILIZACION DEL MEDIDOR

a Alimentacion: Pilas - ®
incluido indicador de duracién de pilas ®
b Bluetooth activado - ©
Gris: no emparejado, Verde: emparejado @
c Limites activados (con Numero %
de indice de limites) - Rojo: limite superado ®
(CX8-DL) &
d Modo de medicion - . mm| S
P-E: Pulso Eco; E-E: Eco/Eco ThruPaint™; VM: Guarda D-Log Pantalla Men(
Modo velocidad D
e Meétodo de calibracion ®
f  Calibracion: Velocidad del sonido
g Tipo de D-Log - Secuencial
h Indicador de estabilidad de la lectura %
i Unidades de medida - mm, Inch 8/01/2024
(pulgada), m/s, in/us (pulg./us)
j  Tecla programada Menu
k Tecla programada Pantalla %
|  Tecla programada D-Log o
m Guardar valor de lectura actual n?’s
n Valor de lectura - Iniciar D-Log Pantalla Menu
Alta resolucién; 0,01 mm (0,001 pulg.) ®
o Estadisticas seleccionadas por el
usuario - maximo de 8
p Nombre del D-Log -
cuando se utilizan D-Log
q Fechay hora-
cuando esta activado y no se utilizan D-Log
r  Alimentacion: USB
s Calibraciéon: Espesor del material -
Modo velocidad
t Modo escaner activado -
el icono parpadea durante la exploracion
u Iniciar / Finalizar exploracion - Obst D-Log Pantalla Mend
en modo escaner
v B-Scan
w Referencia de celda -
en D-Log de cuadricula (CX8-DL)
x Advertencia activada de lectura fuera de calibracion
y Tipo de D-Log - Cuadricula; direccion de incremento: transversal (CX8-DL)
z Valor de lectura - Baja resolucion; 0,1 mm (0,01 pulg.)
es-3 www.dakotandt.com
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4 GETTING STARTED

4.1 INSTALACION DE LAS PILAS
Cada medidor se suministra con 2 pilas AA
alcalinas.

Para introducir o sustituir las pilas:
1 Levante el pestillo de la tapa del
compartimento de las pilas y girelo en
sentido antihorario para retirar la tapa.
2 Introduzca 2 pilas asegurandose de que la
polaridad sea correcta.
3 Vuelva a colocar la tapa y gire el pestillo en sentido horario para
cerrarlo.

El estado de las pilas se indica mediante un simbolo situado en la parte
superior derecha de la pantalla (_1l):
» Simbolo de pila llena (verde) = pilas totalmente cargadas
» Simbolo de pila vacia (rojo intermitente) = pilas con el minimo
nivel sostenible

4.2 CONEXION DE UN TRANSDUCTOR
1 Alinee el punto rojo del conector del
transductor con el punto rojo
de la base del medidor.
2 Empuje el transductor hacia el
interior del medidor, asegurandose
de que quede totalmente encajado.

Todos los transductores de

elemento dual que pueden

conectarse directamente a la base

de un medidor Dakota CX- consulte la Seccion 17.1, “Transductores”, en la
pagina es-31 - son transductores “inteligentes”. El medidor identifica
automaticamente la frecuencia y el diametro del transductor.

Los datos del transductor conectado pueden verse en cualquier momento a
través de Menu/Acerca de/Informacion del transductor.

Hay disponible un adaptador de transductor que permite utilizar otros
transductores de elemento dual "no inteligentes" de Dakota NDT y
transductores de otros fabricantes con la gama de productos CX de
Dakota NDT - consulte la Seccion 17.4, “Adaptador de transductor”, en la
pagina es-35.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

4.3 SELECCION DEL IDIOMA

1 Mantenga pulsado el botén de encendido/apagado hasta que
aparezca el logotipo de Dakota NDT.

2  Pulse Menu/Ajuste/ldioma y seleccione su idioma empleando las
teclas programadas M.

3  Siga los menus de la pantalla.

Para acceder al menu de idiomas en otro idioma:

1 Apague el medidor.

2  Mantenga pulsada la tecla programada izquierda y encienda el
medidor.

3  Seleccione su idioma empleando las teclas programadas M.

44 AJUSTES DE PANTALLA
El usuario puede definir diversas configuraciones de pantalla
mediante Menu/Ajuste/Ajustes de pantalla, que son:

. Brillo de pantalla; puede configurarse como “Manual” o
“Auto”: el brillo se ajusta automaticamente empleando el
sensor de luz ambiental del medidor.

. Tiempo de espera de pantalla; la pantalla se atenua si
permanece inactiva mas de 15 segundos y se apaga si esta
inactiva el periodo definido. Pulse cualquier tecla o toque el
medidor para reactivarlo. EI medidor también puede apagarse
automaticamente después de un periodo de inactividad
definido por el usuario a través de Menu/Ajuste/Autoapagado.
El ajuste predeterminado es 5 minutos.

4.5 CONFIGURACION DE LA PANTALLA DE LECTURA

La pantalla LCD en color se divide en dos mitades, pantalla superior y
pantalla inferior. El usuario puede definir la informacion que debe
mostrarse en cada mitad: lecturas, estadisticas seleccionadas, grafico
de secuencia, grafico de barras, lecturas y diferencial® (solo CX8-DL)
y B-Scan (solo CX8-DL).

Para configurar la pantalla:

1 Pulse Pantalla/Ajuste de pantalla/Parte superior pantalla (o bien
Parte inferior pantalla, segun sea necesario).

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar la opcion
requerida y pulse “Selecc.”.

* No disponible en “Modo escaner” (consulte la Seccion 10.3, “Toma de una lectura en modo de
exploracién”, en la pagina es-22).
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4 INTRODUCCION (continuacién)

Dakota NDT

Si se selecciona “Ninguno” para una mitad y
“Lecturas”, “Grafico de secuencia" o “B-Scan”
(solo CX8-DL) para la otra mitad, las
lecturas, el grafico de secuencia o B-Scan
ocuparan toda la pantalla. Si se selecciona
cualquier otra combinacion de opciones, los
datos se mostraran en la pantalla superior o
inferior, segun se especifique.

. Ninguno; no se muestra ninguna
informacion.

. Lecturas; se muestra el valor de lectura.

. Estadisticas seleccionadas; pueden
mostrarse hasta 8 valores estadisticos
conforme a lo definido por el usuario
mediante Pantalla/Estadisticas/

Seleccionar estadisticas. Seleccione entre:

CX6-DL: Numero de lecturas, Media,
Lectura minima, Lectura maxima,
Desviacion estandar.

CX8-DL: La misma lista que CX6-DL
mas Limite inferior, Numero por
debajo del limite inferior, Limite
superior, Numero por encima del
limite superior, Rango, Valor nominal.

. Grafico de secuencia; grafico lineal de
tendencia de las ultimas 20 mediciones
que se actualiza automaticamente tras
cada lectura.

. Grafico de barras; representacion
analdgica del valor de medicion actual
junto con las lecturas maxima (Hi),
minima (Lo) y media (X). El grafico se
actualiza automaticamente al tomar cada
lectura.

. Lecturas y diferencial® (solo CX8-DL);
se muestra la ultima lectura junto con la
variacion del valor nominal establecido a
través de Menu/Limite de Memorias/
Crear limite de memoria/Ajust. Val. Nom.

* No disponible en “Modo escaner” (consulte la Seccion 10.3,
“Toma de una lectura en modo de exploracién”, en la pagina es-22).

Lecturas

Guarda D-Log Pantalla Menu
Lecturas y diferencial

319
P-E
n.1s

1.03-1

Guarda D-Log Pantalla Men(

www.dakotandt.com
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4 INTRODUCCION (continuacion)

B-Scan (solo CX8-DL); disponible en modo “Pulso Eco” o
“Eco/Eco ThruPaint™”, consulte la Seccion 4.6, “Seleccion del
modo de medicidon”, en la pagina es-8; B-Scan proporciona una
vista de corte transversal del material comprobado basada en el
tiempo. Se muestran las lecturas tomadas, las lecturas
guardadas, la maxima (Hi), la minima (Lo) y la media (X) junto
con los valores de limite maximo y/o minimo (si se ha establecido

y activado).

B-Scan
El espesor del material se ilustra
mediante areas sombreadas de color ' :
gris y rojo; rojo si las lecturas estan fuera
de los limites (si se ha establecido y
activado). Las lecturas que se guardan
en el medidor o en la memoria del D-Log
se muestran como barras verticales
blancas o rojas; rojas si las lecturas
estan fuera de los limites (si se ha

establecido y activado).

La escala vertical B-Scan puede establecerse como 'Auto’, o bien
el usuario puede establecer la escala mas adecuada para el
espesor del material a comprobar.

Cuando ‘Profundidad inicial’ y ‘Profundidad maxima’ se
establecen como 'Auto’, la escala se determina por las lecturas
maxima y minima tomadas.

Para establecer la resolucion de B-Scan:

1 Pulse Pantalla/Ajuste de pantalla/B-Scan Escala/B-Scan
Inicio, o bien ‘B-Scan Profundidad’, segun resulte
necesario).

2  Utilice las teclas programadas M para seleccionar ‘Auto’ y
pulse ‘Ok’ o, como alternativa, utilice las teclas programadas
M para establecer el valor requerido, pulsando la tecla
programada =» para desplazarse al siguiente digito, y pulse
‘Ajustar’.

3 Repita el paso 2 para ‘B-Scan Profundidad’, (o ‘B-Scan

Inicio’, segun sea necesario).
» La configuracién predeterminada es ‘B-Scan Inicio’ = 0; ‘B-Scan
Profundidad’ = ‘Auto’.

es-7

www.dakotandt.com



Dakota NDT

4 INTRODUCCION (continuacién)

4.6 SELECCION DEL MODO DE MEDICION

Pueden seleccionarse tres modos de mediciéon; “Pulso Eco”, “Eco/Eco
ThruPaint™” y “Modo velocidad”. Para obtener una explicacion de los
diferentes modos, consulte la Tabla 1: Modos de medicién.

Para seleccionar el modo de medicion, pulse Menu/Ajuste/Lectura/
Modo de medida.

TABLA 1: MODOS DE MEDICION

MOdP _d’e Icono | Descripcién

medicion

Pulso Eco P-E | Se mide el espesor total desde la base del

(PE) transductor hasta el limite de densidad del
material (normalmente la pared posterior).
Adecuado para la medicion de materiales de entre
0,63 mm y 500 mm (0,025 pulg. a 20 pulg.)’ de
espesor.

Eco/Eco E-E | Se omite un revestimiento de hasta 2,0 mm (0,08

ThruPaint™ pulg.) de espesor y se mide el espesor del

(EE) material desde la superficie superior del material
hasta el limite de densidad del material
(normalmente la pared posterior). Adecuado para
la mediciébn de materiales de entre 2,54 mm y
20 mm (0,100 pulg. a 0,787 pulg.)’ de espesor.

Modo VM | Mide la velocidad del sonido del material. Idéneo para

velocidad (VM) medir la homogeneidad de un material/una aleacion.

Nota: EI medidor deberia recalibrarse al cambiar el modo de medicion - consulte la
Seccion 8, “Calibracion del medidor”, en la pagina es-14. El icono de
calibracion parpadeara intermitentemente para indicar que es necesaria la
recalibracion.

4.7 SELECCION DE LA UNIDAD DE MEDIDA
Hay disponibles diversas unidades de medida, dependiendo del modo
seleccionado; consulte la Tabla 2: Unidades de medida.

Para seleccionar la unidad de medida, pulse Menu/Ajuste/Unidades.

® Elrango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

TABLA 2: UNIDADES DE MEDIDA
Modo de medicién Icono mm Inch m/s in/us
(pulgada) (pulg./ps)
Pulso Eco (PE) P-E v v
Eco/Eco ThruPaint™ (EE) E-E v 4
Modo velocidad (VM) VM v v

4.8 SELECCION DE LA VELOCIDAD DE MEDICION Y

LA RESOLUCION
El usuario puede seleccionar entre tres velocidades de repeticion de la
medicion: 4, 8 y 16 Hz - el medidor tomara 4, 8 o 16 lecturas por
segundo, dependiendo de la velocidad seleccionada.

Para seleccionar la velocidad de las lecturas, pulse Menu/Ajuste/
Lectura/Ratio de lectura. En “Modo escaner” - consulte la Seccion 10.3
“Toma de una lectura en modo de exploracion”, en la pagina es-22 - la
velocidad de lectura se establece en >16 Hz (16 lecturas por segundo).

Los medidores tienen una resolucion de lectura ajustable por el usuario de
0,1 mm (0,01 pulg.) - “Baja” 0 0,01 mm (0,001 pulg) - “Alta”, que
proporciona lecturas mas precisas al medir materiales mas delgados.

Para seleccionar le resolucion de lectura, pulse Menu/Ajuste/Lectura/
Resolucién y seleccione “Minimo” o “Maximo”, segun resulte oportuno.

4.9 SELECCION DEL NIVEL DE GANANCIA

Hay disponibles tres ajustes de ganancia seleccionables por el usuario:
'‘Bajo’, 'Medio' o 'Alto’. El voltaje del emisor de impulsos al transductor se
ajusta a tres niveles predefinidos utilizando esta funcion. ‘Medio' es el
recomendado, siendo 'Bajo' y 'Alto’ seleccionables para permitir la
medicion en materiales mas complicados.

Para seleccionar el nivel de ganancia deseado, presione
Menu/Configuracion/Lectura/Ganancia y seleccione 'Bajo’,
'‘Medio' o 'Alto’ segun sea necesario.
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5 ESPECIFICACION DE LIMITES - CX8-DL

Los limites son niveles de tolerancia aceptables conforme a la definiciéon del
usuario, lo que permite al usuario comparar lecturas con valores predefinidos. El
modelo CX8-DL permite almacenar un total de 40 limites preprogramados.

Los limites pueden crearse en el medidor o a través de PC empleando
DakMaster™ y guardarse en la memoria del medidor para seleccionarlos en el
futuro. Utilizando DakMaster™, es posible transferir los limites guardados a otros
medidores CX8-DL.

Cada limite puede constar de un valor nominal o meta (x:) - requerido para
'Lecturas y diferencial' - un valor de limite bajo (Tp:) y/o alto (k).

Pueden crearse limites para lecturas individuales o cuando se abre un nuevo
D-Log; consulte las Secciones 5.1 y 5.2. Cada D-Log puede tener valores de limite
diferentes.

Al crear los limites, éstos se almacenan en la memoria de limites del medidor y
estan disponibles para su seleccion en el futuro; consulte la Seccidn 5.3.

Es posible cambiar el nombre de los limites guardados y modificar los valores en
cualquier momento; consulte las Secciones 5.4 y 5.5.

5.1 CREACION DE LiMITES PARA LECTURAS INDIVIDUALES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria/Ajustar Superior; o
bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido y pulse
‘Ajustar’.

3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar limite inferior’, o bien ‘Ajustar
limite superior’ y ‘Ajust. Val. Nom.’.

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas

programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.’ para guardar.
» Los limites son especificos del modo de medicion que se utiliza al crearlos.

5.2 CREACION DE LiMITES PARA UN NUEVO D-LOG
1 Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Limites Del D-Log/Crear limite de
memoria/Ajustar Superior; o bien ‘Ajustar Inferior’.

2 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido y pulse
‘Ajustar’.
3 Si es preciso, repita el paso 2 para ‘Ajustar Inferior’, o bien ‘Ajustar Superior’

y ‘Ajust. Val. Nom.’.

4 Cuando se hayan establecido todos los valores, utilice las teclas
programadas M para resaltar ‘Guardar limite de memoria n’ y pulse
‘Selecc.’ para guardar.

» Los limites son especificos del modo de medicion que se utiliza al crearlos.
» Los limites de D-Log pueden verse en cualquier momento a través de
D-Log/Revisar lote/Informacion del D-Log.

www.dakotandt.com es-10



Dakota NDT

5 ESPECIFICACION DE LIMITES - CX8-DL (continuacion)

5.3 SELECCION DE LIMITES GUARDADOS
1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Seleccionar limite de memoria o,
cuando se encuentre en el modo D-Log, pulse D-Log/Nuevo
D-Log/Limites Del D-Log/Seleccionar limite de memoria.
2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria
requerido y pulse ‘Selecc.’.
» Solo estan disponibles para seleccién los limites especificos del modo de
medicion utilizado.
» D-Log limites de D-Log pueden verse en cualquier momento a través de
D-Log/Revisar D-Log/Informacién del D-Log.

Cuando se utiliza un limite de memoria, aparece ﬂ% a la derecha de la
pantalla de medicién, donde n = el numero de indice de limite).

Si una medicién queda fuera de los limites
ajustados, el icono de limite correspondiente, el
valor de lectura y el diferencial de lectura (si esta
activado) cambian a rojo, el LED rojo parpadea y
la alarma pita.

5.4 CAMBIO DEL NOMBRE DE LOS
LIMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Renombrar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria y
pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas €=» para cambiar el nombre del limite
de memoria.

4 Seleccione ‘Ok’ para guardar los cambios o ‘Escape’ para salir y
prescindir de las modificaciones realizadas.

5.5 MODIFICACION DE LiMITES

1 Pulse Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria/Modificar
limite de memoria.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar el limite de memoria
que desea modificar y pulse ‘Selecc.’.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar ‘Ajustar Superior’ (o
‘Ajustar Inferior’) y pulse ‘Selecc.’.

4 Utilice las teclas programadas M para establecer el valor requerido y
pulse ‘Ajustar’.

5 Si es preciso, repita los pasos 3-4 para ‘Ajustar Inferior’ (o
‘Ajustar Superior’) y ‘Ajust. Val. Nom.’.

6 Cuando se hayan modificado todos los valores de la forma requerida,
utilice las teclas programadas M para resaltar ‘Guardar limite de
memoria n’ y pulse ‘Selecc.’ para guardar los cambios.
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6 ESPECIFICACION DEL PUNTO CERO

Es importante ajustar el punto cero para el transductor. Si no se ajusta
el punto cero correctamente, todas las mediciones seran incorrectas.

El medidor recordara el ultimo punto cero. No obstante, es
conveniente ajustar el punto cero siempre que se encienda el medidor
y cuando se haya utilizado un transductor diferente. Ello garantizara
que el punto cero sea correcto.

Para ajustar el punto cero:
1 Conecte el transductor al medidor, Ajuste de cero
asegurandose de que quede

totalmente encajado.
» La placa (wearface) del transductor debe
estar limpia y no presentar residuos.

2 La placa (wearface) del transductor
debe estar limpia y no presentar
residuos.

3  Pulse Menu/Calibracion/Ajuste de
cero y aplique gel al disco cero. Ajuste de cero

4 Cuando se le indique, presione el
transductor sobre el disco cero,
asegurandose de que esté plano
contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor _O 05 :
que se actualiza constantemente. La y iy
estabilidad de la lectura se muestra en la
barra de estabilidad de la parte derecha
de la pantalla. Una lectura valida tiene

Poner el transductor
con gel sobre el disco
cero

Levantar transductor

Valver

una estabilidad de 5 o superior. Ajuste de cero
5 Retire el transductor del disco cero.
. . Recoloque transductor
La ultima lectura se mantiene en la =) e )
pantalla. Si no es representativa, S o pulse cero
repita el paso 4. ®
» El uso excesivo de gel puede ocasionar E 4 —O 05 i
una lectura distorsionada cuando el B

transductor se retira de la superficie. Volver Cero
6 Pulse “Cero” para ajustar el punto cero.

www.dakotandt.com es-12



Dakota NDT
7 METODOS DE CALIBRACION

Para que el medidor realice mediciones precisas, debe ajustarse con
la velocidad de sonido correcta para el material que se esta midiendo.

Cada material tiene una velocidad de sonido diferente. Por ejemplo, la
velocidad del sonido a través del acero es de 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./ps) y la velocidad del sonido a través
del aluminio es de 6350 m/s (aproximadamente 0,248 pulg./us).

Ajustar la calibracion es crucial para que el medidor funcione
correctamente. El procedimiento de calibracion debe realizarse cuando
se cambia el modo de medicidn, el transductor y/o el tipo de material.

Hay disponibles diversos métodos de calibracion, dependiendo del
modo de medicidn seleccionado; consulte la Tabla 3: Métodos de
calibracion.

Para seleccionar el método de calibracion, pulse Menu/Calibracién/
Método Cal.

TABLA 3: METODOS DE CALIBRACION

Método de

. ot Icono | Descripcion
calibracidén

1 Punto mam | Este es el procedimiento de calibracion mas
sencillo y el mas utilizado. Tras ajustar el punto
cero - consulte la Seccién 6, “Especificacion del
punto cero”, en la pagina es-12 - se toma y
ajusta una lectura en una pieza de muestra sin
revestimiento del material a comprobar de un
espesor conocido. Una vez introducido y
confirmado el espesor, se muestra la velocidad
de sonido derivada.

2 Puntos “ Este método permite mayor precision en rango
pequenos. Se toman y ajustan lecturas en dos
piezas de muestra sin revestimiento del material
a comprobar de dos espesores diferentes y
conocidos. Una vez introducido y confirmado el
segundo espesor, se muestra la velocidad de
sonido derivada.
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7 METODOS DE CALIBRACION (continuacion)

TABLA 3: METODOS DE CALIBRACION
Método de . e
. gt Icono | Descripcion
calibracion
Material’ _nl Calibracion mediante la velocidad del sonido en
un material, seleccionada de una lista predefinida
de materiales almacenada en el medidor.
Velocidad® V Calibracion mediante la velocidad del sonido
WM | conocida del material sometido a prueba.
Ajuste espesor| gl | Parasu uso en “Modo velocidad” - consulte la
T Seccion 4.6, “Seleccion del modo de medicidon”, en
la pagina es-8 - la calibracion se realiza empleando
el espesor conocido del material a comprobar.
Calibracion De Calibracion mediante la calibracion
Fabrica predeterminada en fabrica de la velocidad del
sonido estandar del acero, 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us).

8 CALIBRACION DEL MEDIDOR

8.1 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 1 PUNTO

Este procedimiento requiere una pieza de muestra sin revestimiento
del material a comprobar, cuyo espesor exacto se conoce (habiendo
sido medido por otro medio) o un patrénn de calibracién - consulte la
Seccidon 17.2, “Patrénes de calibracion”, en la pagina es-33.

1 Conecte el transductor al medidor, asegurandose de que quede

totalmente encajado.
» La placa (wearface) del transductor debe estar limpia y no presentar residuos.

Pulse el boton de encendido/apagado para encender el medidor.

Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “1 Punto”.

» Siya se ha seleccionado “1 Punto” - el método de calibracion actualmente
seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la pantalla -
sencillamente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.

4  Seindicara al usuario que realice un “Ajuste de cero” para
ajustar el valor cero del transductor, algo que recomendamos
hacer antes de calibrar el medidor - consulte la Seccién 6,
“Especificacion del punto cero”, en la pagina es-12.

5  Cuando se le indique, aplique el gel a la muestra sin
revestimiento o al patrén de calibracion.

° Los métodos de calibraciéon “Material” y “Velocidad” son utiles cuando no hay disponibles piezas de
muestra sin revestimiento.

w N
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8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

6 Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el
patron de calibracion, asegurandose de que esta plano contra la
superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente.

La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.

7 Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patrén
de calibracién. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no

es representativa, repita los pasos 5-6.
» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

8  Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, para ajustar
la lectura con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar”

para ajustar el valor.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracioén sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

Nota: La calibracion en un punto debe realizarse sobre el material una vez la
pintura o el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el
revestimiento antes de la calibracion, las lecturas seran incorrectas.

8.2 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 2 PUNTOS

Este procedimiento requiere dos piezas de muestras sin revestimiento
de espesores diferentes y conocidos (a través de su medicién por
otros medios) del material sometido a prueba, que son representativos
del rango que se va a medir, o dos patrones de calibracion - consulte
la Seccion 17.2, “Patrénes de calibracion”, en la pagina es-33.

1 Conecte el transductor al medidor, asegurandose de que quede

totalmente encajado.

» La placa (wearface) del transductor debe estar limpia y no presentar residuos.
Pulse el botdon de encendido/apagado para encender el medidor.
Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “2 Puntos”.

» Siya se ha seleccionado “2 Puntos” - el método de calibracion actualmente

seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la pantalla -
sencillamente pulse Menu/Calibracion/Calibrar.

4  Cuando se le indique, aplique el gel a la primera muestra sin
revestimiento o al primer patrén de calibracion.
5  Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el patron

de calibracion, asegurandose de que esta plano contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente. La
estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.

es-15 www.dakotandt.com

wWiN




Dakota NDT

8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

6  Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patron
de calibracion. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no

es representativa, repita los pasos 4-5.
» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

7  Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, para ajustar
la lectura con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar”
para ajustar el valor.

8 Repita los pasos 4-7 con la segunda muestra sin revestimiento o

el segundo patrén de calibracion.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracion sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

Nota: La calibracion en dos puntos debe realizarse sobre el material una vez la
pintura o el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el
revestimiento antes de la calibracion, las lecturas seran incorrectas.

8.3 UTILIZACION DE LA CALIBRACION MATERIAL

El medidor se calibra empleando la velocidad del sonido conocida de
un material, conforme a lo seleccionado por el usuario de una lista
predefinida almacenada en el medidor. Este método de calibracidn
resulta util cuando no hay disponibles piezas de prueba sin
revestimiento con espesores conocidos.

1 Pulse el botdon de encendido/apagado para encender el medidor.

2  Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Material”.
» Siya se ha seleccionado “Material” - el método de calibracién actualmente
seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la pantalla -
sencillamente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar el material

requerido, seguido de “Selecc.”.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido del material seleccionado en la parte
derecha de la pantalla, debajo del icono del método de calibracién.
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8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

8.4 UTILIZACION DE LA CALIBRACION VELOCIDAD

Para calibrar el medidor empleando este método, el usuario debe
conocer la velocidad del sonido del material a comprobar. Este
método de calibracion resulta util cuando no hay disponibles piezas
de prueba sin revestimiento con espesores conocidos.

1 Pulse el botdon de encendido/apagado para encender el medidor.

2  Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Velocidad”.
» Siya se ha seleccionado “Velocidad” - el método de calibracidén actualmente
seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la pantalla -
sencillamente pulse Menu/Calibracion/Calibrar.

3 Introduzca la velocidad del sonido conocida empleando las teclas
programadas M para seleccionar entre 0y 9, y la tecla
programada =» para pasar al siguiente digito, seguido de

“Ajustar” para utilizar el valor introducido.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracién sin calibrar el medidor.

» La velocidad del sonido introducida se mostrara en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

8.5 UTILIZACION DE LA CALIBRACION AJUSTE ESPESOR
Solo disponible en “Modo velocidad” - consulte la Seccion 4.6,
“Seleccion del modo de medicion”, en la pagina es-8 - para calibrar el
medidor empleando este método, debe conocerse el espesor del
material a comprobar.

1 Pulse el botdon de encendido/apagado para encender el medidor.
2  Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Ajuste

espesor’.

» Siya se ha seleccionado “Ajuste espesor” - el método de calibracion
actualmente seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha
de la pantalla - sencillamente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.

3  Seindicara al usuario que realice un “Ajuste de cero” para
ajustar el valor cero del transductor, algo que recomendamos
hacer antes de calibrar el medidor - consulte la Seccién 6,
“Especificacion del punto cero”, en la pagina es-12.

4  Introduzca el espesor del material conocido mediante las teclas
programadas M para seleccionar entre 0y 9, y la tecla
programada =» para pasar al siguiente digito, seguido de

“Ajustar” para utilizar el valor introducido.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracion sin calibrar el medidor.

» El espesor del material introducido se mostrara en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.
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8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

8.6 UTILIZACION DE CALIBRACION DE FABRICA

Pulse Menu/Calibracién/Calibracién De Fabrica para restaurar el ajuste
de calibracion predeterminado en fabrica de la velocidad del sonido
estandar del acero, 5920 m/s (aproximadamente 0,233 pulg./us).

8.7 PRUEBA DE CALIBRACION

Esta funcion permite al usuario comprobar la calibracién tomando una
lectura de una muestra sin revestimiento del material con espesor
conocido sin que se guarde la lectura.

Para comprobar la calibracion:

1 Pulse Menu/Calibraciéon/Prueba De
Calibracioén.

2  Cuando se le indique, aplique el gel a
la muestra sin revestimiento.

3 Presione el transductor sobre la
muestra sin revestimiento,
asegurandose de que esta plano

contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza constantemente. La
estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de a pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.

4  Retire el transductor de la muestra sin revestimiento. La ultima
lectura se mantiene en la pantalla. Si no es representativa, repita

los pasos 2-3.
» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

5 Pulse “Validar” para conservar la calibracién existente pero
actualice la hora y la fecha asociadas a la calibracién con la hora
y la fecha actuales; elija “Cal” para recalibrar el medidor u “Ok”
para salir del procedimiento de calibracion de la prueba.

8.8 VERIFICAR CALIBRACION
Cuando esta activada, esta funcién avisa
al usuario conforme se toman las lecturas
si alguna queda fuera de los valores con
los que el medidor se calibré inicialmente.

Cuando una lectura queda un 10% o mas
por debajo del valor de calibracion minimo
o supera en un 10% o mas el valor de calibracibn maximo, suena la

alarma, el LED rojo parpadea y el icono de calibracion cambia a rojo.
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8 CALIBRACION DEL MEDIDOR (continuacién)

Para activar y desactivar la comprobacién de calibracién:

1 Pulse Menu/Calibracion.

2 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Verificar
Calibracion” y pulse “Selecc.”.

3  Para desactivar, pulse “Selecc.” de nuevo con el fin de quitar la
marca del botdn de opcidn “Verificar Calibracion”.

8.9 BLOQUEO DE LA CALIBRACION

Empleando la funcién ‘Pin de Bloqueo’, es posible ‘bloquear’ la
configuracion de bloqueo, lo que impide que el usuario realice
cambios en la calibracién sin desactivar primero el Pin de Bloqueo.

Los usuarios pueden continuar comprobando la calibraciéon a través
de Menu/Calibracién/Prueba De Calibracion cuando esta activada ‘Pin
de Bloqueo’, pero no pueden validar ni recalibrar el medidor.

Para obtener mas informacion sobre ‘Pin de Bloqueo’, consulte la
Seccion 9, ‘Bloqueo mediante PIN’, en la pagina es-20.

8.10 MEMORIAS DE CALIBRACION - CX8-DL

Pueden guardarse un maximo de tres calibraciones en la memoria del
medidor. Una vez guardada, el usuario puede seleccionar la memoria
de calibracion (sin necesidad de recalibrar el medidor).

Para guardar una calibracién en la memoria:

1 Pulse Menu/Calibracion/Memoria de Cal. n, donden=1,2 0 3.

2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “Método Cal” y
pulse “Selecc.”.

3  Utilice las teclas programadas M para resaltar el método de
calibracion requerido y siga las instrucciones de la pantalla para
calibrar el medidor.

4 La calibracion se almacenara en la memoria del medidor como
Memoria de Cal n, donde n=1, 2 0 3.

Para cambiar el nombre de una memoria de calibracion, pulse
Menu/Calibracion/Memoria de Cal. n/Renombrar Memoria de Cal. n.

Para ver los datos de la memoria de calibracion, pulse
Menu/Calibracidbn/Memoria de Cal. n/Ver Datos Calibracion.
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9 BLOQUEO MEDIANTE PIN

La funcién ‘Pin de Bloqueo’ evita que el usuario ajuste
accidentalmente la configuracién del medidor.

Para ajustar un cédigo PIN:

1
2

Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo.
Establezca el codigo PIN de cuatro
digitos utilizando las teclas
programadas M para seleccionar de
0 a 9y la tecla programada = para
pasar del primer al siguiente digito’.
Pulse ‘Ok’ para guardar, ‘Escape’ para
cancelar o ‘Ajustar’ para modificar el
codigo PIN.

Cuando esta activado, se desactivan y no es posible ajustar las
siguientes funciones:

Menu/Limite de Memorias/Crear limite de memoria
Menu/Limite de Memorias/Editar limite de memoria
Menu/Calibracion/Calibrar
Menu/Calibracion/Método Cal
Menu/Calibracion/Memoria de Cal.
Menu/Calibracién/Calibracioén De Fabrica
Menu/Calibracion/Ajuste de cero

Menu/Reinicio

Menu/Ajuste/Lectura/Modo de medicion
D-Log/Nuevo D-Log/Modo de medida en D-Log
D-Log/Nuevo D-Log/Calibracién De D-Log
D-Log/Nuevo D-Log/Limites Del D-Log/Crear limite de memoria
D-Log/Editar D-Log/Borrar D-Log

D-Log/Borrar lectura

Para desbloquear el cédigo PIN:

1
2

Pulse Menu/Ajuste/Pin de Bloqueo.

Introduzca el cédigo PIN de cuatro digitos utilizando las teclas
programadas M para seleccionar de 0 a 9 y la tecla
programada =» para pasar del primer al siguiente digito’.
Pulse ‘Ok’ o ‘Escape’ para cancelar.

Nota: En el caso de que el usuario olvide o pierda el codigo PIN, éste podra

desactivarse a través de DakMaster™. Empleando el cable USB suministrado,
simplemente conecte el medidor a un PC con DakMaster™ versién 1.0.0 o
superior y seleccione Editar/Borrar PIN

¢ La tecla programada = aparecera cuando la primera “X” cambie a un numero.
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10 TOMA DE UNA LECTURA

10.1 ANTES DE COMENZAR
1 Pulse el boton de encendido/apagado para encender el medidor.

2 Conecte un transductor al medidor.

» Todos los transductores de elemento dual que pueden conectarse directamente a
la base de un medidor Dakota CX - consulte la Secciéon 17.1, “Transductores”, en
la pagina es-31 - son transductores “inteligentes” y son identificados
automaticamente por el medidor. Si utiliza otros transductores de elemento dual
‘no inteligentes’ de Dakota NDT o transductores de otros fabricantes, sera
necesario un adaptador de transductor - consulte la Seccion 17.4, “Adaptador de
transductor”, en la pagina es-35.

3 Seleccione el modo de medicion; consulte la Seccion 4.6 en la
pagina es-8.

4 Seleccione el punto cero del transductor; consulte la Seccidén 6 en

la pagina es-12.

Calibre el medidor; consulte la Seccién 8 en la pagina es-14.

Prepare la superficie de prueba; consulte el Apéndice 1 en la

pagina es-38.

o O

10.2 TOMA DE UNA LECTURA EN MODO ESTANDAR
1 Aplique una pequeiia cantidad de gel a la superficie de la prueba.
2 Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta

plano contra la superficie.

» Modere la presidn en la parte superior del transductor; basta con utilizar el
pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicién plana contra la superficie del material.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente. El
medidor tomara 4, 8 o 16 lecturas por segundo, segun lo seleccionado

por el usuario a través de Menu/Ajuste/Lectura/Ratio de lectura.

» La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o superior.
Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el nUmero que aparece
en pantalla parece erréneo, asegurese de que haya una pelicula adecuada de
gel debajo del transductor y que el transductor esté plano contra el material. Si
esta situacion continua, puede ser necesario seleccionar un transductor
diferente (tamano o frecuencia diferentes) para el material sometido a prueba.

4 Pulse “Guarda” para almacenar la lectura actual en el medidor o la
memoria de D-Log.
) Retire el transductor de la superficie.

Aviso legal:

Las medidas ultrasénicas de grosor llevan de forma inherente la posibilidad de
que el instrumento use el segundo eco en lugar del primero generado en la
superficie trasera del material que se esta midiendo durante el modo estandar
Pulso a Eco. Esto puede resultar en una lectura de grosor que es DOBLE de la
que deberia ser. La responsabilidad del uso adecuado del instrumento de
medida y el reconocimiento de este tipo de fendmenos reside totalmente en el
usuario del instrumento.
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10 TOMA DE UNA LECTURA (continuacién)

10.3 TOMA DE UNA LECTURA EN MODO ESCANER

El modo escaner permite tomar medidas de una superficie grande
deslizando el transductor por el area a comprobar. El medidor toma
lecturas a una velocidad de 16 Hz (16 lecturas por segundo) y, al final
de cada exploracion, muestra las lecturas media, minima y maxima,
que pueden guardarse en el medidor o en la memoria de D-Log.

1 Active ‘Modo escaner’ a través de Menu/Ajuste/Lectura/Modo
escaner.

2  Apligue una pequefia cantidad de gel a la superficie de la
prueba.

3  Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta

plano contra la superficie.

» Modere la presién en la parte superior del transductor; basta con utilizar el
pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicidn plana contra la superficie del material.

4 Pulse “Iniciar” para comenzar la exploracion y deslice el
transductor por la superficie sometida a prueba.

5 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente.

» La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la parte
derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5 o
superior. Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el numero
que aparece en pantalla parece erréneo, asegurese de que haya una
pelicula adecuada de gel debajo del transductor y que el transductor esté
plano contra el material. Si esta situacion continua, puede ser necesario
seleccionar un transductor diferente (tamafio o frecuencia diferentes) para el
material sometido a prueba.

6  Pulse “Finalizar” para detener la toma de lecturas y completar la
exploracion.
» Sila exploracién se interrumpe debido a falta de gel debajo del transductor,

por ejemplo, se hara una pausa en la exploracién hasta que se reciba una
sefal adecuada o se pulse ‘Finalizar’.

7  Se mostraran en pantalla las lecturas exploradas minima, media
y maxima. Pulse “Guarda” para almacenar las lecturas
exploradas en el medidor o la memoria de D-Log. Pulse “Limpiar”
para prescindir de la ultima exploracion y comenzar de nuevo.

8 Retire el transductor de la superficie.

Aviso legal:

Las medidas ultrasénicas de grosor llevan de forma inherente la posibilidad de
que el instrumento use el segundo eco en lugar del primero generado en la
superficie trasera del material que se esta midiendo durante el modo estandar
Pulso a Eco. Esto puede resultar en una lectura de grosor que es DOBLE de la
que deberia ser. La responsabilidad del uso adecuado del instrumento de
medida y el reconocimiento de este tipo de fendmenos reside totalmente en el
usuario del instrumento.
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11 D-LOG

El CX6-DL tiene una sola memoria de D-Log que permite guardar
hasta 1.500 lecturas, mientras que el CX8-DL puede almacenar
100.000 lecturas hasta en 1.000 D-Logs. Se encuentran disponibles
las siguientes funciones de D-Log:

. D-Log/Nuevo D-Log: Crea un nuevo lote secuencial o de
cuadricula (solo CX8-DL) - consulte la Seccion 11.1, ‘Creacion
de un nuevo D-Log’, en la pagina es-24.

. D-Log/Nuevo D-Log/Fijar tamaino de D-Log (solo CX8-DL):
Predefine el numero de lecturas almacenadas en un D-Log. El
medidor notificara al usuario cuando el lote esté completo y
preguntara si debe abrirse otro D-Log. Estos D-Logs se enlazan
al ser transferidos a DakMaster. Esta funcion solo esta
disponible en D-Log secuenciales - consulte la Seccion 11.1
“Creacion de un nuevo D-Log”, en la pagina es-24.

. D-Log/Abrir D-Log existente: Abre un D-Log existente.

. D-Log/Revisar D-Log: Permite revisar las lecturas, estadisticas,
informacién de D-Log, informacién de calibracion, informacién de
limite y un grafico de todas las lecturas (solo CX8-DL) - consulte
la Seccion 12, ‘Revision de datos de D-Log’, en la pagina es-25.

. D-Log/Copiar D-Log (solo CX8-DL); Permite copiar un D-Log,
incluida la informacién de cabecera del D-Log, la informacion de
calibracion y la de limite.

. D-Log/Editar D-Log/Renombrar D-Log: Permite cambiar el
nombre de un D-Log existente.

. D-Log/Editar D-Log/Limpiar D-Log: Borra todas las lecturas de
un D-Log (pero conserva toda la informacion de cabecera).

. D-Log/Editar D-Log/Borrar D-Log: Elimina un solo D-Log o
todos los D-Logs del medidor.

. D-Log/Borrar lectura/Borrar sin etiqueta: Elimina por completo
la ultima lectura.

. D-Log/Borrar lectura/Borrar con etiqueta: Borra la ultima
lectura pero la marca como borrada en la memoria del D-Log.
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11 D-LOG (continuacién)

11.1 CREACION DE UN NUEVO D-LOG
Los usuarios pueden crear un D-Log secuencial (CX6-DLy CX8-DL) o un
D-Log de cuadricula (solo CX8-DL):

. D-Log secuenciales: Almacenamiento de lecturas basado en una lista.

. D-Log de cuadricula: Las lecturas se toman y almacenan en un
formato de cuadricula/tabla. El usuario define el numero de filas y
columnas y la direccion en la que deben tomarse y guardarse las
lecturas.

Para crear un nuevo D-Log secuencial:

1 Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Tipo De D-Log.

2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “secuencial” y pulse
“Selecc.”.

Para crear un nuevo D-Log de cuadricula (solo CX8-DL):

1 Pulse D-Log/Nuevo D-Log/Tipo De D-Log.

2 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “Cuadricula” y pulse
“Selecc.”.

3 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Direccion de
Incremento” y pulse ‘Selecc.’ para alternar entre columnas
horizontales (=) o filas verticales (V).

4 Utilice las teclas programadas MM para resaltar “Numero de filas”,
pulse “Selecc.”, luego utilice las teclas programadas MW para
introducir el numero de filas requerido y pulse ‘OkK'’.

5 Utilice las teclas programadas M para resaltar “Numero de
columnas”, pulse “Selecc.”, luego utilice las teclas programadas M

para introducir el numero de columnas >
requerido y pulse ‘OK’.
» El numero maximo de columnas disponible depende A1 | A2 | A3
del niumero de filas seleccionadas y viceversa. >
Por ejemplo: B1 | B2 | B3
a) Direccion de incremento = Horizontal, -
Numero de filas = 3, Numero de columnas = 3. c1|c2|c3
La primera lectura se guardara en la celda A1; la >
segunda, en la A2; la tercera, en la A3; la cuarta, v
en la B1, y asi sucesivamente.
A1 || A2 || A3
b) Direccion de incremento = Vertical,
Numero de filas = 3, Numero de columnas = 3. B1||B2||B3
La primera lectura se guardara en la celda A1; la
segunda, en la B1; la tercera, en la C1; la cuarta, en c1vl c2vl c3v

la A2, y asi sucesivamente.
www.dakotandt.com es-24
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11 D-LOG (continuacion)

La configuracion de D-Log se guarda en la cabecera del D-Log y
puede verse en cualquier momento a través de D-Log/Revisar
lotelnformacion del D-Log.

La cuadricula/tabla es una plantilla del j7
area de medicion y el lugar en el que $ 2
debe tomarse cada lectura. Si por P-E
cualquier motivo no se toma una lectura =
en una ubicaciéon determinada, debido a
una viga de acero, por ejemplo, puede

utilizarse la tecla programada “Obst”. A mm

Cuando el transductor se retira de la Obst D-Log Pantalla Mend
superficie, la tecla programada “Save”

(Guardar) cambia a “Obst”. Al pulsar

“Obst”, se registra que no se ha podido

tomar una lectura.

Nota: EI numero de lecturas del D-Log incluye aquellos registrados como “Obst’,
aunque las lecturas “Obst” no se incluyen en los calculos estadisticos.

12 REVISION DE DATOS DE D-LOG

12.1 ESTADISTICAS DE D-LOG (D-Log/Revisar D-Log/
Estadisticas)
Muestra la siguiente informacion estadistica para el D-Log:

. Nudmero de lecturas del D-Log (n:) Estadistica

+  Lectura media del D-Log (X:) : S R —

. Lectura mas baja del D-Log (L_o:) : H: 1960

. Lectura mas alta del D-Log (Hi:) : 7 13.00

. Valor nominal (x:) £ 1800

. Rango (1:); la diferencia entre la L1021
lectura mas alta y mas baja del : S
D-Log oom

. Desviacion estandar (o)

«  Valor de limite minimo (=) - si se ha
establecido - y el numero de lecturas por debajo del limite
minimo (T=:)

. Valor de limite maximo (&:) - si se ha
establecido - y el numero de lecturas por encima del limite
maximo (&2:)
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12 REVISION DE DATOS DE D-LOG (continuacién)

12.2 LECTURAS DE D-LOG (D-Log/Revisar D-Log/Lecturas)

Muestra el valor de lectura junto con el
sello de fecha y hora de cada lectura
individual del D-Log vy la referencia de
celda (A1, B3, etc.) en la que se tomd la
medicion (para D-Logs de tipo
cuadricula).

Pulse las teclas programadas M para
desplazarse por las lecturas y = para
desplazarse a la siguiente pantalla de
informacion.

Las lecturas situadas fuera de cualquier
limite activado para el D-Log se
muestran en rojo con el icono de limite
correspondiente a la izquierda de la
lectura, () si la lectura esta por debajo
del limite minimo y (&) si esta por
encima del limite maximo.

Lecturas
D-Log 1

[ Blogueo ]
[ Blogueo ]
14.47 mm
14.46 mm
14.45 mm

Volver

Lecturas
D-Log 1

13:52:25
13:52:27
13:52:29
13:52:30
13:52:32
13:52:33

Volver

=5

11/01/24
11/01/24
11/01/24
11/01/24
11/01/24
11/01/24
’

12.3 GRAFICO DE D-Log (D-Log/Revisar D-Log/Grafico de D-Log)
Permite que los usuarios vean las lecturas del D-Log como un grafico
de barras. Se muestran un maximo de cinco ejes horizontales que
representan diferentes valores/estadisticas del siguiente modo:

. Lectura mas alta del D-Log® (Hi:)
. Lectura més baja del D-Log® (Lo:)
. Lectura media del D-Log® (X:)
. Limite bajo (:);

Si se ha establecido y activado
. Limite alto (<:);

Si se ha establecido y activado

° Para D-Logs de mas de una lectura.

Ly

18

1
Volver

www.dakotandt.com
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12 REVISION DE DATOS DE D-LOG (continuacion)

Si no se han establecido y activado limites, las lecturas se muestran
como barras verticales blancas. Si se han establecido y activado
limites, las lecturas se muestran como barras blancas si estan dentro
de los limites establecidos, o rojas si estan fuera de los limites
establecidos.

Si hay mas lecturas en el D-Log de las
que pueden mostrarse en una sola
pantalla, se combinaran varias lecturas
en una barra. Si una sola lectura dentro
de la ‘barra combinada’ esta fuera de los
limites establecidos, toda la barra se

mostrara en rojo. ""_'"'

Pulsando la tecla programada ‘Zoom+’
puede mostrarse cada lectura individual,
lo que permite mostrar las lecturas
individuales situadas fuera de los limites
establecidos. 10

Al acercar el zoom, el grafico siempre
muestra las primeras 25 lecturas.

Al pulsar la tecla programada € se
muestran las ultimas 25 lecturas del
D-Log.

Las pulsaciones posteriores de la tecla programada € desplazan
hacia atras, la pulsacion de la tecla programada =» desplaza hacia
delante por las lecturas de 25 en 25 lecturas.

La pulsacion de la tecla programada ‘Zoom-’ regresa al grafico de
resumen original de todas las lecturas del D-Log.

La pulsacion de la tecla programada ‘Volver’ hace que el medidor
regrese al menu D-Log/Revisar D-Log.
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13 ESTRUCTURA DE MENUS - CX8-DL
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14 ESTRUCTURA DE MENUS - CX6-DL
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15 DESCARGA DE DATOS

Mediante DakMaster™ - disponible como descarga gratuita en
www.dakotandt.com, los medidores pueden transmitir las lecturas a un
PC para su archivo y para generar informes. Los datos pueden
transferirse a través de USB o Bluetooth®. Para obtener mas
informacion sobre DakMaster™, visite www.dakotandt.com

16 ACTUALIZACION DEL MEDIDOR

El usuario puede actualizar mediante DakMaster™ el firmware a la
version mas reciente cuando esté disponible. DakMaster™ informara
al usuario de la existencia de cualquier actualizacién cuando el
medidor se conecte a un PC con conexién a Internet.

17 REPUESTOS Y ACCESORIOS

17.1 TRANSDUCTORES
Los transductores detallados son compatibles con la gama de
productos Dakota CX.

Son transductores de elemento dual “inteligentes”, encapsulados (el
cable del transductor esta fijo en el cabezal del transductor)de angulo
recto. Al conectarlo, el medidor identifica automaticamente la
frecuencia y el diametro del transductor.

Los datos del transductor conectado pueden verse en cualquier
momento a través de Menu/Acerca de/lInformacion del transductor.

www.dakotandt.com es-30
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17 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

Al elegir un transductor, deben tenerse en cuenta la frecuencia, el
diametro y el material sometido a prueba.

Apto para medir

Referencia Frecuencia | Diametro

ch| P |TIPGIFITIGlS |G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" Vv v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v
TXC3MS0EP-1 3.5MHz 1/2" vV v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" v vV
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v R4
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v viIiv|v
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v VvV
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v viv|v
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Clave
C/l = Hierro de Fundicién P = Plasticos T/P = Plasticos Delgados
G/F = Fibra de Vidrio T/G = Fibra de Vidrio Delgada S = Acero
G = Vidrio A = Aluminio T = Titanio

' Espesor de revestimiento, transductor amortiguado que utiliza tecnologia ThruPaint™. Apto para uso con
el modo de medicién ‘Echo-Echo ThruPaint™’ exclusivamente - consulte la Seccion 4.6 “Seleccion del
modo de medicién”, en la pagina es-8.

* Transductor de alta temperatura, apto para medir superficies calientes de hasta 343°C (650°F).

* Transductor de alta resolucion con aumento de resolucion de superficie proxima, idéneo para uso con
sustratos delgados.

Hay disponibles otros transductores que pueden conectarse a los
medidores Dakota CX empleando un adaptador de transductor - consulte
la Secciéon 17.4, “Adaptador de transductor”, en la pagina es-35. Para
obtener una lista completa de transductores, visite dakotandt.com
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17 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

17.2 PATRONES DE CALIBRACION
Los patrones de calibracion de

Dakota NDT, disponibles como un juego
o individualmente, lo que permite a los
usuarios seleccionar los espesores mas
adecuados para su aplicacién, se fabrican
con acero 4340’ con una tolerancia de
+0,1% del espesor nominal.

Los juegos de patrones y los patréones individuales de calibracion se
suministran con certificado de calibracion.

Descripcion Referencia

Juego de patrones de calibracion; T920CALSTD-SET1
Espesor nominal: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18 pulg.)’

Consta de espesores nominales: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Juego de patrones de calibracion; T920CALSTD-SET?2
Espesor nominal: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94 pulg.)’

Consta de espesores nominales: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Soporte de patrénes de calibracion T920CALSTD-HLD
para espesores de hasta 100 mm (3,94 pulg.)’

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

" Se encuentran disponibles a peticion patrones de calibracion en otros materiales. Pongase en contacto
con Dakota NDT para obtener mas informacion.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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17 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

PATRONES DE CALIBRACION INDIVIDUALES

Espesor Espesor
Referencia nominal Referencia nominal
mm | pulg.’ mm | pulg.®
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén
en uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

17.3 GEL ULTRASONICO

Para que el medidor funcione correctamente, no debe haber ningun
hueco de aire entre el transductor y la superficie sometida a prueba.
Esto se consigue mediante el uso de gel.

Con cada medidor se suministra de serie un bote de gel de 120 ml (4
onzas de fluido); pueden adquirirse por separado otros tamanos.

Descripcién Referencia
120 ml (4 onzas de fluido) 1792015701
120 ml (4 onzas de fluido) - paquete de 5 T92015701-5
300 ml (10 onzas de fluido) 192024034-7
500 ml (17 onzas de fluido) T92024034-8
3,8 1 (1 galén de EE.UU.) 192024034-3
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) 192024034-9
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) - T92024034-10

paquete de 2
Para uso con transductores de alta temperatura -
consulte la Seccion 17.1, ‘Transductores’, en la pagina es-31.

® Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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17 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

17.4 ADAPTADOR DE TRANSDUCTOR

Este adaptador permite utilizar N
transductores de elemento dual “no N
inteligentes” de Dakota NDT - consulte la

Secciéon 15.1, “Transductores”, en la

pagina es-29 - y transductores de otros

fabricantes con conectores Lemo con la

gama de productos Dakota CX.

Simplemente conecte el adaptador al punto de conexién del
transductor, situado en la base del medidor, para conectar cualquier
transductor de elemento dual “no inteligente” y siga las instrucciones
de la pantalla.

Descripcidn Referencia
Adaptador de Transductor de elemento dual 1792024911

18 DECLARACION DE GARANTIA

Los medidores Dakota CX se suministran con una garantia de
24 meses para defectos de fabricacidn que excluye contaminacion y
desgaste.

Los transductores se suministran con una garantia de 90 dias.
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19 ESPECIFICACIONES TECNICAS

Modelo CX6-DL CX8-DL
Rango de Pulso Eco 0,63 - 500 mm (0,025 - 19.999 pulg.)
b
espesor $ﬁf£‘;‘i’ntm 2,54 - 20 mm (0,100 - 0,787 pulg.)
0,63 - 9,99 mm: £0,05 mm; 10 - 500 mm: £0,5%
Pulso Eco (0,025 - 0,393 pulg.: £0,004 pulg.; 0,394 - 20 pulg.:
+0,5%
Precision °)
Eco/Eco 2,54 - 9,99 mm: £0,05 mm; 10 - 20 mm: £0,5%
ThruPaint™ (0,100 - 0,393 pulg.: £0,004 pulg.; 0,394 - 0,787 pulg.:
+0,5%)

Rango de velocidad

1250 - 10.000 m/s (0,0492 - 0,3937 pulg./us)

Resolucion

0,1 mm (0,01 pulg.) o 0,01 mm (0,001 pulg.)
intercambiable

Velocidad de medicion

4 Hz (4 lecturas por segundo)
8 Hz (8 lecturas por segundo)
16 Hz (16 lecturas por segundo)

Memoria del medidor

D-Log unico de hasta 100.000 lecturas en un

1.500 lecturas maximo de 1.000 D-Logs

Temperaturas de trabajo

De -10 a 50°C (De 14 a 122°F)

Fuente de alimentacion

2 pilas AA

Duracién de las pilas"

Alcalinas: Aproximadamente 15 horas
Litio: Aproximadamente 28 horas

Peso del medidor

210 g (7,4 onzas)
incluidas pilas, sin transductor

Dimensiones del
medidor

145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas)
sin transductor

Cumple las siguientes normas: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.
" En modo de lectura continua, con una velocidad de lectura de 4 Hz.. Puede diferir con pilas recargables.

www.dakotandt.com
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20 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

Declaracién de conformidad
Dakota CX6-DL y CX8-DL cumple los requisitos de las siguientes Directivas de la UE:
2014/53/EU Directiva d'quipos de radio
2014/30/EU Directiva de compatibilidad electromagnética
2011/65/EU Directiva Sobre Restricciones del Uso de Determinadas Sustancias Peligrosas en Equipos Eléctricos
y Electrénicos (RoHS)

La Declaraciéon de conformidad puede descargarse de:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Spanish/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf
Banda de frecuencias de funcionamiento: 2,402 - 2,480 MHz
Potencia maxima transmitida: <4 dBm
El USB es para transferencia de datos solamente y no debe conectarse a la red eléctrica mediante un adaptador de
USB/red eléctrica.
Este dispositivo cumple los requisitos de la parte 15 de las normas de la FCC. Su utilizacion esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias nocivas, y (2) este equipo debe aceptar
cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado.
Puede accederse a la marca de conformidad ACMA, la marca Giteki, su nimero de reglamento, el ID dela FCC y el
QDID de Bluetooth SIG a través de: Menu/Informacién/Legalidades/Regulatorio
NOTA: Este equipo ha sido sometido a pruebas que confirman su cumplimiento de los limites para dispositivos
digitales de clase B, conforme a la parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar
una proteccion razonable frente a interferencias dafiinas en instalaciones domésticas. Este equipo genera, utiliza 'y
puede irradiar energia de radiofrecuencia, por lo que, si no se instala y utiliza conforme a las instrucciones, puede
provocar interferencias dafiinas en comunicaciones de radio. No obstante, no existe garantia alguna de que no se
produzcan interferencias en instalaciones concretas. En el caso de que este equipo provoque interferencias dafinas en
la recepcion de radio o television, lo que puede determinarse encendiendo y apagando el equipo, el usuario debera
intentar corregir dichas interferencias adoptando una o varias de las siguientes medidas:

-- Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.

-- Aumente la distancia entre el equipo y el receptor.

-- Conecte el equipo a una toma de un circuito distinto al del receptor.

-- Consulte a su proveedor o a un técnico con experiencia en radio / TV para obtener ayuda.
Para cumplir los requisitos de exposicion a radiofrecuencias de la FCC para dispositivos moéviles y de transmision de
estacion base, debe mantenerse una separaciéon minima de 20 cm entre la antena de este dispositivo y las personas
durante su utilizacion. Para garantizar dicho cumplimiento, no se recomienda su utilizacion a una distancia inferior a
esta. La(s) antena(s) utilizada(s) para este transmisor no debe(n) situarse ni utilizarse junto a otra antena o transmisor.
Las modificaciones realizadas sin aprobacién expresa de Elcometer Limited podrian anular la autorizacion concedida
al usuario para utilizar el equipo conforme a las normas de la FCC.
Este dispositivo cumple la(s) norma(s) RSS de exencion de licencia de Industry Canada. Su utilizacion esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias, y (2) este equipo debe aceptar cualquier
interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado del dispositivo.
Este aparato digital de Clase B cumple la norma CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.

Reino Unido.
DakMaster™ es una marca comercial de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.
Reino Unido.
&3 Bluetooth Las marcas comerciales Bluetooth pertenecen a Bluetooth SIG Inc y han sido licenciadas

para Elcometer Limited.
Todas las demas marcas comerciales se dan por reconocidas.

DakotaNDT es una Empresa de Elcometer

Este producto se suministra en un paquete de cartdén. Asegurese de que este embalaje se desecha de forma
respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia medioambiental para obtener
informacion.

Sede central: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Reino Unido
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21 APENDICE 1: PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE PRUEBA

La forma y la rugosidad de la superficie sometida a prueba es de
importancia crucial al realizar pruebas de espesor ultrasonicas. Las
superficies rugosas y desiguales pueden limitar la penetracion del
ultrasonido en el material y dar lugar a mediciones inestables o
incluso poco fiables.

La superficie sometida a prueba debe estar limpia y no presentar
pequenas particulas, 6xido ni cal. La presencia de dichos obstaculos
impide que el transductor se asiente correctamente contra la
superficie.

Un cepillo de alambre o un raspador suelen ser de gran ayuda para
limpiar las superficies. En casos mas extremos, pueden utilizarse una
lija giratoria 0 una muela, aunque debe tenerse cuidado para evitar
que se raspe la superficie, lo que impediria un acoplamiento
adecuado del transductor.

Las superficies extremadamente rugosas, como las de acabado tipo
guijarro de algunos hierros fundidos, son las mas dificiles de medir.
Estos tipos de superficies actuan sobre el haz de sonido como el
cristal esmerilado sobre la luz; el haz queda difuso y se dispersa en
todas direcciones.

Ademas de suponer un obstaculo para la medicion, las superficies
rugosas contribuyen a un desgaste excesivo del transductor,
particularmente en situaciones en las que el transductor se ‘frota’ por
la superficie.

www.dakotandt.com es-37
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Gebruikershandleiding
Dakota CX6-DL & CX8-DL

Ultrasonische materiaaldiktemeters
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.
Afmetingen meter: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46") — zonder transducer
Gewicht meter: 210 g (7,4 oz.) — inclusief batterijen, zonder transducer

Veiligheidsinformatiebladen voor het ultrasonische koppelmiddel geleverd met de Dakota CX6-DL & CX8-DL en
beschikbaar als accessoire, kunnen worden gedownload van onze website:

Ultrasonisch koppelmiddel veiligheidsinformatieblad
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Ultrasonisch koppelmiddel (hoge temperatuur) veiligheidsinformatieblad
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in enige
vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder de
voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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1 OVERZICHT METER

@
@
@
®
© @
®
®
Indicators met led-licht — rood (links), groen (rechts)

1

2  Lcd-scherm

3  Softkeys

4  Aan-/uitknop

5  Nulschijf

6  Aansluitpunt transducer
7 USB-gegevensuitgang (onder kapje)
8  Batterijvak (V4 draai open/sluiten)

9  Verbindingspunt voor polsband

2

DOOSINHOUD

. Dakota ultrasonische materiaaldiktemeter

. Ultrasoon koppelmiddel; 120 mi (4 fl. oz. fles)
. 2 x AADbatterijen

. Beschermende draagtas

. Reiskoffer

= Polsband
= 3 x schermbeschermer
= USB-kabel

. Kalibratiecertificaat
. Gebruikershandleiding

www.dakotandt.com nl-2
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3 DE METER GEBRUIKEN

a Voeding: Batterijen - Dt og 1 - ®
inclusief indicator voor batterijlevensduur -ed _ ®
] : 65 x: 14762 pe 2
b Bluetooth geactiveerd - o 939 Hii 1960 ©
Grijs: niet gekoppeld; Groen: gekoppeld a: 3333 w1 13.00 = @
c Grenzen geactiveerd (met = 1800 - 1021 f %
grensindexnummer) - 1.
Rood: grens overschreden (CX8-DL) ‘E o)
d Meetmodus - mim| & o
P-E: Pulse - Echo; E-E: Echo - Echo Opslaan D-Log Dlsplay Menu
Thrupaint™; VM: Snelheidsmodus @D
e Kalibratiemethode ®
f Kalibratie: Geluidssnelheid
g D-Logtype - opeenvolgend
h  Stabiliteitsindicator voor meting e y— %
i Eenheid - mm, Inch, m/s, in/us : oY
j  Softkey Menu
k Softkey Display o ®
|  Softkey D-Log N |
m Huidige meetwaarde opslaan & ®
n Meetwaarde - _ m/s U
hoge resolutie; 0,01 mm (0,001") Start D-Log Display Menu
o Selecteerbare statistieken - @
maximaal 8
p D-Lognaam -in de modus D-Log
g Datum & tijd - indien geactiveerd en niet ©
in modus D-Log O
r Voeding: USB ®
s Kalibratie: Materiaaldikte -
geluidssnelheidsmodus
t Scanmodus geactiveerd - @

pictogram knippert tijdens scan

u Start/stop scan -
bij scanmodus

v B-Scan Obstruc D-Log Display Menu ®

w Celreferentie -
in roosterD-Log (CX8-DL)

x  Waarschuwing meting buiten kalibratiewaarde geactiveerd
D-Logtype - rooster; voortgangsrichting: horizontaal (CX8-DL)
z Meetwaarde - lage resolutie; 0,1 mm (0,01")

<
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41 BATTERIJEN PLAATSEN
De meters worden geleverd met 2 x AA alkaline
batterijen.

Om batterijen te plaatsen of te vervangen gaat u

als volgt te werk:

1 Trek de vergrendeling van het

batterijvakdeksel omhoog en draai deze

tegen de klok in om het deksel te verwijderen.

Plaats 2 batterijen en let daarbij op de polariteit.

Plaats het deksel terug en draai de vergrendeling met de klok
mee om het deksel af te sluiten.

w N

De staat van de batterijen wordt aangegeven met het
batterijpictogram (¢_lll) rechtsboven in het weergavescherm:
» Vol symbool (groen) = batterijen vol
» Leeg symbool (rood, knipperend) batterijen op laagst mogelijke
niveau.

4.2 EEN TRANSDUCER AANSLUITEN

1 Draai de rode stip op de
transducerplug gelijk met de rode
stip op het huis van de meter.

2  Druk de transducerplug in de
meter en zorg dat deze volledig
heeft vastgegrepen.

Alle dubbelvoudige transducers die

u direct op het huis van een

Dakota CX-meter kunt aansluiten (zie

Sectie 17.1 'Transducers' op pagina nl-31), zijn 'intelligente’
transducers. De meter herkent automatisch de frequentie en diameter
van de transducer.

Gegevens over de aangesloten transducer kunt u wanneer u maar wilt
raadplegen via Menu/Info/Transducer Informatie.

Voor 'niet-intelligente' dubbelvoudige transducers en transducers van
andere fabrikanten is er een transduceradapter verkrijgbaar die deze
transducers geschikt maakt voor de producten uit het Dakota CX-
assortiment — zie sectie 17.4 "Transduceradapter' op pagina nl-35.

www.dakotandt.com nl-4




Dakota NDT
4 AAN DE SLAG (vervolg)

4.3 EEN TAAL SELECTEREN

1 Houd de AAN-/UIT-knop ingedrukt totdat het Dakota NDT-logo
wordt getoond.

2  Druk op Menu/Setup/Taal en kies uw taal met behulp van de
softkeys M.

3  Volg de menu's op het scherm.

In het taalmenu komen als de meter staat ingesteld op een vreemde taal:
1 Schakel de meter UIT.

2  Houd de linker softkey ingedrukt en schakel de meter IN.

3  Kies uw taal met behulp van de softkeys M.

44 SCHERMINSTELLINGEN
U kunt een aantal scherminstellingen opgeven via Menu/Setup/LCD
Instellingen, waaronder:

. Schermhelderheid; stel het scherm in op 'Handm.' of 'Auto.' —
de helderheid wordt automatisch aangepast met behulp van de
omgevingslichtsensor van de meter.

. Scherm time-out; het weergavevenster dimt na meer dan 15
seconden aan inactiviteit en schakelt uit na een opgegeven
periode aan inactiviteit. Druk op een willekeurige knop of tik op
de meter om deze te activeren. U kunt de meter ook instellen
om automatisch uit te schakelen na een bepaalde inactieve
periode. Dit doet u via Menu/Setup/Meter Auto Uit. De
standaardinstelling is 5 minuten.

4.5 HET WEERGAVESCHERM INSTELLEN

Het kleuren Icd-scherm is opgedeeld in een Bovenste en Onderste
schermhelft. U kunt bepalen welke informatie u weergeeft op welke
helft, zoals: Metingen, geselecteerde statistieken, lopende grafiek,
staafdiagram, differentiewaarden’ (alleen CX8-DL) en B-scan (alleen
CX8-DL).

Het weergavescherm instellen:

1 Druk op Display/Instellen Display/Bovenkant Display (of naar
behoeven op Onderkant Display).

2  Gebruik de softkeys My om de gewenste optie te selecteren en
druk op ‘Select’.

* Niet mogelijk in ‘Scanmodus’ — zie sectie 10.3 ‘Een meting verrichten in Scanmodus’ op pagina nl-22.
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Als u 'Geen' hebt geselecteerd voor de ene helft Metingen
en ‘Metingen’, ‘Run Grafiek’, of 'B-Scan' (alleen
CX8-DL) voor de andere helt, vullen de
meetwaarden, run grafiek of B-Scan het hele
scherm. Bij elke andere combinatie zullen de
gegevens volgens de instellingen in de bovenste of
onderste helft van het scherm worden getoond.

Opslaan D- Log Display Menu

o Geen; Er wordt geen informatie Geselecteerde statistieken
weergegeven., D-Log | C6
. : . : 52 x: 14.850 2
Metingen; De meetwaarde wordt 939 1 190 po
weergegeven., 3744 v 1300 o

-  Geselecteerde statistieken; u kunt tot 1800 L 1021 5o
wel 8 statistische waarden laten ] 4 47
weergeven door deze in te stellen via mm @
Display/Statistieken/Selecteer OZERERRRe) | RERRY e
Statistieken. Kies uit: Run Grafiek

CX6-DL: Aantal metingen, Gemiddelde,
Laagste meting,Hoogste meting,
Standaard afwijking.

CX8-DL: De lijst van de CX6-DL
aangevuld met: Ondergrens, Aantal
onder ondergrens, Bovengrens, Aantal
boven bovengrens, Bereik, Nominale
waarde.

. Run Grafiek: een trendgrafiek van de
laatste 20 metingen die na elke meting
automatisch wordt bijgewerkt.

. Staaf Grafiek: een analoge weergave
van de huidige meetwaarden, samen
met de hoogste (Hi), laagste (Lo) en
gemiddelde (X) meting. Het diagram
wordt na elke meting automatisch OpslaanD-Log D'Sp"”“’ e”“
bijgewerkt. Metingen & Differentieel

. Metingen & Differentieel’ (alleen
CX8-DL); De laatste meting wordt
getoond met de afwijking op de

nominale waarde ingesteld via
Menu/Limietgeheugens/Aanmaken ] 00 ;
Limietgeheugen/Nominaal Instellen. mm &

OpslaanD-Log Display Menu

5 dx b

* Niet mogelijk in ‘Scanmodus’ — zie sectie 10.3 ‘Een meting verrichten in Scanmodus’ op pagina nl-22.
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B-Scan (alleen CX8-DL); beschikbaar in ‘Pulse - Echo’ of ‘Echo -
Echo Thrupaint™’ modus, zie sectie 4.6 ‘De meetmodus kiezen’
op pagina nl-8, B-Scan geeft u een tijdgebonden doorsnede van
het testmateriaal. Toont verrichte metingen, opgeslagen
metingen, de hoogste (Hi), laagste (Lo) en gemiddelde (X) meting
in combinatie met bovengrens en/of ondergrens (indien ingesteld
en geactiveerd).

De materiaaldikte wordt getoond als B-Scan
grijs en rood gearceerde gebieden; s = G
rood als de metingen zich buiten de
grenzen bevinden (indien ingesteld en
geactiveerd). Metingen die in de meter
of in het D-Loggeheugen zijn
opgeslagen, worden getoond als witte
of rode verticale staven; rood als de
metingen zich buiten de grenzen
bevinden (indien ingesteld en
geactiveerd).

De verticale B-scan schaal kunt u instellen op 'Auto’ of op de
meest geschikte dikte voor het te testen materiaal.

Als u de 'Startdiepte' en 'Max diepte' instelt op 'Auto’ wordt de
schaal bepaald door de minimale en maximale meetwaarden.

De B-Scan resolutie instellen:

1 Druk op Display/Instellen Display/B-Scan Schaalverdeling/
B-Scan Start (of naar behoefte ‘B-Scan Diepte’).

2  Selecteer 'Auto' met de softkeys MM en druk op 'Ok'. Of stel
de gewenste waarde in met de softkeys M, druk op de
softkey =» om naar het volgende karakter te gaan en druk op
'Instel.

3 Herhaal stap 2 voor 'B-Scan Diepte' (of naar behoefte

‘B-Scan Start’).
» De standaard instelling is ‘B-Scan Start’ = 0; ‘B-Scan Diepte’ = ‘Auto’.

nl-7

www.dakotandt.com



Dakota NDT

4 AAN DE SLAG (vervolg)

4.6 DE MEETMODUS KIEZEN

U kunt kiezen uit drie meetmodi: ‘Pulse - Echo’, ‘Echo - Echo
Thrupaint™’ en ‘Snelheidsmodus'. Zie tabel 1 voor uitleg over de
verschillende modi: Meetmod.i.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetmodus om de meetmodus te kiezen.

TABEL 1: MEETMODI

Meetmodus |lcoon | Beschrijving

Pulse - Echo P-E | Meet de totale dikte vanaf de basis van de
(PE) transducersonde tot het dichtheidsgrensvilak van
het materiaal (doorgaans de achterwand).
Geschikt voor metingen van materialen met een
dikte tussen de 0,63 en 500 mm (0,025 tot 20")".

Echo - Echo E-E | Negeert coatings van maximaal 2,0 mm (0,08").
Thrupaint™ Meet de materiaaldikte van de bovenkant van het
(EE) oppervlak tot het dichtheidsgrensvlak van het

materiaal (doorgaans de achterwand). Geschikt
voor metingen van materialen met een dikte
tussen de 2,54 en 20 mm (0,100 tot 0,787")".

Snelheids- VM | Meet de geluidssnelheid van het materiaal. Ideaal
modus (VM) voor het meten van de homogeniteit van een
materiaal/legering.

Let op: U dient de meter opnieuw te kalibreren als u de meetmodus wijzigt — zie
sectie 8 'De meter kalibreren' op pagina nl-14. Het kalibratiepictogram
knippert om aan te geven dat u de meter opnieuw moet kalibreren.

4.7 EEN EENHEID KIEZEN
Afhankelijk van de gekozen meetmodus kunt u kiezen uit een aantal
eenheden, zie tabel 2: Maateenheden.

Druk op Menu/Setup/Eenheden om een eenheid te kiezen.

® Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
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TABEL 2: MAATEENHEDEN
Meetmodus Icoon mm Inch m/s in/us
Pulse - Echo (PE) P-E v v
Echo - Echo
ThruPaint™ (EE) E-E Y Y
Snelheids-modus (VM) VM v v

4.8 DE MEETSNELHEID & RESOLUTIE KIEZEN
U kunt kiezen uit drie meetsnelheden: 4, 8 en 16 Hz — de meter meet met
4, 8 of 16 metingen per seconde, afhankelijk van de gekozen snelheid.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetsnelheid om de meetsnelheid te
kiezen. In ‘Scanmodus’ is de meetsnelheid ingesteld op 16 Hz (16
metingen per seconde) — zie sectie 10.3 ‘Een meting verrichten in
Scanmodus’ op pagina nl-22.

De meter heeft een instelbare meetresolutie van 0,1 mm (0,01") -
‘Laag’, of 0,01 mm (0,001") - ‘Hoog’, voor nauwkeurigere metingen bij
dunne materialen.

Druk op Menu/Setup/Meting/Resolutie en kies naar behoeven ‘Laag’
of ‘Hoog'.

4.9 GAIN SELECTIE

Drie door de gebruiker te selecteren Gain instellingen zijn beschikbaar
— ‘Laag’, ‘Medium’ of ‘Hoog'. Het pulser voltage naar de transducer is
aangepast voor drie vooraf gedefinieerde niveau's voor dit kenmerk.
‘Medium’ is de aanbevolen instelling, met ‘Laag’ en‘Hoog’ te
selecteren om metingen op lastige materialen uit te voeren.

Om Gain te selecteren, druk Menu/Setup/Meting/Gain en selecteer
‘Laag’, ‘Medium’ of ‘Hoog’ zoals gewenst.
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Grenzen zijn opgegeven tolerantieniveaus waarmee u metingen kunt vergelijken
met vooraf gedefinieerde waarden. De CX8-DL kan wel 40 vooraf
geprogrammeerde grenzen opslaan.

Grenzen kunt u aanmaken op de meter of op een pc via DakMaster™ en
opslaan in het geheugen voor toekomstig gebruik. Met behulp van DakMaster™
kunt u opgeslagen grenzen overzetten op andere CX8-DL meters.

Elke grens kan bestaan uit een nominale waarde of doelwaarde (x) — vereist
voor 'Metingen & Differentie' — een ondergrens (&) en/of bovengrens ().

U kunt grenzen bepalen voor individuele metingen of wanneer u een nieuwe
D-Log opent, zie Sectie 5.1 en 5.2. Verschillende D-Logs kunnen verschillende
grenswaarden bevatten.

Aangemaakte grenzen worden opgeslagen in het metergeheugen en kunnen
later worden opgeroepen, zie Sectie 5.3.

U kunt de grenzen hernoemen en op elk gewenst moment de waarden
aanpassen, zie Sectie 5.4 en 5.5.

5.1 GRENZEN INSTELLEN VOOR INDIVIDUELE METINGEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen/Instellen Lim
Hoog (of naar behoeven 'Instellen Limiet Laag').

2 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’) en
‘Nominaal Instellen’.

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys Ny om ‘Opslaan
Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te slaan.
» De grenzen gelden voor de tijJdens aanmaak actieve meetmodus.

5.2 GRENZEN INSTELLEN VOOR EEN NIEUW D-LOG

1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten/Aanmaken
Limietgeheugen/Instellen Lim Hoog (of naar behoeven 'Instellen Limiet
Laag').

2 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel'.

3 Herhaal stap 2 voor ‘Instellen Limiet Laag’ (of ‘Instellen Limiet Hoog’) en
‘Nominaal Instellen’.

4 Wanneer alle waarden zijn ingesteld, gebruik de softkeys ANy om ‘Opslaan
Limietgeheugen n’ te selecteren en druk ‘Select.” om op te slaan.
» De grenzen gelden voor de tijJdens aanmaak actieve meetmodus.
» U kunt de D-Loggrenzen op elk moment raadplegen via

D-Log/D-Log Inzien/D-Loginformatie.
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5.3 OPGESLAGEN GRENZEN SELECTEREN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Selecteer Limietgeheugen of vanuit de
modus D-Log op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten/Selecteer
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys My om vereiste limietgeheugen te selecteren en druk
‘Select.’.
» U kunt alleen specifieke grenzen kiezen voor de actieve meetmodus.
» U kunt de groepsgrenzen op elk moment raadplegen via

D-Log/D-Log Inzien/D-Loginformatie.

Wanneer limietgeheugen in gebruik is,ﬂ%wordt weergegeven aan de rechterkant

van het LCD scherm, waar n= de limiet index nummer.

Als een meting buiten de ingestelde grenzen valt,
kleuren de meetwaarde, de differentiewaarde
(indien actief) en het corresponderende
grenspictogram rood, knippert de rode led en
piept het alarm.

54 GRENZEN HERNOEMEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/Hernoemen
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys M om het te hernoemen limietgeheugen te

selecteren en druk ‘Select.’.

Gebruik de softkeys €=» om het limietgeheugen te hernoemen.

Kies 'Ok' om de wijzigingen op te slaan of op 'Terug' om te stoppen en de

gemaakte aanpassingen te negeren.

A~ W

5.5 GRENZEN AANPASSEN

1 Druk op Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen/Aanpassen
Limietgeheugen.

2 Gebruik de softkeys My om het limietgeheugen te selecteren om aan te
passen en druk ‘Select.’.

3 Gebruik de softkeys My om te selecteren ‘Instellen Lim Hoog' (of
‘Instellen Lim Laag’) en druk ‘Select.’.

4 Gebruik de softkeys My om de gewenste waarde in te stellen en druk op
'Instel".

5 Indien gewenst, herhaal stappen 3-4 voor ‘Instellen Lim Laag’ (of ‘Instellen
Lim Hoog’) en ‘Nominaal Instellen’.

6 Wanneer alle waarden zijn aangepast zoals gewenst, gebruik de softkeys
M om te selecteren ‘Opslaan Limietgeheugen n’ en druk ‘Select.” om de
veranderingen op te slaan.
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Het is belangrijk om het nulpunt in te stellen voor de transducer. Als
het nulpunt niet correct is ingesteld, zijn alle metingen onjuist.

De meter onthoudt het laatste nulpunt. Het is echter een goede
gewoonte om het nulpunt in te stellen als u de meter aanzet en als u
van transducer wisselt. Hiermee bent u verzekerd van een correct
nulpunt.

Het nulpunt instellen:

1 Sluit de transducer aan op de meter Nl
en zorg dat de connector volledig
Plaats Transducer
heeft vastgegrepen. Op Nulplaat

» De kop van de transducer dient schoon
te zijn en vrij van vuil.

2 Druk op de AAN-/UIT-knop om de
meter aan te zetten.

3 Druk op Menu/Kalibratie/Nul Instellen
en breng koppelmiddel aan op de

Met Koppelmiddel

nulschijf. Nul Instellen
4  Wanneer hierom wordt gevraagd,
drukt u de transducer op de nulschijf Til Transducer Op

en zorgt u ervoor dat deze plat tegen

het opperviak ligt.
Het weergavescherm toont een _0 05 mm
diktewaarde die constant wordt
bijgewerkt. De stabiliteit van de meting
wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk
aan de rechterkant van het venster. Een
geldige meting heeft een stabiliteit van 5

Nul Instellen

Herplaats Transducer

of hoger. Op Nulplaat
5  Verwijder de transducer van de . of Druk Nul
nulschijf. De laatste meting blijft op _ .
het scherm staan. Als de waarde niet S _O 05
representatief is, herhaalt u stap 4. ' mm e
» Overvloedig gebruik van koppelmiddel Nul

kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het
oppervlak haalt.

6 Druk op 'Nul' om het nulpunt in te

stellen.
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7 KALIBRATIEMETHODEN

Om de meter nauwkeurige metingen te kunnen laten verrichten, dient
u deze in te stellen op de juiste geluidssnelheid voor het te meten

materiaal.

Verschillende typen materiaal hebben verschillende geluidssnelheden.
De geluidssnelheid in staal is bijvoorbeeld 5920 m/s (ongeveer
0,233 in/us) en de geluidssnelheid in aluminium is 6350 m/s (ongeveer

0,248 in/us).

Kalibratie is van cruciaal belang om de meter correct te kunnen laten
functioneren. U dient de kalibratieprocedure uit te voeren als u de
meetmodus, transducer en/of het materiaaltype wijzigt.

Afhankelijk van de gekozen meetmodus kunt u kiezen uit een aantal
kalibratiemethoden, zie tabel 3: Kalibratiemethoden.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode om de kalibratiemethode

te kiezen.

TABEL 3: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie-
methode

Ilcoon

Beschrijving

1-punts

-
L]

Dit is de eenvoudigste en meest gebruikte
kalibratieprocedure. Nadat u het nulpunt hebt
ingesteld (zie sectie 6 'Nulpunt instellen' op
pagina nl-12) wordt een meting verricht en
afgesteld op een ongecoat monster van het
testmateriaal waarvan de dikte al bekend is.

2-Punts

Deze methode biedt een grotere nauwkeurigheid
bij een klein bereik. Er worden metingen verricht
en afgesteld op twee ongecoate monsters van
het testmateriaal van twee verschillende en al
bekende diktes. Als de tweede dikte is ingevoerd
en bevestigd, wordt de afgeleide geluidssnelheid
getoond.

nl-13

www.dakotandt.com




Dakota NDT

7 KALIBRATIEMETHODEN (vervolg)

TABEL 3: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie- Icoon | Beschrijvin

methode ving

Materiaal’ n. Kalibratie door middel van de geluidssnelheid
van een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is
opgeslagen in de meter.

Snelheid’ Kalibratie met behulp van de al bekende

geluidssnelheid van het testmateriaal.

Dikte Instellen

v
—
.
T

Voor gebruik in 'Snelheidsmodus’ (zie sectie 4.6
'De meetmodus kiezen' op pagina nl-8). De
kalibratie wordt uitgevoerd met de al bekende
dikte van het testmateriaal.

Fabrieks Kalibratie met behulp van de standaard
Kalibratie fabriekskalibratie van de standaard

geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer
0,233 in/ps).

8 DE METER KALIBREREN

8.1 1-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u een ongecoat monster nodig van het te
meten materiaal, waarvan de dikte al bekend is (op een andere wijze
gemeten), of een kalibratiestandaard — zie sectie 17.2
'‘Kalibratiestandaarden' op pagina nl-33.

1

w N

Sluit de transducer aan op de meter en zorg dat de connector

volledig heeft vastgegrepen.
» De kop van de transducer dient schoon te zijn en vrij van vuil.

Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies “1-Punt’,

» Als “1-Punt’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

U wordt gevraagd om een 'Nulpunt in te stellen' voor de
transducer. Dit is aan te raden voordat u de meter kalibreert — zie
sectie 6 'Nulpunt instellen' op pagina nl-12.

Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op
het ongecoate monster of de kalibratiestandaard.

° De kalibratiemethoden ‘Materiaal’ en ‘Snelheid’ zijn nuttig als u geen ongecoate monsters hebt.
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6  Druk de transducer op het ongecoate monster of de kalibratiestandaard

en zorg ervoor dat deze plat tegen het opperviak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt.
De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger.

7 Haal de transducer van het ongecoate monster of van de
kalibratiestandaard. De laatste meting blijft op het scherm staan.

Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 5-6.
» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het oppervlak haalt.

8 Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte met de

softkeys M gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te stellen.

» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

Let op: Eénpuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of coating.
Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de kalibratie kan
dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

8.2 2-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u twee ongecoate monsters van verschillende
al bekende diktes (op een andere wijze gemeten) die representatief zijn
voor het te meten bereik, of twee kalibratiestandaarden — zie sectie 17.2
'Kalibratiestandaarden' op pagina nl-33.

1 Sluit de transducer aan op de meter en zorg dat de connector
volledig heeft vastgegrepen.

» De kop van de transducer dient schoon te zijn en vrij van vuil.

Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘2-Punts’.
» Als 2-Punts’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt

aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt u
eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

4 Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op het
eerste ongecoate monster of de kalibratiestandaard.

5 Druk de transducer op het ongecoate monster of de
kalibratiestandaard en zorg ervoor dat deze plat tegen het
opperviak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt.
De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger.

wWnN
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6  Haal de transducer van het ongecoate monster of van de
kalibratiestandaard. De laatste meting blijft op het scherm staan.

Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 4-5.
» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het oppervlak haalt.

7 Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte
met de softkeys M gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te
stellen.

8 Herhaal stap 4-7 met het tweede ongecoate monster of de

tweede kalibratiestandaard.

» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

Let op: Tweepuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of
coating. Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de
kalibratie kan dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

8.3 MATERIAALKALIBRATIE GEBRUIKEN

De meter wordt gekalibreerd door middel van de al bekende
geluidssnelheid van een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is opgeslagen in de meter. Deze
kalibratiemethode is nuttig als u geen ongecoate monsters hebt
waarvan de dikte al bekend is.

1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.
2  Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Materiaal’.
» Als ‘Materiaal’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.
3  Gebruik de softkeys MM om het gewenste materiaal te

selecteren en druk op ‘Select’.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De geluidssnelheid van het gekozen materiaal wordt getoond aan de
rechterkant van het venster, onder het pictogram van de
kalibratiemethode.
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8.4 GELUIDSSNELHEIDSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Om deze kalibratiemethode te kunnen gebruiken, moet u de
geluidssnelheid van het testmateriaal kennen. Deze kalibratiemethode
is nuttig als u geen ongecoate monsters hebt waarvan de dikte al
bekend is.

1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Snelheid’.
» Als ‘Snelheid’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

3  Voer de bekende geluidssnelheid in met de softkeys My om 0
tot 9 te kiezen en met de softkey = om naar het volgende
karakter te bewegen, gevolgd door 'Instel' om de ingevoerde
waarde te gebruiken.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De ingevoerde geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

8.5 DIKTEKALIBRATIE GEBRUIKEN

Alleen beschikbaar in 'Geluidssnelheidsmodus' (zie sectie 4.6 'De
meetmodus kiezen' op pagina nl-8). Om de meter met deze methode
te kalibreren, dient u de dikte van het testmateriaal te kennen.

1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.
2  Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Dikte

Instellen’.

» Als ‘Dikte Instellen’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

3 U wordt gevraagd om een 'Nulpunt in te stellen' voor de
transducer. Dit is aan te raden voordat u de meter kalibreert — zie
sectie 6 'Nulpunt instellen’' op pagina nl-12.

4  Voer de al bekende materiaaldikte in met de softkeys My om 0
tot 9 te kiezen en met de softkey =» om naar het volgende
karakter te bewegen, gevolgd door 'Instel' om de ingevoerde

waarde te gebruiken.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De ingevoerde materiaaldikte wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.
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8.6 DE FABRIEKSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Druk op Menu/Kalibratie/Fabrieks Kalibratie om de meter terug te zetten
naar de standaard fabriekskalibratie van de standaard geluidssnelheid
voor staal, 5920 m/s (ongeveer 0,233 in/us).

8.7 DE KALIBRATIE TESTEN

Met deze functie kunt u de kalibratie testen door een meting te verrichten
op een ongecoat monster van materiaal met een al bekende dikte
zonder dat de meting wordt opgeslagen.

De kalibratie testen:

1 Druk op Menu/Kalibratie/Test
Kalibratie.

2 Wanneer hierom wordt gevraagd,
brengt u koppelmiddel aan op het
ongecoate monster.

3 Druk de transducer op het ongecoate
monster en zorg ervoor dat deze plat

tegen het oppervlak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt bijgewerkt.
De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger.

4 Haal de transducer van het ongecoate monster. De laatste meting
blijft op het scherm staan. Als de waarde niet representatief is,

herhaalt u stap 2-3.
» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het oppervlak haalt.

5  Druk op ‘Geldig?’ om de bestaande kalibratie te behouden maar de
daaraan gekoppelde tijd en datum van kalibratie bij te werken naar
de huidige tijd en datum, ‘Kal' om de meter opnieuw te kalibreren of
‘OK’ om de testkalibratieprocedure te stoppen.

8.8 KALIBRATIECONTROLE

Als deze functie geactiveerd is, krijgt u een
waarschuwing wanneer een meting buiten
de waarden valt waarvoor de meter in
eerste instantie gekalibreerd was.

Als een meting 10% of meer onder de
onderwaarde van de kalibratie valt of 10%
boven de bovenwaarde van de kalibratie
dan klinkt het alarm, knippert de rode led en
kleurt het kalibratiepictogram rood.
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8 DE METER KALIBREREN (vervolg)

De kalibratiecontrole activeren of deactiveren:

1 Druk op Menu/Kalibratie.

2  Gebruik de softkeys My om 'Kalibratie Check' te selecteren en
druk op ‘Select’.

3 Om deze functie te deactiveren, drukt u nogmaals op ‘Select’
zodat het keuzerondje 'Kalibratie Check' wordt uitgevinkt.

8.9 DE KALIBRATIE VERGRENDELEN
Als deze functie geactiveerd is, kunt u geen wijzigingen aanbrengen
aan de kalibratie zonder de PIN-vergrendeling te deactiveren.

Als de PIN-vergrendeling geactiveerd is, kunt u de kalibratie nog
steeds testen via Menu/Kalibratie/Test Kalibratie, maar kunt u de
meter niet valideren of herkalibreren.

Zie Sectie 9 'PIN-vergrendeling' op pagina nl-20 voor meer informatie
over de 'PIN-vergrendeling'.

8.10 KALIBRATIEGEHEUGENS - CX8-DL

U kunt maximaal drie kalibraties opslaan in het metergeheugen. Als u
een kalibratie hebt opgeslagen, kunt u deze selecteren vanuit het
kalibratiegeheugen. U hoeft de meter dan niet opnieuw te kalibreren.

Een kalibratie opslaan in het geheugen:

1 Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n, waarn = 1, 2 of 3.

2  Gebruik de softkeys MM om 'Kalibratie Methode' te selecteren en
druk op ‘Select’.

3  Gebruik de softkeys MMy om de gewenste kalibratiemethode te
selecteren en volg de instructies op het scherm om de meter te
kalibreren.

4  De kalibratie wordt opgeslagen in het geheugen van de meter als
'‘Kalibratiegeheugen n', waar n = 1, 2 of 3.

Om een item uit het kalibratiegeheugen te hernoemen, drukt u op
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n/Hernoemen Kalibratiegeheugen n.

Om de gegevens van een item uit het kalibratiegeheugen te bekijken,
drukt u op Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen n/Inzien Kalibratiedata.
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9 PIN-VERGRENDELING

De 'PIN Slot' voorkomt dat u per ongelijk de instellingen van de
meter wijzigt.

Entrer le code PIN

Een PINCODE instellen:

1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.

2 Stel een pincode van vier karakters in
met de softkeys M. Stel een pincode
van vier karakters in met de softkeys
= om naar het volgende karakter® te
bewegen.

3 Druk op 'Ok' om in te stellen, op "Terug' om te annuleren of op
'Pas Aan' om de PINCODE aan te passen.

Als de PINCODE is geactiveerd, zijn de volgende functies
gedeactiveerd en kunt u deze niet wijzigen:

Menu/Limietgeheugens/Aanmaken Limietgeheugen
Menu/Limietgeheugens/Bewerken Limietgeheugen
Menu/Kalibratie/Kalibreren
Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode
Menu/Kalibratie/Kalibratiegeheugen
Menu/Kalibratie/Fabriekskalibratie
Menu/Kalibratie/Nul Instellen

Menu/Reset

Menu/Setup/Meting/Meetmodus

D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Meetmodus
D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Kalibratie
D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Limieten//Aanmaken Limietgeheugen
D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Verwijderen
D-Log/Verwijderde Meting

De PINCODE ontgrendelen:

1 Druk op Menu/Setup/PIN Slot.

2  Voer de pincode van vier karakters in met de softkeys Ny om 0
tot 9 te kiezen en met de softkey =» som naar het volgende
karakterte bewegen.

3  Druk op 'OK' of "Terug' om te annuleren.

Let op: Als u de pincode bent vergeten of kwijtgeraakt, kunt u de pincode deactiveren
via DakMaster™. Sluit de meter met de meegeleverde USB-kabel aan op een
pc met daarop DakMaster™ versie 1.0.0 of nieuwer geinstalleerd en kies
Edit/Clear PIN.

‘ De softkey = verschijnt wanneer u de 'X' heeft gewijzigd in een getal.
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10 EEN METING VERRICHTEN

10.1 VOORDAT U BEGINT
1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Sluit een transducer aan op de meter.

» Alle dubbelvoudige transducers die u direct op het huis van een
Dakota CX-meter kunt aansluiten (zie Sectie 17.1 "Transducers' op pagina
nl-31), zijn 'intelligente’ transducers die de meter automatisch herkent. Als u
'niet-intelligente’ dubbelvoudige transducers gebruikt van Elcometer of
transducers van andere fabrikanten hebt u een transduceradapter nodig —
zie sectie 17.4 '"Transduceradapter' op pagina nl-35.

Kies de meetmodus — zie sectie 4.6 op pagina nl-8.

Stel het nulpunt in van de transducer — zie sectie 6 op pagina nl-12.

Kalibreer de meter — zie sectie 8 op pagina nl-14.

Bereid het testoppervlak voor — zie appendix 1 op pagina nl-38.

()N &) IF ~ NN OV

10.2 EEN METING VERRICHTEN IN STANDAARDMODUS

1 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het
opperviak.

2 Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat deze
plat tegen het opperviak ligt.

» Hetis voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te
oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

3  Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt
bijgewerkt. De meter verricht 4, 8 of 16 metingen per seconde,

zoals ingesteld via Menu/Setup/Meting/Meetsnelheid.

» De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan
de rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit
van 5 of hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of
als de getallen in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen
dat er voldoende koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de
transducer plat tegen het materiaal ligt. Als deze toestand blijft bestaan,
dient u wellicht een andere transducer te kiezen (grootte of frequentie)
voor het te meten materiaal.

4 Druk op ‘Opslaan’ om de huidige meting op te slaan in de meter
of het D-Loggeheugen.
5  Haal de transducer van het oppervlak.

Vrijwaringsclausule:

Inherent aan ultrasone diktemetingen is de mogelijkheid dat het instrument de
tweede echo gebruikt in plaats van de eerste echo van de achterkant van het
materiaal dat gemeten wordt terwijl in standaard puls echo modus. Dit kan
resulteren in een diktemeting welke TWEE keer de dikte is die het zou moeten
zijn. De verantwoordelijkheid voor het correcte gebruik van het instrument en het
herkennen van dit fenomeen rust uitsluitend bij de gebruiker van het instrument.
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10.3 EEN METING VERRICHTEN IN SCANMODUS

In de scanmodus kunt u een oppervlak meten door de transducer over
het testoppervlak te schuiven. De meter meet met een snelheid van
16 Hz (16 metingen per seconde) en aan het einde van elke scan
toont de meter de gemiddelde, laagste en hoogste meetwaarde, die u
vervolgens kunt opslaan in de meter of in het D-Loggeheugen.

1 Activeer de scanmodus via Menu/Setup/Meting/Scan Modus.

2 Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het
oppervlak.

3  Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat deze
plat tegen het opperviak ligt.

» Hetis voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te
oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

4 Druk op 'Start' om de scan te starten en schuif de transducer
over het testoppervlak.
5  Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt

bljgewerkt
De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan
de rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit
van 5 of hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of
als de getallen in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen
dat er voldoende koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de
transducer plat tegen het materiaal ligt. Als deze toestand blijft bestaan,
dient u wellicht een andere transducer te kiezen (grootte of frequentie)
voor het te meten materiaal.

6  Druk op 'Stop' om het scannen te stoppen en de scan te beéindigen.

» Als de scan wordt onderbroken door bijvoorbeeld een tekort aan
koppelmiddel bij de transducer dan wordt de scan gepauzeerd totdat er
een goed signaal binnenkomt of totdat u op 'Stop' drukt.

7 De gescande laagste, gemiddelde en hoogste metingen worden
getoond op het scherm. Druk op ‘Opslaan’ om de gescande
metingen op te slaan in de meter of het D-Loggeheugen Druk op
‘Wissen’ om de laatste scan te negeren en opnieuw te beginnen.

8  Haal de transducer van het oppervlak.

Vrijwaringsclausule:

Inherent aan ultrasone diktemetingen is de mogelijkheid dat het instrument de
tweede echo gebruikt in plaats van de eerste echo van de achterkant van het
materiaal dat gemeten wordt terwijl in standaard puls echo modus. Dit kan
resulteren in een diktemeting welke TWEE keer de dikte is die het zou moeten
zijn. De verantwoordelijkheid voor het correcte gebruik van het instrument en het
herkennen van dit fenomeen rust uitsluitend bij de gebruiker van het instrument.
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De CX6-DL heeft €én D-Loggeheugen waarin u tot wel 1500 metingen
kunt opslaan. De CX8-DL daarentegen kan wel 10.000 metingen
opslaan in maximaal 1000 D-Logs. De volgende D-Logfuncties zijn
beschikbaar:

. D-Log/Nieuwe D-Log; Een nieuwe opeenvolgende of
roosterD-Log aanmaken (alleen CX8-DL) — zie sectie 11.1 ‘Een
nieuwe D-Log aanmaken’ op pagina nl-24.

. D-Log/Nieuwe D-Log/Vaste D-Log Grootte (alleen CX8-DL);
Het aantal metingen opgeven dat in een D-Log kan worden
opgeslagen. De meter geeft aan als de D-Log vol is en vraagt of
u een andere D-Log wilt openen. Deze D-Logs worden
gekoppeld als u ze overzet naar DakMaster™. Deze functie is
alleen beschikbaar bij opeenvolgend D-Log — zie sectie 11.1 'Een
nieuwe D-Log aanmaken' op pagina nl-24.

. D-Log/Open Bestaande D-Log; Een bestaande groep openen.

. D-Log/D-Log Inzien; Bekijk de metingen, statistieken,
D-Loginformatie, kalibratie-informatie, grensinformatie en een
grafiek van alle metingen (alleen CX8-DL) — zie Sectie 12
D-Loggegevens bekijken' op pagina nl-25.

. D-Log/D-Log Kopieren (alleen CX8-DL); Een D-Log kopiéren,
inclusief de D-Logkopinformatie en kalibratie- en grensinformatie.

. D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Hernoemen; Een bestaande
D-Log hernoemen.

. D-Log/D-Log Aanpassen/Metingen verwijderen; Alle metingen
in een D-Log wissen — maar alle D-Logkopinformatie behouden.

. D-Log/D-Log Aanpassen/D-Log Verwijderen; Een D-Log of
alle D-Logs volledig van de meter verwijderen.

. D-Log/Verwijderde Meting/Verwijder zonder Tag; De laatste
meting volledig verwijderen.

. D-Log/Verwijderde Meting/Verwijder met Tag; De laatste
meting verwijderen, maar deze als zodanig in het
D-Loggeheugen markeren.
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11.1 EEN NIEUWE D-LOG AANMAKEN
U kunt een opeenvolgende D-Log (CX6-DL & CX8-DL) of een
roosterD-Log aanmaken (alleen CX8-DL):

. Opeenvolgend D-Log; metingen worden opgeslagen op basis
van lijsten.

. RoosterD-Log; de metingen worden opgeslagen in een rooster-
/tabelindeling. U bepaalt het aantal rijen en kolommen en de
richting waarin de metingen worden verricht en opgeslagen.

Een nieuwe D-Log aanmaken met opeenvolgende indeling:
1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Type.
2 Gebruik de softkeys ANy om 'Sequentieel' te selecteren en druk op ‘Select’.

Een nieuwe roostergroep aanmaken (alleen CX8-DL):

1 Druk op D-Log/Nieuwe D-Log/D-Log Type.

2 Gebruik de softkeys My om 'Rooster te selecteren en druk op ‘Select’.

3 Gebruik de softkeys M om ‘Meetrichting’ te selecteren en druk op
‘Select’ om voor voortgangsrichting te kiezen tussen horizontaal
(=) of verticaal (\).

4 Gebruik de softkeys M om ‘Aantal Rijen’ te selecteren, druk op
‘Select’ en gebruik vervolgens de softkeys My om het benodigde
aantal rijen in te voeren en druk op ‘OK’.

5 Gebruik de softkeys M om ‘Aantal Kolommen' te selecteren, druk
op ‘Select’ en gebruik vervolgens de softkeys My om het

benodigde aantal kolommen in te voeren en druk op ‘OK’.
» Het maximumaantal kolommen is afhankelijk van het aantal gekozen rijen

en vice versa. >
Voorbeelden: Al | A2 | A3
a) Meetrichting = Horizontaal,
Aantal rijen = 3, B1 | B2 | B3
Aantal kolommen = 3. -
De eerste meting wordt opgeslagen in cel A1, C1|C2|C3
de tweede in A2, de derde in A3, de vierde in ~
B1 enzovoorts. 2
b) Meetrichting = Verticaal, Al || AZ || A3
Aantal rijen = 3,
Aantal kolommen = 3. B1|| B2 || B3
De eerste meting wordt opgeslagen in cel A1,
de tweede in B1, de derde in C1, de vierde in c1vl c2vl C3v
A2 enzovoorts.
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De D-Loginstellingen worden opgeslagen in de koptekst van de groep
en u kunt ze op elk moment raadplegen via D-Log/D-Log Inzien/
D-Loginformatie.

Het rooster/de tabel is een sjabloon van het D-Log | J7
meetgebied en van waar elke meting is 33
verricht. Als een meting om de een of -
andere reden niet verricht kan worden op s
een bepaalde plek, bijvoorbeeld door een ~
stalen balk, dan kunt u de softkey 'Obstruc' N
gebruiken. Als u de transducer van het A mm

oppervilak haalt, wijzigt de softkey 'Opslaan’ Obstruc D-Log Display Menu
in 'Obstruc'. Door op 'Obstruc te drukken,

legt u vast dat een meting niet verricht kon

worden.

Let op: De metingen die zijn vastgelegd als 'Obstruc’ worden opgenomen in het
aantal metingen van een D-Log. 'Obstruc’-metingen worden echter niet
opgenomen in de statistiekberekeningen.

12 D-LOGGEGEVENS BEKIJKEN

12.1 D-LOGSTATISTIEKEN (D-Log/D-Log Inzien/Statistieken)
Toont statistische informatie van de D-Log, waaronder:

. Aantal metingen in de D-Log (n:) Statistieken

. Gemiddelde meting van de D-Log (X:)

«  Laagste meting in de D-Log (Lo:) : > lanese

- Hoogste meting in de D-Log (Hi:) 0_: ) }g'g’g

«  Nominale waarde (x:) B . 1800

. Bereik ( T:); het verschil tussen de 1021
hoogste en laagste meting in de :
D-Log Zoom+

. Standaard afwijking (o:)

. Ondergrens (=p:) - indien ingesteld — en het aantal metingen
onder de ondergrens (T7:)

. Bovengrens (&:) - indien ingesteld — en het aantal metingen
boven de bovengrens (2.
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12.2 D-LOGMETINGEN (D-Log/D-Log Inzien/Metingen)
Toont de meetwaarde in combinatie met

de datum en tijd van elke meting in de "é‘ft‘ggﬁn

groep en de celverwijzing (A1, B3 enz.) [ Obstructie |
voor waar de meting is verricht (bij [ Obstructie |
roostergroepen). 14.47 mm

14.46 mm

Druk op de softkeys N om te bladeren 14.45 mm

door de metingen en =» om naar het

: : ¥ »
volgende informatiescherm te gaan.

_ _ _ Metingen
Metingen die vallen buiten de D-Log 1
toegepaste grenzen voor de D-Log Uesseazas UYL ZA,
worden roodweergegeven met het ISy Lotz

. : 13:5229  11/01/24
corresponderende grenspictogram links 135230 11/01/24
naast_de meting (") als de meting 135232 11/01/24
lager is dan de ondergrens en (<) als 135233 11/01/24

deze hoger is dan de bovengrens. >

12.3 D-LOGGRAFIEK (D-Log/D-Log Inzien/D-Loggrafiek)
Hiermee kunt u de metingen in een groep bekijken als staafdiagram.
U kunt maximaal vijf horizontale assen weergeven die staan voor de
volgende waarden/statistieken:

Hoogste meting in de D-Log® (Hi:)
Laagste meting in de D-Log” (Lo:)
Gemiddelde meting van de D-Log’ (X:) B
Ondergrens (2);
indien ingesteld en geactiveerd
. Bovengrens (<L&:);

indien ingesteld en geactiveerd

[
do13 22 3

Terug

* Voor D-Logs met meer dan één meting.

www.dakotandt.com nl-26
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12 D-LOGGEGEVENS BEKIJKEN (vervolg)

Als er geen grenzen zijn ingesteld en geactiveerd, worden de
metingen getoond als witte verticale staven. Als er grenzen zijn
ingesteld en geactiveerd, worden metingen getoond als witte verticale
staven als de waarden binnen de grenzen vallen en als rode staven
als ze daarbuiten vallen.

19.60

Als de D-Log meer metingen bevat dan
toonbaar op €én scherm, dan
combineert de meter meerdere metingen
in één staaf. Als een meting binnen een
'‘gecombineerde staaf' buiten de
ingestelde grenswaarden valt, kleurt de
hele staaf rood. 4 V§ V3JY QU UGB U

<+ »

14.762

13.00

Als u drukt op de softkey 'Zoom+'
worden de individuele metingen
getoond. Hierdoor kunt u de individuele
metingen inzien die buiten de ingestelde
grenswaarde vallen.

Als u bent ingezoomd, worden altijd de
eerste 25 metingen getoond.

Door op de softkey € te drukken, toont
u de laatste 25 metingen uit de D-Log.

Door nogmaals op de softkey € of =» te drukken bladert u
respectievelijk 25 metingen achterwaarts of voorwaarts door de
metingen.

Door te drukken op de softkey ‘Zoom-’ keert u terug naar het
oorspronkelijke overzichtdiagram met alle metingen uit de D-Log.

Door te drukken op de softkey ‘Terug’ keert u terug naar het menu
D-Log/D-Log Inzien.
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15 GEGEVENS DOWNLOADEN

Met het programma DakMaster™ kunnen meters metingen overzetten
naar een pc om er rapporten van te genereren of om de gegevens te
archiveren. DakMaster™ is ook gratis te downloaden via
www.dakotandt.com. De gegevens kunt u overzetten via USB of
Bluetooth®. Ga naar www.dakotandt.com voor meer informatie over
DakMaster™.

16 DE METERSOFTWARE UPGRADEN

Via DakMaster™ kunt u de firmware van de meter bijwerken naar de
meest recente versie zodra deze beschikbaar is. DakMaster™
informeert u over updates als de meter is aangesloten op een pc met
internettoegang.

17 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

17.1 TRANSDUCERS
De vermelde transducers zijn compatibel met de producten uit het
Dakota CX-assortiment.

Deze transducers zijn 90°, dubbel element, 'intelligente' transducers.
De kabel van de transducer zit vastgegoten aan de transducerkop. De
meter herkent automatisch de frequentie en diameter van de
transducer.

Gegevens over de aangesloten transducer kunt u wanneer u maar wilt
raadplegen via Menu/Info/Transducer Informatie.

www.dakotandt.com nl-30
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Bij de keuze van een transducer dient u de frequentie, diameter en het
testmateriaal in aanmerking te nemen.

Onderdeel- . _ _ Geschikt voor het meten van
requentie | Diameter

nummer cn| P TPIGFTIG S |G A|T

TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v |V 4

TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v |V v

TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v |V 4

TXC3MS0EP-1 3.5MHz 1/2" v |V 4

TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV

TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v

TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v | v

TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" 4 v | v

TXC5MO00CP-8* 5.0MHz 1/4" 4 vV

TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" 4 VIV |V

TXC7M50CP-4} 7.5MHz 1/4" 4 vViIiv|v

TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v VIV |V

TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v

Legenda

C/l = Gietijzer P = Plastic T/P = Dun plastic

G/F = Glasvezel T/G = Dun glasvezel S = Staal

G = Glas A = Aluminium T = Titanium

" Laagdikte, sterk geisoleerde transducer voor ThruPaint™ technologie. Alleen geschikt voor gebruik in
‘Echo-Echo ThruPaint™’ modus — zie sectie 4.6 'De meetmodus kiezen' op pagina nl-8.
* Transducers voor hoge temperaturen geschikt voor het meten van oppervlakken van maximaal 343 °C

(650 °F).

* Transducer met verbeterde resolutie nabij het oppervlak, ideaal voor gebruik met dunne substraten.

Er zijn nog andere transducers beschikbaar die u op Dakota CX-

meters kunt aansluiten met een transduceradapter — zie sectie 17.4
"Transduceradapter' op pagina nl-35. Ga naar www.dakotandt.com
voor een complete lijst met transducers.

www.dakotandt.com
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17 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

17.2 KALIBRATIESTANDAARDEN
Verkrijgbaar als set of als individuele
standaarden. Met deze standaarden
kunt u de meest toepasselijke dikte voor
uw toepassing kiezen. De
kalibratiestandaarden van Dakota NDT
zijn vervaardigd uit 4340 staal' met een
tolerantie van +0,1% van de nominale
dikte.

Kalibratiestandaardsets en individuele standaarden worden geleverd
met kalibratiecertificaat.

Beschrijving Onderdeelnummer
Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET1
Nominale dikte: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18")°

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm
(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET?2
Nominale dikte: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94")°

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Houder voor kalibratiestandaarden T920CALSTD-HLD
voor diktes tot 100 mm (3,94")°

Let op: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

" Kalibratiestandaarden vervaardigd uit andere materialen zijn verkrijgbaar op aanvraag. Neem contact op
met Dakota NDT voor meer informatie.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.

nl-32 www.dakotandt.com
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Dakota NDT

INDIVIDUELE KALIBRATIESTANDAARDEN

Nominale Nominale

Onderdeel- dikte Onderdeel- dikte
nummer nummer

mm inch® mm inch®
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97
T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Let op: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

17.3 ULTRASONISCH KOPPELMIDDEL
Er mag geen lucht zitten tussen de transducer en het oppervlak van

het te meten materiaal. Dit bereikt u door een koppelmiddel te

gebruiken.

Bij elke meter wordt een flesje koppelmiddel meegeleverd van 120 ml
(4 fl. 0z.). Andere maten kunt u los aanschaffen.

Beschrijving
120 ml (4 fl. 0z.)

Onderdeelnummer

192015701

120 ml (4 fl. oz.) - verpakking van 5 stuks 1T92015701-5

300 ml (10 fl. oz.)
500 ml (17 fl. oz.)

3,81 (1 US gallon)

192024034-7
192024034-8
192024034-3

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. 0z.) 192024034-9

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. oz.) -

verpakking van 2 stuks
Vooor gebruik met transducers voor hoge temperaturen —
zie sectie 17.1 ‘Transducers’ op bladzijde 31.

* Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in

millimeter.

192024034-10

www.dakotandt.com
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17.4 TRANSDUCERADAPTER

Dankzij deze adapter kunt u

dubbelvoudige, 'niet-intelligente’ N
transducers van Dakota NDT (zie

sectie 17.1 “Transducers’ op pagina

nl-31) en transducers van andere

fabrikanten met Lemo-connectors

gebruiken met producten uit het Dakota

NDT-assortiment.

Om 'niet-intelligente' transducers met dubbelvoudige elementen aan te
kunnen sluiten, sluit u de adapter simpelweg aan op het aansluitpunt
van de transducer in het huis van de meter en volgt u de instructies op
het scherm.

Beschrijving Onderdeelnummer
Transduceradapter dubbel element 192024911

18 GARANTIEVERKLARING

Voor Dakota NDT meters geldt een garantietermijn van 24 maanden
voor fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging en slijtage.

Voor transducers geldt een garantietermijn van 90 dagen.

nl-34 www.dakotandt.com
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19 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Model

CX6-DL CX8-DL

Diktebereik®

Pulse - Echo

0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999")

Echo - Echo
ThruPaint™

2,54 - 20 mm (0,100 - 0,787")

Nauw-
keurigheid

Pulse - Echo

0,63 - 9,99 mm: +0,05 mm; 10 - 500 mm: +0,5%
(0,025 - 0,393": +0,004"; 0,394 - 20": +0,5%)

Echo - Echo
ThruPaint™

2,54 - 9,99 mm: #0,05 mm; 10 - 20 mm: +0,5%
(0,100 - 0,393": £0,004"; 0,394 - 0,787": £0,5%)

Geluids-snelheidsbereik

1250 - 10.000m/s (0,0492 - 0,3937in/ps)

Resolutie

0,1 mm (0,01") of 0,01 mm (0,001") schakelbaar

Meetsnelheid

4 Hz (4 metingen per seconde)
8 Hz (8 metingen per seconde)
16 Hz (16 metingen per seconde)

Meter-geheugen

Eén D-Log van
maximaal 1500
metingen

100.000 metingen in
maximaal 1000 D-Logs

Bedrijfs-temperatuur

-10 tot 50°C (14 tot 122°F)

Voeding

2 x AA batterijen

Levensduur batterij"

Alkaline: Ongeveer 15 uur
Lithium: Ongeveer 28 uur

Gewicht meter

2109 (7,4 oz.)

inclusief batterijen, zonder transducer

Afmetingen meter

145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46")

zonder transducer

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:
ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

® Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
" In doorlopende meetmodus bij een meetsnelheid van 4 Hz. Oplaadbare batterijen kan deze waarde

afwijken.

www.dakotandt.com
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20 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

Conformiteitsverklaring
Dakota CX6-DL & CX8-DL voldoen aan de vereisten van de volgende EU Richtlijn:
2014/53/EU Radioapparatuur beleidsrichtlijn
2014/30/EU Elektromagnetische Verenigbaarheid beleidsrichtlijn
2011/65/EU Restrictie voor het gebruik van bepaalde gevaarlijke substanties in elektrische en elektronische
instrumenten (RoHS) richtlijn
De conformiteitsverklaring kunt u downloaden via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of Conformity/Dutch/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf
Operationele frequentieband: 2,402 - 2,480 MHz
Maximale zendvermogen: <4 dBm
De USB-poort is alleen geschikt voor het overdragen van gegevens en mag niet met een adapter op de netvoeding
worden aangesloten.
Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC regels. De werking is onderhevig aan de volgende twee voorwaarden:
(1) Dit apparaat mag geen kwalijke storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet storingen qua ontvangst kunnen
verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren van het apparaat.
Het ACMA-keurmerk, Giteki-symbool, ordinantienummer, FCC ID en Bluetooth SIG QDID kunt u benaderen via:
Menu/Info/Juridisch/Regelgeving
OPMERKING: Dit apparaat is getest en voldoet aan de limieten voor een Klasse B digitaal apparaat, conform Deel 15
van de FCC Regels. Deze limieten zijn ontworpen om een redelijke bescherming te bieden tegen kwalijke storing in
een huisinstallatie. Dit apparaat genereert en gebruikt radiofrequente energie en kan die uitstralen. En als het apparaat
niet wordt geinstalleerd en gebruikt volgens de gebruiksaanwijzing kan het kwalijke storing aan radiocommunicatie
veroorzaken. Het is echter geen garantie dat er in bepaalde installaties geen storing kan voorkomen. Als dit apparaat
kwalijke storing veroorzaakt aan radio- of televisieontvangst, wat u kunt vaststellen door het apparaat in- en uit te
schakelen, wordt u aangeraden om te proberen om de storing te verhelpen d.m.v. een of meerdere van de volgende
maatregelen:

-- Herschikken of verplaatsen van de ontvangstantenne.

-- De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergroten.

-- Het apparaat aansluiten op een andere elektriciteitsgroep dan die waarop de ontvanger is aangesloten.

-- De verkoper of een ervaren radio/tv-monteur raadplegen voor assistentie.
Om te voldoen aan de FCC-eisen voor RF-blootstelling bij mobiele en vaste zendapparatuur dient men tijdens bedrijf
minimaal 20 cm afstand te houden tot de antenne van dit apparaat. Om naleving te garanderen, raden we u aan deze
afstand te respecteren. De antenne(s) die wordt/worden gebruikt voor deze zender niet samenvoegen of gebruiken in
combinatie met andere antennes of zenders.
Door modificaties uit te voeren die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd door Elcometer Limited kan gebruik van het
apparaat buiten de FCC-reglementen vallen.
Dit apparaat voldoet aan de eisen van Industry Canada voor licentievrije RSS-standaard(en). De werking is onderhevig
aan de volgende twee voorwaarden: (1) dit apparaat mag geen storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet
storingen kunnen verwerken, inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren van
het apparaat.
Dit Klasse B geclassificeerde digitale apparaat voldoet aan de CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B) normen.
elcometer is een gedeponeerd handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd

Koninkrijk.
DakMaster™ is een handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd
Koninkrijk.

&3 Bluetooth zijn handelsmerken van Bluetooth SIG Inc waarvoor een licentie is verleend aan
Elcometer Limited.

Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.
DakotaNDT is een Elcometer onderneming.

Dit product is verpakt in karton. Zorg ervoor dat alle verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem contact op met
de milieuafdeling van uw gemeente voor advies.

Hoofdkantoor: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk
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21 APPENDIX 1: HET TESTOPPERVLAK VOORBEREIDEN

De vorm en ruwheid van het testoppervlak zijn van cruciaal belang bij
de uitvoering van ultrasone diktetests. Een grof, ongelijk opperviak
begrenst de penetratie van ultrasoon geluid in het materiaal. Een
meting op een dergelijk oppervlak is onstabiel en dus onbetrouwbaar.

Het te meten opperviak dient schoon te zijn en ontdaan van kleine
deeltjes, roest en aanslag. Door de aanwezigheid van zulke obstakels
kunt u de transducer niet correct tegen het oppervlak plaatsen.

U kunt een staalborstel of schraapmes gebruiken voor het reinigen
van een opperviak. In extreme gevallen kunt u een excentrische
schuurmachine of slijpschijf gebruiken. Let daarbij op dat u geen
groeven maakt in het oppervilak die een goede koppeling met de
transducer kunnen verhinderen.

Zeer ruwe oppervlakken, zoals de kiezelachtige afwerking van
sommige gietijzeren producten, zijn het moeilijkst te meten. De
ultrasonische straal reageert op dit soort opperviakken zoals licht op
matglas en raakt in alle richtingen verstrooid.

Een grof oppervlak is niet alleen van invioed op de meting, maar
draagt ook bij aan overmatige slijtage van de transducer, met name in
situaties waarin de transducer over het oppervlak wordt bewogen.
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8.5 (EREEIRERHE
(NEE "FEED" - WBzh-8T54.6T "IBFEUEERN" - A
NERBGENER, IR HNEREOREERAY.

1 EF/RIRHFTHYEE.

2 IR ERR/BE/REDE IR BEERE"
» MR BEERE’ BT - HpiERORESEUEREMEFRNA

M) - R TR /R /R

3  HAPBHRTHT "FRE" RECRATR, BMUENEEZRE
- WEBET "REFER" Hzh-12IT.

4 fER M BRI MAEAIMHEE H > #EsE T—1
H= Afa "®RE" ERBARE.
» EHERMRZ BH BRIRHRETE REREMNEE.
» AN RSB T RRIEN, KOES AR FE.
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8 IRIEEHYNES (4eEI)

8.6 fERTL K

1 B/t LT i E LT BOARERIREREN, 5920m/s
(£90.233in/us) IR

8.7 TRIRIOEIE
IBE S B P B B AR BT R B R AT RO, T
HIRT.

AR

1 1R ER/RE/MSIEREE.

2  HIUESREY, BEREFIRITREER.
3 IRIEREREIRARBAEARL, WRE

EFNEERE.

y BREEERAMEFNEEE. 1523
FRENH ENEGLERFIIRER.
BRI ES T S E SRR M.

4  MNEKEEEN LBRERSE BEEINEHRSERE L. MRAER

BREN, EELE2-3.

y HHEREENEE _LRE IEFERBET I SETERAYSEEL

5 REMHIRBINEIRE, BRI HBXERIEFfIROE R EIRIE

BUAURSEIAIREE, "ROE" EFROENESE "OKMERHMHRE

2.

8.8 REME
[BRE, WINEEEZEER P /9EEUsEEAT AE
BTN EERVIRIELLISD.

SHIEEUE10% LA EET FIRBUEEGHEY
EFIATESRIRIEE10%0T, EHRANE, 41
L EDINMRFIREE TR L .

/o LR

20.03

w RS
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8 BOMIEAYINEE (SEBTTH)

RIS ARHGE:

1R /R

2 P N SEEEROINE BRI

3 BEM, BRI EE AT RERE KA

8.9 ROEHE

6P "PINGHTE" TORE, BORIREAILL "8t , BELLFRFHHTEAE
B, BARSERRBRPINGH

AR BZART LB SeER/BUfE/MaienE WitiE, 5 "RElE" B
A, (B RSIER BT ES.

BX "PINGIE" BIEZE, 152 M5Hzh-200055975 "PINEL" .

8.10 ®EIC|Z - CX8-DL
EZ=AMRERLURIREENERE. —BRE, AP LUSERED
17, - MABEEEFFRENEE.

HRERERINFES:

1 iR XBR/RE/RELZN, BEfn =1, 28;3.

2 (FEEMN BEERELRE B EE .

3 {FH MN BEEMENRERZE REiERES _EANRBERIEN
28

4  REGHEEENEARFREIRELCIZ n , Hfn=1,28;3.

EEHMBREICIZ, 1R EER/RIE/RIECIZn/EFHmERIECZ n.
BEEREICICTPRIENE, ER8/BUE/RUEICIInEEREEUE.
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9 PIN§H
£ "PINgE" Theer] LABGLE AR EIMEENESIRE.

EZEPINAD:

1 ¥ SEHR/IRTE/PINSIE.

2 {FF M BIER0R9, 18 B PUAEY
PINTS, 8 > #BohE F— 1N 8=

3 KT "OKEIRE, "EBH" EUE
"JEEE" (EPINED.

SEART, LAITIIRE#mRR, FEAREEZE:

B/RENGF/CIZIRENE
XE/RERNF/RERENE
SEER /R EEIR
BRI T A
BRI AEIST

BRI L] R
REIREIZRE

XEBR/ERE

SENE ESENEETC
D-Log/##£D-Log/D-Log NI E1&E I,
D-Log/#1#D-Log/D-Log#
D-Log/#1#£D-Log/D-LogPRE/EIZE BN TF
D-Log/4miEHEH/HBRD-Log
D-Log/# #HFRAVISEE

% A PINAiTy

1% 2B /IRE/PINSITE.
A M SEEIR0%9, i A\ PUZZLAIPINGS, H =& #RmhE ™1
3 KT "OK'Ey "BH" EUE.

EEHIPINAD:
1
2

E: MNRAFPICENRL TPING, BrLUBIIDakMaster i, {F MY
USBZk, RFEUESEZZIBINEDakMaster hixAs1.0.08k ESRA, RG5i%
RRIE/ RS,

CMEA BB —NET, > BHRSHE
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10 R

10.1 FHURERZEI

1 /KR THHNYES.

2 IEEEREIENNEE.

» FrEWNERERES, tJEEEEE AYDakota CX{YESIREE-IBEH552zh-31
R ERNE1715ERES" -E(IR EeeERes, FRBEINEEEmRE.
WNREAEMDakota NDTIEEREE" WERIRLAIE M HISRAEREEF
BEfCeS-S W 5Ezh-35T017 .47 "ERESHIIERCES" -

N ERT - WsEzh-8Ta554.675.

IREEREEER - WEzh-12T05E670.

RIE(NES - D58 zh-14T055875.

EFMHAZRE - WR1552zh-3811.

10.2 fEANERTUEUSIEE]
1 RRAOEBESFIENNZRME.
2  IRERSEHANEETBREEFNEZRME.
y ISR RIBIEE R E e TNE LA T, BN RS REsE
EMREERETMREAZRE L.
3 ErEBETR—NME SEAMNEN. 1Z{EHIEREET)4,88;
16891EEEY, H BT SR /iR TE /1R 1EEER, 151%.
y EHRIREM ENMEARERENRERE BUSHES T B ESREE
. AR EEEIR D TSR BT E TR LS UFE AT, BIRE
e TERBIIRBET, ERs iRl Rm. ERRRFE, NATsesE
BRI SR ARG RS (R TER%).
4 iz "FE FHYESED-LogIFRI BT
5 MEREBETEREE.

() BN &) BEF SN V)

R | EEREENEFEGRIAT RSN R R MERS
A EIRMARRE RIS EENSE —MEIR. XAESEUEREIEEEEMN
PfE. ERERTIRBIXEERMSAIR I TN EERIERE
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10 N EISEEY ((£REIT5)

10.3 IR FRENEEN

AR EARRRE BB X a e REe RN E. %Y
BRE 16Hz(BH) 16N EE) RUERERKENERY, FHERRIIEER, KExR
Y E REMNEEE, FRELURFENERED-LoghTz.

1 B XRAREAER/AEERSH s
2  BREOEBRETEINNDZRE.
3 IRERSSHNESTBRCEENEREA.
» IS RIS R BT B T, N B M e E
EHRILEEETF A RIRE L.
4  FT "Boh FeERHENSERESERES.
5 EBrREBER—MEeCEAAER.
MR B EAN R RRE R AR E SN R E ST
RSN O TSR B AR E TR IS IUTIBARE, FMER
B2 TEEBIGEST, (EREETIIEIERE. SRR, NIETEeE
LRI BRI MR AR RGBSR (R T BRE).
6 % "EIE" (EILERGEEFISTRETE.
» ISR THERES FEMR=EAFIR, RS EE, 3 — N RFN
SERIE B IR
7 EENRE HINSEXNSSEEENMER LIZ "R RE
FRINSEEIE(NEEED-LogTE. 2 "Bk ZRE BRI FFER
FFA.
8 MNFEEEXTEREE.

pRm il - B REENETFESRRT SR LA i ERK R R MERE
A ERMARRERUFHEERNSE — M EIK. XA gESERE AR
MfE. IEERERTIRBIXE MR I TN EERIERE
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11 D-LOG

1ZCX6-DLE—"D-LoglIFr] 1Zi%221X1,50015%E44 M CX8-DLA] Zfi
100,000s£87%=1X 1,000D-Log. FHEIRVEHEHIDBERT{HL:

D-Log/#r##D-Log; BlIEE— N #rAYliAEMi&D-Log(fXCX8-DL) -

WFEzh-247011.175 "EUEHFTHID-Log” .

D-Log/#r#ED-Log/[ERED-LogZ=E ({X CX8-DL) - FRSCE M #ifFfiE

£—"D-LogiE£iVEH . izieEUEER AR, 23— D-Log5ehk,

HiaREES—D-LogREFTH. 4L EIDakMaster ™ jXLs

D-Log#Afaitis. LbINEe(NEli~D-Logal A - W58zh-24T011.175
“BIEEERAYD-Log" .

D-Log/¥JFIED-Log; $JFFIED-Log.

D-Log/[BIERD-Log; EEIEE, Ftit, D-LoglERE, REEE, IRFHIE

RBAIFTEIEEEHIEIFZ({NCX8-DL) - W5Ezh-25T05E 12758Y “[BlE

D-Log#iiE" .

D-Log/E#ID-Log({XCX8-DL); &l 7 —HtEIED-LogLER, 1%

EFIPRFIRIEE.

D-Log/4miEHt4H/EHanED-Log; Efrap 2 INBHRID-Log.

D-Log/4miEHt48/iERRD-Log; iBkR 7 —HtEdEEFRIFTAIEE - B

B THIRTB D-Login@BIE 2.

D-Log/4miEHt 4B /MIFRD-Log; MIXEE-HER—1 8k ED-Log.

D-Log/MHBREE/ Mk A mines; ScebRERE—1IMEEL

D-Log/MBRIEE/ M BR RS ﬂﬂJB%EF— =5y, (BEHAE

D-LogIZHFricHHBR.
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11 D-LOG ( £E8i5)
11.1 BIEFAID-LOG

FIFEILAGEZE— M D-Log(CX6-DL & CX8-DL)&kkf&D-Log
{YCX8-DL)

lii7D-Log; FIZRABIFFEIEEL.
K1ED-Log; IEBUEHFHFMEE—TMIE/BRES. AR ENXHE
FNFURYEL B A s R EFNF BRI A .

FEelEE#aYIRAAD-Log:
1 3% D-Log/#&ED-Log/D-LogZsaY.
2  EAMN BEERINF Bk EE .

EEIEFTHIMITED-Log (X CX8-DL):

1 3% D-Log/#f#ED-Log/D-Log3sEY.

2 (EFAMN BRI Bl SR .

3 fERAMNIERE BELRT AR EE B (D) ZEsET
HE (W) 1D#R.

4 AN BEIEREEE iR EE ARRMN ERARTRAE
I E, A% "OK”.

5 FERAMN BEERVINE | iR "EE AERMN BEAES
HEE, AL "OK”.
» B ISR ATIEEUR T IEERYEE, RZTFPA.

->
5an: Al | A2 | A3
a) BIESE = [[iE, 8182 | 8
HERVZ4E = 3, 5IRYEHE = 3. ol co | e
FITHSRFEERTTIBAL , B A2, = >
A3 , FBIUB1%. \7

b) J\Ei%ﬂjj—l-a" — I-E_I—F, A1 || A2 || A3
HEEOME = 3, FUROMUE = 3. o (.-
FZHSEREEERITBAT,, 5B, 5=
C1, HHA2%. c1v| c2v| c3v
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11 D-LOG ( &8i17)

D-Logi® B RF1ED-Logir@ P, o] DIFEE
D-LogE RN EE.

pI1E/ BRI EmFRIRFIREE—
SRRV D . NSRABTFEMERER, S8R
BeMREN RIS ERIEL, RGN,
'THEE GRERRT LA, MEREENETE LR
= "FET REENNTER". 1% "fEE”
I — MEEABE T ZE.

iE: D-LogNRYIsE&E H BEARCRA "HE" |

=}

-

12 [A]D-LOGEUE

79 D-Log/[E]EiD-Log/

IR RSO IETES

12.1 D-LOG#iH(D-LOG/[E]ED-LOGH1T)

ErzD-LogFiHERBE:

D-LogPIAvIEEZELH (n:)

D-Log 191547 (X:)
D-LogPEx/)\MsEE] (Lo:)
D-LogNRYER =152 (Hi:)

BNE (x:)

SER (1:); D-LogHYER = FNER (KL
HZBNER

NERZE (o)

EIR1E (T) - MRIKE - FUETERAYE
ERE (L) - WRIKE - 5T =RAYE

SEEEE @)
SEEEE (&)

:i

:i

zh-25
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12 [BFID-LOGHEE ( LER1T)
12.2 D-LOGIE£{(D-LOG/[EIFRD-LOG/iE2))

— — e N ik
f5D-Log P e hisesy, F HRRTATSIELE R

— A EE SR, FE R RETEE | B { gﬁ% }
(A1, B3, &%) NEICRAVHES (S 14.47 mm

D-Log%ﬁg). 14.46 mm

14.45 mm
iz M BNISTIEE i% D ERaNEI T —
MEEER.

SIS T ARSI BT R
&, 13 S DR R S 2, kel Il
(T) WNEREEUET ERFD (&) ARE T 135229 11/01/24

IR, 135230 11/01/24
135232 11/01/24
135233 11/01/24

12.3 #12BE|(D-LOG/[ElD-LOG/#tEE)
SOIFRAFED-LogRFFFEHFEEIEE. ZIAANVKEAERE
ARBE/FTT

D-Log IS ES " (Hi:) :
D-LogRRIERAE(E" (Lo:) : M
D-Logf{IsFAE" (X:) :
KR (T°); igBHER

=R (&), wEHEA b L B
2 [6]

° For D-Logs of more than one reading.
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12 [EIFRD-LOGEUE ( £EaiT)

NRIRHIRIREF S, =R AESER. MNRRHHRIREFER,
IR ETRN HBERNREIREAIIRHELLSIRUIMLER.

NREXD-LogRNFEE R LAIE—
FRER ZMEEHaFE—M=. W
FEREMEHE "G WEHIRERIR

i, B M= R &Y.

=" K ", AILULEMNMEER, i
ERHINREBRFIRYERMEEL

HUORRY, EIFZISIRR BRI25 1ML 17
€ FErLIERZD-Loghya/5250YisE4L.

fEf5i% € BEMERE, & > #ALIE
BRENEEL, 2518 E— MR

4.762
3.00
s 5. 39
L L I I R O I B B
8 1 15 19 22

1 3 & 7

TN - SBREITEZD-Logi T BIEEE SRR S E.
iz "RE" #RE{YEEEY D-Log/EIMD-Log 3E.
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13 SEEALZEH-CX8-DL BUE

(0¥ "€ T 1) & 5EER= uuhE |

e« ]
BRGNS 5 e
E) I —cborq B
o ] Pl e
BH00T O T I« LB HER
MU B o BRI el
W BB ZWE Bigitord By
BXZE O € 2T il
B ER o Z 2D B <
BT T o) L 2V )
U SEAERY « P
£ 8B Y FD B o wwmg.%wn
== F601-a N @%001-a oINPT
o e — ¢ Bpibo1-q g
S .H.:ﬂ EMWM«\ I« 3Ebo1-a R s [—> HEERi
0 i e FREECT g bo1-quEl >
o iy S bo1-qRuE Bo1-qleE EE
pomm e |© ) h TR L B W
S R Bo1-aELE Bor-Qmar ISR
Mlﬂ]mﬁ mo._.ﬁ_m.._u_ﬁm&mhﬁ ,W.Mvwmwmw
I o |« Bor- Qe EE =i
\ —C = o - 1z
o Ve[S : %X XX i y ™
ﬁw@m mwmwum 601-g E7E e
HERE B2 S
ElRE £x « ENEFELEE
) mﬁﬂmmuwwmk e) sl FEHGHE!
m_‘_,:ﬁumwmmwxwwkmmvmmﬂ O s/w OOXX = "M_.: oojenig ._n_,.mmw
= » Njes €7 | | [3o0c-xxxxxx Tgjuyioolenig EEpLT
el : o) you| Sy
o o 0 . ww o} uoojen|gezEy EEE
\ A/
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uren « < ureo wmm A IR
— ¢ SEHEC == RO TEE |y
o = ¢ SEIEEl ZOENId Er oy
o) ) 0 el @) BB -
G L« L AR g e
o zHo u o e || HEmEM |
S e HEEE e « Limpei b
- U 2YBRSIRY « oy
i B « e e
O NS |« g Evrel . *ﬁmlz . Ha
O (FF)wiutedniyLE/5E s R == .T_|v
o (G0 = o pe—— o SuBAEE
FEEE le—! u 2oy e A > [
i B BRSTED e e
o ExEE BT L1834
0 B =R
0 Big « u 2R
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0 e e
> LB a E:le] <«
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BxZ

E2R

BECEYE LY
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14 EEAENY-CX6-DL BIE

BUSL
B
YRS <
EngEg Ju%ﬁ
Bl EEEIR
oy Egj6o1-a
i %
e 6o1-ayiE
HEHZ « « FETo BoT-a%i
B 6071-QE!
Hsbo1-a J B
SEA « Hwbo1-q —T NERGHSA A%
L EEELOOT-a « i E
E « Bot1-a+f[f « B
bo1-aFist Bo1-amEr
O HIH Bo1-aE M £
[ —« bo1-agLt
g o =4l )
¢ EHE Bo7-
e « - 1-d
ELEM
(0] HE H OBl Rs s EERs)
%mwm IEEE
[==aW ¢y Hm A
[EJt:ELE *
Hif H O¥EIR <
@] srijuy XXXXX HhEEp00leN|g —
o S XXX-XXXXX TLgjuiooienig EERLE
G > i “7l|[o oorenalzS] g
EULvEnEeE e |O Gou| woong | |« e
T e P |0 " wu SR R
= - O «— 1%
w m |= T TENId
BN O EEEEREY)
5 « SRIFEL L
il Am%!o I B e e
| q == NET
% NWI@M —« - Tl L | ¢« g e _“_%_\IM_ | Wm B
o ZHy - == | g« £
SR « WM « uioojenig
« FEL —« Erel
o) (NA) =B 8 J E
O (FIwuredniy LX[El/2E] MM/_\IMW@E
0o (3a)BEOH 9 T \
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ok E: 1]
o ﬁML Efe] <«
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15 TEEUE

{EFDakMaster™ & {4-Ewww.dakotandt.comi2HaEE ;. {XEsaTLA
(EHNEEE BB R TR IR S 4 B 2B R LUEIT USBE| Bluetooth T
FHEL. BxDakMaster™iF|alwww.dakotandt.comBEZ (=2

16 1RFHRAYNES

BiIDakMaster ™Y 22AUEHS A R LA R B ERFTIRAS.

LB TR A B EAWAYEEAK, DakMaster™ @RISR .
17 B{HFOMT4

17.1 &=
5 #9152 B2E W SDakota CXR S m#HRE.

EMNREER - FRIBMEKAMBEEEEZRIEL - EA NG, “G%&
RUER, Y, A RBMBNELKEINEE B3R5

ERENERSRAT |, AR EMEE BYRE/ X T/HERBRER EF.
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Dakota NDT
17 S4F0MHE ( £Z/1T)

SIEERERER, s, BRI FHENIRN T LSS,

" . ETFNE

HED GRS IS BiR
cil TIP \GIF| TIG| S

TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v v
TXC2M25CP-2 | 2.25MHz 1/4" v v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" v v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v v
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v
TXC5M00CP-8" | 5.0MHz 1/4" v v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v v
TXC7M50CP-4* | 7.5MHz 1/4" v v
TXC7M50CP-6" | 7.5MHz 1/4" v v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v
K
C/l = $58% P = %8k T/P = Bkl
GIF = BIBeTH4E T/G = {ERIBA4E S =X
G = 3% A=48 T =4k

" REEE, MIAThruPaint™ix RIS EBERES. BEMER "Eik-EiKThruPaint™ SR - I5Ezh-8TT5
4.67 "IEEUEHE"

" BIREERR ETUEARMESIA343°C(650°F).

P BN HRERROE R SIBINERA DR, B ESTEERER.

Hftt{Erkag i, E 0] LAEFERCa51ER R Dakota CX{YES -
Wzh-35T017.475 "(EREHERCRY Soe ERERy IR NS
www.dakotandt.com
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17 |AFOME (£2a115)

17.2 B
AYEA—EEAN B LR /9t IR
e GIERIERE RERERM

4340 M HIERY, B YEE 0.1 %HE

=

RIEFVEEINBITE, SROEILEHTE

HRAIL.

= GRiER HES YRS
RIENEE; T920CALSTD-SET1

BNXYEE: 2 -30mm (0.08 - 1.18")°
EIEBMNEE: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")° , SEEHRHE SROEIFP.

RIETNEE; T920CALSTD-SET2
BN EE: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

BiFZ NEE: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1.57,1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, eEBME BRI,

R JEE o JRE 2R T920CALSTD-HLD
S TFEERHA100mm (3.94%)°

i HROEIREAFERRT, Dakota NDTEEIX RSB EEREE.

" B B AR R E AT IRIE E KR it BXZ Dakota NDTLBXBEZER.
¢ HHERHSE RERERE FHUZKNE.
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17 AR (52EIT)

MBI
BUEE BUEE

HERPH RS HESMH RS

mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97
T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100| 100 3.94

i ERETRVEAERRT, Dakota NDTiEIXFIFAEREESR.

17.3 EFERGEEH

BINRIER T ERSEHRNEMFIIRE B, UMTESIEE. X

BT S TIREEIAY.

—#5120mi(4fl oz)iBESFIRIENSEENEEARES, HtER I BT L.

JaoTs )

HEERREE T, 120ml (4fl 0z)

B ET; 120ml (4fl oz); —&51
B AEE; 300ml (10fl oz)
BE R E, 500ml (17l 0z)

BaE e, 3.81 (1 US Gallon)

aE e - iR 60ml (2fl oz)

ARG - il 60ml (2fl 0z); —BI24

SRR —EER - B2H%HEzh-31T15H 1217 C =R

? REERESE RERERE FAZKNE

HETH RS
1792015701
192015701-5
192024034-7
192024034-8
192024034-3
192024034-9
192024034-10

www.dakotandt.com
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17 S4F0MHE ( £Za1T)

17.4 {SRISEMYERISE
X MEECEs ST &R, M Dakota NDT"JE%ES

BY “IERIEE - ESIHz- 3T 3
17195 “fERISE - FIEfshaRaEE

I REBRAO{E ISR, AT SDakota CX HIF=5

ZB(EF.

REREECEEN (R G G
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12.1 D-LogD 47t 154 (D-Log—D-Log’% 7 % —#51)
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12 D-Log7T — X DR (41 X)
12.2 D-Logic H % 7 H B D (D-Log—D-Log’ R % —#H D )

D-Logic & % 7 H B D ME & Z D | = B . S5 1) (5
BLXUOZ7Vw FRDD-LogDH &k, # D-log1
HREDEHEREN TV RLVOME el
(A1, B37x &) HEkrEnxd, 14.47 mm

14.46 mm

FRBOMEE FTICA7a—)L3 51l 14.45 mm
AN T RE—E KOBRETICHK S
WIE=Y 7 hEF—FnNE T,

) i
D-Loglc 38 ST w248 Hl /D70 13%;331 11/01/24
REZ TE>STWEEEE () A L 135229 11/01/24
REZHRA TS H6T (&) MTEX 135230  11/01/24
. 135232 11/01/24

° 135233 11/01/24

’

12.3 D-Log®D %5 7 (D-Log—/\v F% "% —D-LogD = 7)
D-Logic RFEENTWAERABRODBEZHBET T TCRIZENTER
T, ROEETTERDEENI N TNET,

e D-logic® b K Ehkw
HELD B (Hi:)

e D-Logic®sHENEEH
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« D-LoglcHB#mAE D EDFH° (X:)

e  TRME (F): 2ELTHBICLTVWSEA
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o> o>

° D-Loglc st A B D EN2DU LH 254
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15V 7 v = 7 O A

DakMaster'7z{# 5 &, BT w5 OmArBR O EZPCICEE LT, 77—
TA TR EEDERICFH A TEE T, www.dakotandt.comh 5 4E
TR VA—RTZLETEEY, T—XrE#d5Ild,. USBE
47 % 7z 13 Bluetooth® Z VX 9", DakMaster™ic DWW T L < 4.
www.dakotandt.com’z Z & 72X\,

16 77— L7 D7 v I 7L —R

DakMaster" = > C. EXF O T 7 —LU 7 ZREF/N\—3 VI
T TTL—=RITBHENTEET, /1 VF—3v MCEH LTS
PCTCDakMaster'"z £47 L. EXstx#EHRT H L. F/N—2 3 )Y
—AENTWAENE I Db D £,

17 X|HBRET7 7Y —

171 BF(F SV AT a2—Y)
Dakota CXET IV E EHMDH 5HF M FIX. KDOEFBO TT,

BT - r—7 )3, BRFOERHICHEEINTHET - FLAE —ik
HFTRD, BEARBERT T, Y—JIcERTIE. ARKE AR
T—VIC B ERBENEK T,

EIFHICEHZ SN TV AHEMTORERIL, 21— HRER - FMTFOIE
WAEIRTHE WO THRBZENTEET,
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17 ZBEHET 7)) — (5E)

EMFICEK->T, ARKCEE, HETHEMEADEZDEIT., Eik
TAORBICHS>TEDEBETLTZEN,

\ B AR

d—R&HE JE % %% HAEE
Ch| P |TIPIGIFITIGl S |G| A | T

TXC1MOOEP-2 1.0MHz | 1214>F | v |V v
TXC2M25CP-2 | 2.25MHz | 1/414>F | v | v v
TXC2M25EP-2 | 2.25MHz | 124> F | v | v v
TXC3M50EP-1 35MHz | 1214 F | v |V v
TXC5M00BP-4 | 5.0MHz | 3/161 >/ F v v | v
TXC5MO0EP-3 | 5.0MHz | 1/21 > F v v | v
TXC5MO0CP-4 | 5.0MHz | 1/414 > F v v | v
TXC5M00CP-10"| 5.0MHz | 1/41 > F v v | v
TXC5M00CP-8" | 5.0MHz | 1/41 > F v v v
TXC7M50BP-3 | 7.5MHz | 3/161 > F v viv|v
TXC7M50CP-4* | 7.5MHz | 1/414 > F v viv|v
TXC7M50CP-6" | 7.5MHz | 1/414 > F v viv|v
TXC10MOCP-4 | 10.0MHz | 1/41 > F v v | v
g =
Cll = %4k P="79ZXF w77 TIP=H NI XF v 7Y
GIF =27 AT 7 A)\— TIG=HENT T AT 7 A3— S =4
G=HT7A A=7 )= T=FX22

" ThruPaint™MB A S Niz, BELHAEOW FZ Bl A5 REHEM T TI, TJI— - Ta3—
ThruPaint™E— R (jp-8X—Y Dt 7 346 NAEE—RDER| ZHER) PITERATEET,
P e E AR MY, REIEEN343°C (650°F) ETCORKBEEETEET,
PREREONBEOTE N ERT., FOHBOHZICHEALTVET,
LA DF T & Dakota CXETIVICELSE TEE T, TOEHFAHIL. TX
79—Qp%N—VQﬁﬁ/a/W4r%%%@]&79—J%/m)%
5 TL7ZEW, Dakota NDTEHDA TV AT a—Y DU X M.

www.dakotandt.com T Z A L 72 &,
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17 XBEF R 7 7)) — (E)

17.2 REFH B F

Dakota NDTODA IE A &8 Fid. 434040 &

T, ERBEOHFERZL01%E VD R K
DEVHRBRHF T, TXIELREIDORR
FZz, BREidty b TCTEXWERET
A

Belty bOEELICH, REEWUEMMTELTVET,

i 4 d—F&S
RIERRBRRFZY B, T920CALSTD-SET1
EREE: 2~30mm (0.08~1.181 >/ F)°

B4 DRBFOEAEZ: 20 5, 10, 15, 20. 25, 30mm

(0.08. 0.20. 0.39. 0.59. 0.79. 0.98. 1.181 > F)°.,

BRIV —, RETLEAF,

RIERASRF Y b, T920CALSTD-SET2
EAEE X 40~100mm (1.57~3.94A > F)°

B4 DOFERBRFDOEREZ: 40, 50. 60. 70. 80. 90. 100mm

(1.57. 1.97. 2.36, 2.76. 3.15. 3.54. 3.941 2 F)°,

gﬁ‘%):‘l‘ Z]_;]I/ﬁ\\'—\ ﬁi%ﬂi%%o

S H R LA — T920CALSTD-HLD
2 X 100mm (3.941 > F)°E TOHR K A

Fr REARBRRZFEHLEWVEAIL. THREDOHD T 4I)VLTITy S LTE
CTeZERLET,

"HOMEORBRFAEOTEXEADE T, # LI, Dakota NDTHICEBEHWADEIZE W,
S AVFOEIF, FHEOREMTT, EORBIELIVA—FVEMATHE - WESNTVET,
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17 ZBpEHET 7T ) — (E)

RIEAHRF - B

A E | M E

d—F&F d—R&F
mm | 1{F° mm | (F°
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

F: REARBRRFZEALGEWVG L. BHaEOHEZ T IVLTTYy TLTH
LT EZHERLET,

173 BEREERAATZ 0k
EIHMDEFICHKRETDICE. BT EABRTORMICERIADENAS
BTWEIICTALENHDEST, COEDIC, RBTICHTSV
BHLET,

TFICE. 120ml @A) NOKI TSV AR LT
9,

nnjé O— REFE
EREERNT TR, 120ml (44 > R) T92015701
EREERNTT R, 120ml (44> X) 5% T92015701-5
iﬁ W EF S Z > k. 300ml (104> R) T92024034-7
BERB RSS2, 500ml (174> R) T92024034-8
BERBERNI TSV, 3.8 1HEY) T92024034-3
BERGEAER I TZ2 . 60m 24> X) T92024034-9
BERGEBER A TT R, 60m F > R) 24 T92024034-10
ﬁgﬁ/ﬁig{ﬁw (p-1MRX—=V Dt T3 124 THRETF(F VAT a—Y)] Z258) Lk

CAVTFOMIE, EELEORAMBTT, EORBALIVA-MVEMTHE - HIEESNTHET,
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17 XBEF R T 7)) — (&)
174 BT OT7 R T R—

D7 R T Z—IF. Dakota NDTH D H \\
FRMSNEV /I THEMT (jp-31X

—IDv a3 17 THETF (RS A
Ta—Y)] Z5R) PHEEDLemo
T R EF T 7,

Dakota CXTE T )VIC# 4T 2 12D fE
9,

EXHOERADOHEMTELEWBICT X T X—D TS ELIAHK BE
WICETRENBIEFICH S TLTIZEU,

it 4 a— &5
HFOT7 XIS R— T92024911
18 R A=

Dakota CXET/VICI, FREEHZKRL, #iE EFEORMBEDOIH T Z
ELUT2240 A ORI NTNVET,

HAEFICE. 90H M OBFIEIDMT N TNET,
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19 {4k
7)) CX6-DL CX8-DL
£ x o JL R T— 0.63~500mm (0.025~19.999-17 >/ F)
Z N
P —. _
e 2.54~20mm (0.100~0.7871 >/F)
0.63~9.99mm: £0.05mm; 10~500mm: +0.5%
JL A TO— (0.025~0.393-7 >/ F: +0.004-1 >/ F;
- 0.394~201 >/ F: +0.5%)
e o 2.54~9.99mm: +0.05mm: 10~20mm: £0.5%
e (0.100~0.3937 >/ F: 40.004- > F;

0.394~0.7871 >/ F: £0.5%)

u
it
S
&
3|

1250~10,000m/#
(0.0492~0.39371 > F /<A 7 %))

0.1mm (0.014>F),%£72130.01mm (0.0014 >

\ 47 &b
AR F) I BA T
AHz (1B HICAE ZAED)
B 2V E 8Hz (17 RIC8E FHAED)
16Hz (1% MIC16E smAELD)

e 1 D-Log. #AH D fH 1,000 D-Log.
ATVEE 150018 % C SEBED {E100 000/ F T
R RIED IR K -10~50°C (14~122°F)

F B AAE 27
- e 7IVAY) B K150 ]
CHDAH ESIN A
58 210g (7.44 > R)

8 THEEL. KMTEL
Atk 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46-17 >/ F)

28 A

HAFHA: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

MR RBEEE, ABOHEEERATEARBTICE > TERDET,
"M EMEAHZ CE G AR, TER T CNEELLZGENDHL T,

www.dakotandt.com



Dakota NDT
20 BAE 9 2= L HFICDODNT

HEEEE

AT, KOEUFEAICERLTVET,

2014/53/EU T IF - WA R

2014/30/EU 5 W oL

2011/65/EU B ETHRBICAENL2HEHEMEOEAHR (RoHS) ICHT 244 %
HEHEEEEIZ. ROV A B XY 2 O—RTEET,

https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Japanese/DoC_CX6-DL_CX8-DL.pdf

#9 % B ¥ #% . 2,402 - 2,480 MHz

wAR#EEH F: <4 dBm

USB#&uld, T—RERHDOMRMER L. USBERET X SR> TaAyty MCELK LENWTLIEE L,
FCCHRHDEISIICHER L TVET, AEEIX, RO2DOLBOLTHEATIE DL LET, (1) AXEENTHE
BlERIEIEV., 2 ARXBOLEXILLGVHEORERLEESZTHEEHA, EDOLIETHEZIAND,
ACMAR#I~—27, HFE~—2 L ZFDFHWHEHE, FCC ID. Bluetooth SIGOQDIDIZ. Fla-—H 2 IER -k Z—H 4 %
BRI B LRTEINET,

Er KEEIX, FCCHADEISHICH>TREIN, VIAB, TVXRIVEBOREERHIZLTNWDS T EVERE
NTVET, CNODOREMEIT. BEORETOFRAICKAFERTHEZUREHICHZALDICHEENTVE
9., AREEIX, THE AR EAL. ABICKHLET, T07D, BERHAAELCBOICHKEL THEA LRV E,
BEBGEEELERCTTRUENDDET, 2120, BERFSLFTETHETDZETINRELENEWVS R

BHLELA, AREDRET, SUARTLEDOZRERENREEL TS LEDNDH AL, ARBEORERZAN
720D LTHEDNDTLREY, ARBENZFEEZIERILTVEHER. RO LZAL TSN,

- TUTTOMEREEEZET,

- TULRT LU LN SRR E LB LT,

- IVXRTLEREL L TVBEE zh@ﬁ% (:!/v&/h) CRAOBRBICAREZERLE T,

- REREEEIIEREGEAMFICHKLET,
HHREDLEMBICISERE R (RF) EHEOKAICETEFCCOMRFICK>T, TOXIGREDEE LT
VT FEABEDOANS20em EBIRITNEESBEVERDENTVET, 49, TORFIHK > TL IV, KRk
BROT VT FEMDT VT RREREF CHAICEKE LD, ABHICERALZD LEWVWTLEEL,

Elcometer L|m|tedLLJ:9’CH}]TﬁI’JLC; DENTVEVREEZRERICIMASE, FCCHRANCHK S TREEZHRET S
HREkH>TENHDET,

A% EX. Industry Canada (HF XA EEL) T4 A RGEMEE (RSS) ICERLTVET, REEFIE. KD
2ODFHDLTHEATHEDELET, (1) ARENTFHZIERIIA,. (2 AEBOZXLIGZVEEDR
HexdTHEeEH EOXIBRTHEZITANS,

75 ABDT I RIVERBICHMEEIN, CANICES-3 (B)/NMB-3(B)Ic E# L TWET,
elcometer l&. Elcometer Limited D 54X H1Z T3, Fi&#i: Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom
DakMaster™ &, Elcometer LimitedD #1239, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom

£3 Bluetooth’ l. Bluetooth SIG Inc/ i H 9 2 B T9 . Elcometer Limitedic 712> Aff5E N
TWVWET,

ZOWHDHEEIZDNTIE, FOENREINTVET,

Dakota NDTidElcometer® 7 )V — 449

AHEZ. BR—VAICHEEINTVET, AHIEE BREARSICRE LT ETHRELTIIEE, #LAE #F
B RFOEEHBEICBHVEDE LT,

A4t . Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.
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21 11451 AR mDER
BERTREZARETS LS. ABOREBOMREMENEFICE
ETY9, ABOXRENMAL OMLHEE4EIE. BERDTR2ERE
T, MEENFLEICEEZDOTABROEEEEELET,

ABREIE. #EFORMPE., WHVWRETFEEMEFELTEST. L
SRR THRITINEEZDETA, COXIEPENMTOTND L, Fi
FhRBmICEEFELET A,

ARAZEL DI, TAV—T IV ONTZILFEVET, T4y
MO DNTWVAEIGEIT. BEAFBERIHG TEVNTENTNE
VAN, RAZEXELHMTINEELELESZDTHERLTLE
éb\o

HAROEPHFRAZ L, REDERICH N EE, BEDNEFICHEL
CIHEODEXT, TOXSIBHXREIE. TOHTADKEZNA NS T I
RAETELXIIC, FRZEHLDZ T HICHH ST,

MO BREIXHEROREICRSIZT TR, FId, KRT2ERE
FTIRBET) WETEE, TOEMENT SICERTIREEICE
O ET,

Distributed by: ABQ Industrial LP USA
Tel: +1 (281) 516-9292 / (888) 275-5772 eFax: +1 (866) 234-0451
Web: https://www.abgindustrial.net E-mail: info@abgindustrial.net
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